Universal Doserings tabel for dyser med 35cm mellemrum.

e ACILEN I/ha - 35 CM DYSEAFSTANDE
DYSEKAPACITET| VASKETRYK | BOM pr.DYSE i
I/min akm/t | 6km/t | 8km/t | 10km/t | 12km/t | 14km/t | 16km/t | 18km/t | 20km/t | 25km/t | 30km/t | 35km/t
1,0 0,23 98,6 65,7 49,3 39,4 329 28,2 24,6 219 19,7 15,8 13,1 11,3
1,5 0,28 120 80,0 60,0 48,0 40,0 34,3 30,0 26,7 24,0 19,2 16,0 13,7
2,0 0,32 137 91,4 68,6 54,9 45,7 39,2 343 30,5 274 21,9 18,3 15,7
01 3,0 0,39 167 111 83,6 66,9 55,7 47,8 41,8 371 334 26,7 223 19,1
4,0 0,45 193 129 96,4 771 64,3 55,1 48,2 42,9 38,6 30,9 25,7 22,0
5,0 0,50 214 143 107 85,7 71,4 61,2 53,6 47,6 42,9 34,3 28,6 24,5
6,0 0,55 236 157 118 94,3 78,6 67,3 589 52,4 471 37,7 314 26,9
7,0 0,60 257 171 129 103 85,7 73,5 64,3 57,1 514 41,1 34,3 294
1.0 0,34 146 97.1 72,9 58,3 48,6 41,6 36,4 324 29,1 233 194 16,7
1.5 0,42 180 120 90,0 720 60,0 51,4 45,0 40,0 36,0 28,8 24,0 20,6
2,0 0,48 206 137 103 823 68,6 58,8 51,4 45,7 411 329 27,4 23,5
30 0,59 253 169 126 101 84,3 72,2 63,2 56,2 50,6 40,5 33,7 289
4,0 0,68 291 194 146 17 97,1 83,3 729 64,8 583 46,6 389 333
5,0 0,76 326 217 163 130 109 93,1 81,4 72,4 65,1 52,1 43,4 37,2
6,0 0,83 356 237 178 142 119 102 88,9 79,0 71,1 56,9 47,4 40,7
7,0 0,90 386 257 193 154 129 110 96,4 85,7 77,1 61,7 514 441
1,0 0,46 197 131 98,6 789 65,7 56,3 49,3 43,8 394 31,5 26,3 22,5
15 0,56 240 160 120 96,0 80,0 68,6 60,0 53,3 48,0 38,4 320 27,4
20 0,65 279 186 139 111 92,9 79,6 69,6 61,9 55,7 44,6 371 31,8
02 3,0 0,79 339 226 169 135 113 96,7 84,6 75,2 67,7 54,2 45,1 38,7
4,0 0,91 390 260 195 156 130 1m 97,5 86,7 78,0 62,4 52,0 44,6
5,0 1,02 437 291 219 175 146 125 109 97,1 87,4 69,9 58,3 50,0
6,0 1,12 480 320 240 192 160 137 120 107 96,0 76,8 64,0 54,9
7,0 1,21 519 346 259 207 173 148 130 115 104 83,0 69,1 59,3
1.0 0,57 244 163 122 97,7 81,4 69,8 61,1 54,3 48,9 39,1 32,6 27,9
15 0,70 300 200 150 120 100 85,7 75,0 66,7 60,0 48,0 40,0 34,3
2,0 0,81 347 231 174 139 116 99,2 86,8 771 69,4 55,5 46,3 39,7
3,0 0,99 424 283 212 170 141 121 106 94,3 84,9 67,9 56,6 48,5
4,0 1,14 489 326 244 195 163 140 122 109 97,7 78,2 65,1 55,8
5,0 1,28 549 366 274 219 183 157 137 122 110 87,8 731 62,7
6,0 1,40 600 400 300 240 200 171 150 133 120 96,0 80,0 68,6
7.0 1,51 647 431 324 259 216 185 162 144 129 104 86,3 74,0
1,0 0,68 291 194 146 117 97,1 83,3 72,9 64,8 58,3 46,6 38,9 333
1,5 0,83 356 237 178 142 119 102 88,9 79,0 711 56,9 47,4 40,7
2,0 0,96 411 274 206 165 137 118 103 91,4 82,3 65,8 54,9 47,0
3,0 1,18 506 337 253 202 169 144 126 112 101 80,9 67,4 57,8
4,0 1,36 583 389 291 233 194 167 146 130 17 93,3 77,7 66,6
5,0 1,52 651 434 326 261 217 186 163 145 130 104 86,9 74,4
6,0 1,67 716 477 358 286 239 204 179 159 143 115 95,4 81,8
7,0 1,80 771 514 386 309 257 220 193 171 154 123 103 88,2
1.0 0,91 390 260 195 156 130 11 97,5 86,7 78,0 62,4 52,0 44,6
1,5 1,12 480 320 240 192 160 137 120 107 96,0 76,8 64,0 54,9
2,0 1,29 553 369 276 221 184 158 138 123 11 88,5 73,7 63,2
30 1,58 677 451 339 271 226 193 169 150 135 108 90,3 774
4,0 1,82 780 520 390 312 260 223 195 173 156 125 104 89,1
5,0 2,04 874 583 437 350 291 250 219 194 175 140 117 99,9
6,0 2,23 956 637 478 382 319 273 239 212 191 153 127 109
7,0 241 1033 689 516 413 344 295 258 230 207 165 138 118
1,0 114 489 326 244 195 163 140 122 109 97,7 78,2 65,1 55,8
15 1,39 596 397 298 238 199 170 149 132 119 95,3 794 68,1
2,0 1,61 690 460 345 276 230 197 173 153 138 110 92,0 789
3,0 1,97 844 563 422 338 281 241 211 188 169 135 113 96,5
4,0 2,27 973 649 486 389 324 278 243 216 195 156 130 11
50 2,54 1089 726 544 435 363 311 272 242 218 174 145 124
6,0 2,79 1196 797 598 478 399 342 299 266 239 191 159 137
7,0 3,01 1290 860 645 516 430 369 323 287 258 206 172 147
1.0 1,37 587 391 294 235 196 168 147 130 17 93,9 783 67,1
1,5 1,68 720 480 360 288 240 206 180 160 144 115 96,0 823
2,0 1,94 831 554 416 333 277 238 208 185 166 133 111 95,0
3,0 2,37 1016 677 508 406 339 290 254 226 203 163 135 116
4,0 2,74 1174 783 587 470 391 336 294 261 235 188 157 134
5,0 3,06 1311 874 656 525 437 375 328 291 262 210 175 150
6,0 3,35 1436 957 718 574 479 410 359 319 287 230 191 164
7,0 3,62 1551 1034 776 621 517 443 388 345 310 248 207 177
1.0 1,82 780 520 390 312 260 223 195 173 156 125 104 89,1
1,5 2,23 956 637 478 382 319 273 239 212 191 153 127 109
2,0 2,58 1106 737 553 442 369 316 276 246 221 177 147 126
08 3,0 3,16 1354 903 677 542 451 387 339 301 271 217 181 155
4,0 3,65 1564 1043 782 626 521 447 391 348 313 250 209 179
50 4,08 1749 1166 874 699 583 500 437 389 350 280 233 200
6,0 4,47 1916 1277 958 766 639 547 479 426 383 307 255 219
7,0 4,83 2070 1380 1035 828 690 591 518 460 414 331 276 237
1.0 2,28 977 651 489 391 326 279 244 217 195 156 130 112
15 2,79 1196 797 598 478 399 342 299 266 239 191 159 137
20 3,23 1384 923 692 554 461 396 346 308 277 221 185 158
3,0 3,95 1693 1129 846 677 564 484 423 376 339 271 226 193
4,0 4,56 1954 1303 977 782 651 558 489 434 391 313 261 223
50 510 2186 1457 1093 874 729 624 546 486 437 350 291 250
6,0 5,59 2396 1597 1198 958 799 684 599 532 479 383 319 274
7,0 6,03 2584 1723 1292 1034 861 738 646 574 517 413 345 295
1.0 342 1466 977 733 586 489 419 366 326 293 235 195 168
1.5 4,19 1796 1197 898 718 599 513 449 399 359 287 239 205
2,0 4,83 2070 1380 1035 828 690 591 518 460 414 331 276 237
15 3,0 592 2537 1691 1269 1015 846 725 634 564 507 406 338 290
4,0 6,84 2931 1954 1466 1173 977 838 733 651 586 469 391 335
5,0 7,64 3274 2183 1637 1310 1091 936 819 728 655 524 437 374
6,0 8,37 3587 2391 1794 1435 1196 1025 897 797 717 574 478 410
7,0 9,04 3874 2583 1937 1550 1291 1107 969 861 775 620 517 443
1,0 4,56 1954 1303 977 782 651 558 489 434 391 313 261 223
1,5 5,58 2391 1594 1196 957 797 683 598 531 478 383 319 273
2,0 6,44 2760 1840 1380 1104 920 789 690 613 552 442 368 315
3,0 7,89 3381 2254 1691 1353 1127 966 845 751 676 541 451 386
4,0 9,11 3904 2603 1952 1562 1301 1116 976 868 781 625 521 446
5,0 10,19 4367 2911 2184 1747 1456 1248 1092 970 873 699 582 499
6,0 11,16 4783 3189 2391 1913 1594 1367 1196 1063 957 765 638 547
7,0 12,05 5164 3443 2582 2066 1721 1476 1291 1148 1033 826 689 590
Bemaerk: Kontrollér altid udbringningsmaengden (I/ha) en ekstra gang. Tabelopgivelserne herover forudsaetter sprojteveaeske ved 21°C (70 °F).
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Universal Doserings tabel for dyser med 50cm mellemrum.

R ACINEY I/ha - 50 CM DYSEAFSTANDE
DYSEKAPACITET| VASKETRYK | BOM pr.DYSE i
l/min akm/t | 6km/t | 8km/t | 10km/t | 12km/t | 14km/t | 16km/t | 18km/t | 20km/t | 25km/t | 30km/t | 35km/t
1,0 023 69,0 46,0 345 27,6 23,0 19,7 17,3 153 138 11,0 92 79
15 0,28 84,0 56,0 42,0 336 28,0 24,0 21,0 18,7 16,8 134 11,2 92,6
2,0 032 96,0 64,0 48,0 38,4 320 27,4 24,0 213 19,2 15,4 12,8 11,0
ol 3,0 0,39 117 78,0 58,5 46,8 39,0 334 293 26,0 234 18,7 15,6 13,4
4,0 0,45 135 90,0 67,5 54,0 45,0 386 338 30,0 27,0 21,6 18,0 154
5,0 0,50 150 100 75,0 60,0 50,0 429 37,5 333 30,0 24,0 20,0 17,1
6.0 0,55 165 110 82,5 66,0 55,0 47,1 43 36,7 33,0 26,4 22,0 18,9
70 0,60 180 120 90,0 720 60,0 514 45,0 40,0 360 2838 240 206
1,0 034 102 68,0 51,0 40,8 34,0 29,1 25,5 22,7 204 16,3 13,6 11,7
1,5 0,42 126 84,0 63,0 50,4 42,0 36,0 31,5 28,0 25,2 20,2 16,8 14,4
2,0 048 144 96,0 72,0 57,6 48,0 411 360 32,0 28,8 23,0 19,2 16,5
30 0,59 177 118 88,5 70,8 59,0 50,6 443 393 35,4 28,3 236 20,2
4,0 0,68 204 136 102 81,6 68,0 58,3 51,0 453 40,8 326 27,2 233
5,0 076 228 152 114 91,2 76,0 65,1 57,0 50,7 456 36,5 304 26,1
6,0 0,83 249 166 125 99,6 83,0 71,1 623 553 49,8 39,8 332 28,5
70 0,90 270 180 135 108 90,0 77,1 67,5 60,0 540 432 36,0 309
1,0 0,46 138 92,0 69,0 55,2 46,0 394 34,5 30,7 27,6 22,1 18,4 15,8
1,5 0,56 168 112 84,0 67,2 56,0 48,0 42,0 373 336 269 224 19,2
2,0 0,65 195 130 97,5 780 65,0 55,7 4838 433 390 31,2 26,0 223
02 3,0 0,79 237 158 119 94,8 79,0 67,7 59,3 52,7 47,4 37,9 31,6 27,1
4,0 091 273 182 137 109 91,0 78,0 68,3 60,7 54,6 437 36,4 31,2
5,0 1,02 306 204 153 122 102 87,4 76,5 68,0 61,2 49,0 40,8 35,0
6,0 1,12 336 224 168 134 112 96,0 84,0 74,7 67,2 53,8 44,8 384
7.0 1,21 363 242 182 145 121 104 20,8 807 726 58,1 484 41,5
1,0 0,57 171 114 85,5 684 57,0 489 28 38,0 34,2 274 22,8 19,5
1,5 0,70 210 140 105 84,0 70,0 60,0 52,5 46,7 42,0 336 28,0 24,0
2,0 0,381 243 162 122 97,2 81,0 69,4 60,8 54,0 486 389 324 27,8
30 0,99 297 198 149 119 99,0 84,9 74,3 66,0 59,4 47,5 396 339
40 1,14 342 228 171 137 114 97,7 85,5 76,0 68,4 54,7 456 39,1
5,0 1,28 384 256 192 154 128 110 96,0 853 76,8 61,4 512 439
6,0 1,40 420 280 210 168 140 120 105 9233 84,0 67,2 56,0 48,0
7.0 1,51 453 302 227 181 151 129 113 101 90,6 725 60,4 518
1,0 0,68 204 136 102 81,6 68,0 58,3 51,0 453 40,8 326 27,2 233
1,5 0,83 249 166 125 99,6 83,0 71,1 62,3 55,3 49,8 39,8 332 28,5
2,0 0,96 288 192 144 115 96,0 823 72,0 64,0 57,6 46,1 384 329
30 1,18 354 236 177 142 118 101 88,5 78,7 70,8 56,6 472 405
4,0 1,36 408 272 204 163 136 117 102 20,7 81,6 65,3 54,4 46,6
5,0 1,52 456 304 228 182 152 130 114 101 91,2 73,0 60,8 52,1
6,0 1,67 501 334 251 200 167 143 125 m 100 80,2 66,8 57,3
70 1,80 540 360 270 216 180 154 135 120 108 864 720 617
1,0 091 273 182 137 109 91,0 78,0 683 60,7 54,6 43,7 36,4 31,2
1,5 1,12 336 224 168 134 112 96,0 84,0 74,7 67,2 538 44,8 38,4
2,0 1,29 387 258 194 155 129 m 9,8 86,0 77,4 619 51,6 442
3,0 1,58 474 316 237 190 158 135 119 105 94,8 75,8 63,2 54,2
4,0 1,82 546 364 273 218 182 156 137 121 109 87,4 72,8 62,4
5,0 2,04 612 408 306 245 204 175 153 136 122 97,9 81,6 69,9
6,0 2,23 669 446 335 268 223 191 167 149 134 107 89,2 76,5
7.0 241 723 482 362 289 241 207 181 161 145 116 %4 826
1,0 114 342 228 171 137 114 97,7 85,5 76,0 684 54,7 45,6 39,1
1,5 1,39 M7 278 209 167 139 119 104 92,7 83,4 66,7 55,6 47,7
2,0 1,61 483 322 242 193 161 138 121 107 9,6 77,3 64,4 55,2
30 1,97 591 394 296 236 197 169 148 131 118 9,6 78,8 67,5
4,0 2,27 681 454 341 272 227 195 170 151 136 109 20,8 77,8
50 2,54 762 508 381 305 254 218 191 169 152 122 102 87,1
6,0 2,79 837 558 419 335 279 239 209 186 167 134 112 95,7
70 3,01 903 602 452 361 301 258 226 201 181 144 120 103
1,0 137 411 274 206 164 137 117 103 91,3 82,2 658 54,8 47,0
1,5 1,68 504 336 252 202 168 144 126 112 101 80,6 67,2 57,6
2,0 1,94 582 388 291 233 194 166 146 129 116 93,1 77,6 66,5
3,0 237 711 474 356 284 237 203 178 158 142 114 94,8 81,3
4,0 2,74 822 548 411 329 274 235 206 183 164 132 110 93,9
5,0 3,06 918 612 459 367 306 262 230 204 184 147 122 105
6.0 335 1005 670 503 402 335 287 251 223 201 161 134 115
70 362 1086 724 543 434 362 310 272 241 217 174 145 124
1,0 1,82 546 364 273 218 182 156 137 121 109 87,4 72,8 624
1,5 2,23 669 446 335 268 223 191 167 149 134 107 89,2 76,5
2,0 2,58 774 516 387 310 258 221 194 172 155 124 103 88,5
oS 30 3,16 948 632 474 379 316 271 237 211 190 152 126 108
4,0 3,65 1095 730 548 438 365 313 274 243 219 175 146 125
5,0 4,08 1224 816 612 490 408 350 306 272 245 196 163 140
6,0 4,47 1341 894 671 536 447 383 335 298 268 215 179 153
70 4,83 1449 966 725 580 483 414 362 322 290 232 193 166
1,0 2,28 684 456 342 274 228 195 171 152 137 109 91,2 782
1,5 2,79 837 558 419 335 279 239 209 186 167 134 112 95,7
2,0 3,23 969 646 485 388 323 277 242 215 194 155 129 m
3,0 3,95 1185 790 593 474 395 339 296 263 237 190 158 135
4,0 4,56 1368 912 684 547 456 391 342 304 274 219 182 156
5,0 5,10 1530 1020 765 612 510 437 383 340 306 245 204 175
6.0 5,59 1677 1118 839 671 559 479 419 373 335 268 224 192
7.0 6,03 1809 1206 905 724 603 517 452 402 362 289 241 207
1,0 3,42 1026 684 513 410 342 293 257 228 205 164 137 117
1,5 4,19 1257 838 629 503 419 359 314 279 251 201 168 144
2,0 4,83 1449 966 725 580 483 414 362 322 290 232 193 166
15 30 592 1776 1184 888 710 592 507 444 395 355 284 237 203
4,0 6,84 2052 1368 1026 821 684 586 513 456 410 328 274 235
5,0 7,64 2292 1528 1146 917 764 655 573 509 458 367 306 262
6,0 837 2511 1674 1256 1004 837 717 628 558 502 402 335 287
70 9,04 2712 1808 1356 1085 904 775 678 603 542 434 362 310
1,0 4,56 1368 912 684 547 456 391 342 304 274 219 182 156
1,5 5,58 1674 1116 837 670 558 478 419 372 335 268 223 191
2,0 6,44 1932 1288 266 773 644 552 483 429 386 309 258 221
30 7,89 2367 1578 1184 947 789 676 592 526 473 379 316 271
4,0 9,11 2733 1822 1367 1093 911 781 683 607 547 437 364 312
5,0 10,19 3057 2038 1529 1223 1019 873 764 679 611 489 408 349
6,0 11,16 3348 2232 1674 1339 1116 957 837 744 670 536 446 383
7.0 12,05 3615 2410 1808 1446 1205 1033 904 803 723 578 482 413

Bemaerk: Kontrollér altid udbringningsmaengden (I/ha) en ekstra gang. Tabelopgivelserne herover forudsaetter sprojteveaeske ved 21°C (70 °F).
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Universal Doserings tabel for dyser med 75cm mellemrum.

R ACINEY I/ha - 75 CM DYSEAFSTANDE
DYSEKAPACITET| VASKETRYK | BOM pr.DYSEi
l/min akm/t | 6km/t | 8km/t | 10km/t | 12km/t | 14km/t | 16km/t | 18km/t | 20km/t | 25km/t | 30km/t | 35km/t
1,0 0,23 46,0 30,7 23,0 18,4 153 13,1 1,5 10,2 9,2 74 6,1 53
1,5 0,28 56,0 373 28,0 22,4 18,7 16,0 14,0 12,4 11,2 9,0 7,5 6,4
2,0 0,32 64,0 42,7 32,0 25,6 21,3 18,3 16,0 14,2 12,8 10,2 8,5 73
01 3,0 0,39 78,0 52,0 39,0 31,2 26,0 22,3 19,5 17,3 15,6 12,5 10,4 8,9
4,0 0,45 90,0 60,0 45,0 36,0 30,0 257 225 20,0 18,0 14,4 12,0 10,3
5,0 0,50 100 66,7 50,0 40,0 333 28,6 25,0 22,2 20,0 16,0 13,3 11,4
6,0 0,55 110 73,3 55,0 44,0 36,7 314 27,5 24,4 22,0 17,6 14,7 12,6
7,0 0,60 120 80,0 60,0 48,0 40,0 34,3 30,0 26,7 24,0 19,2 16,0 13,7
1.0 0,34 68,0 45,3 34,0 27,2 22,7 19,4 17,0 151 13,6 10,9 91 7.8
15 0,42 84,0 56,0 42,0 336 28,0 24,0 21,0 18,7 16,8 13,4 11,2 9,6
2,0 0,48 96,0 64,0 48,0 384 32,0 27,4 24,0 213 19,2 15,4 12,8 11,0
3,0 0,59 118 78,7 59,0 47,2 393 33,7 29,5 26,2 23,6 18,9 15,7 13,5
4,0 0,68 136 90,7 68,0 54,4 45,3 389 34,0 30,2 27,2 21,8 18,1 15,5
50 0,76 152 101 76,0 60,8 50,7 43,4 38,0 338 304 24,3 20,3 17,4
6,0 0,83 166 1m 83,0 66,4 553 47,4 41,5 36,9 332 26,6 22,1 19,0
7,0 0,90 180 120 90,0 72,0 60,0 514 45,0 40,0 36,0 288 24,0 20,6
1.0 0,46 92,0 61,3 46,0 36,8 30,7 26,3 23,0 20,4 18,4 14,7 12,3 10,5
1,5 0,56 112 74,7 56,0 44,8 37,3 32,0 28,0 24,9 22,4 17,9 14,9 12,8
2,0 0,65 130 86,7 65,0 52,0 43,3 371 32,5 289 26,0 20,8 17,3 14,9
02 3,0 0,79 158 105 79,0 63,2 52,7 45,1 39,5 35,1 31,6 253 21,1 18,1
4,0 0,91 182 121 91,0 728 60,7 52,0 45,5 40,4 36,4 29,1 24,3 20,8
50 1,02 204 136 102 81,6 68,0 58,3 51,0 45,3 40,8 32,6 27,2 23,3
6,0 1,12 224 149 112 89,6 74,7 64,0 56,0 49,8 44,8 358 29,9 25,6
7.0 1,21 242 161 121 96,8 80,7 69,1 60,5 538 484 38,7 32,3 27,7
1,0 0,57 114 76,0 57,0 45,6 38,0 32,6 28,5 253 22,8 18,2 15,2 13,0
15 0,70 140 93,3 70,0 56,0 46,7 40,0 35,0 31,1 28,0 22,4 18,7 16,0
2,0 0,81 162 108 81,0 64,8 54,0 46,3 40,5 36,0 324 259 21,6 18,5
3,0 0,99 198 132 99,0 79,2 66,0 56,6 49,5 44,0 39,6 31,7 26,4 22,6
4,0 1,14 228 152 114 91,2 76,0 65,1 57,0 50,7 45,6 36,5 30,4 26,1
5,0 1,28 256 171 128 102 85,3 731 64,0 56,9 51,2 41,0 34,1 29,3
6,0 1,40 280 187 140 112 93,3 80,0 70,0 62,2 56,0 44,8 373 320
7,0 1,51 302 201 151 121 101 86,3 75,5 67,1 60,4 48,3 40,3 34,5
1,0 0,68 136 90,7 68,0 54,4 45,3 38,9 34,0 30,2 27,2 21,8 18,1 15,5
1,5 0,83 166 111 83,0 66,4 55,3 47,4 41,5 36,9 33,2 26,6 22,1 19,0
2,0 0,96 192 128 96,0 76,8 64,0 549 48,0 42,7 38,4 30,7 25,6 21,9
3,0 1,18 236 157 118 94,4 78,7 67,4 59,0 52,4 47,2 37,8 31,5 27,0
4,0 1,36 272 181 136 109 90,7 77,7 68,0 60,4 54,4 43,5 36,3 31,1
50 1,52 304 203 152 122 101 86,9 76,0 67,6 60,8 48,6 40,5 34,7
6,0 1,67 334 223 167 134 11 95,4 83,5 74,2 66,8 53,4 44,5 38,2
7,0 1,80 360 240 180 144 120 103 90,0 80,0 72,0 57,6 48,0 41,1
1.0 0,91 182 121 91,0 72,8 60,7 52,0 45,5 40,4 36,4 29,1 243 20,8
1,5 1,12 224 149 112 89,6 74,7 64,0 56,0 49,8 44,8 35,8 299 25,6
2,0 1,29 258 172 129 103 86,0 73,7 64,5 57,3 51,6 41,3 34,4 29,5
30 1,58 316 211 158 126 105 90,3 79,0 70,2 63,2 50,6 42,1 36,1
4,0 1,82 364 243 182 146 121 104 91,0 80,9 72,8 58,2 48,5 41,6
5,0 2,04 408 272 204 163 136 117 102 90,7 81,6 65,3 54,4 46,6
6,0 2,23 446 297 223 178 149 127 112 99,1 89,2 714 59,5 51,0
7,0 241 482 321 241 193 161 138 121 107 96,4 77,1 64,3 55,1
1,0 114 228 152 114 91,2 76,0 65,1 57,0 50,7 45,6 36,5 304 26,1
1,5 1,39 278 185 139 m 92,7 79,4 69,5 61,8 55,6 44,5 37,1 31,8
2,0 1,61 322 215 161 129 107 92,0 80,5 71,6 64,4 51,5 42,9 36,8
3,0 1,97 394 263 197 158 131 113 98,5 87,6 78,8 63,0 52,5 45,0
4,0 2,27 454 303 227 182 151 130 114 101 90,8 72,6 60,5 51,9
50 2,54 508 339 254 203 169 145 127 113 102 81,3 67,7 58,1
6,0 2,79 558 372 279 223 186 159 140 124 112 89,3 74,4 63,8
7,0 3,01 602 401 301 241 201 172 151 134 120 96,3 80,3 68,8
1.0 1,37 274 183 137 110 91,3 783 68,5 60,9 54,8 43,8 36,5 313
1,5 1,68 336 224 168 134 112 96,0 84,0 74,7 67,2 53,8 44,8 384
2,0 1,94 388 259 194 155 129 11 97,0 86,2 77,6 62,1 51,7 44,3
3,0 2,37 474 316 237 190 158 135 119 105 94,8 75,8 63,2 54,2
4,0 2,74 548 365 274 219 183 157 137 122 110 87,7 731 62,6
50 3,06 612 408 306 245 204 175 153 136 122 97,9 81,6 69,9
6,0 3,35 670 447 335 268 223 191 168 149 134 107 89,3 76,6
7,0 3,62 724 483 362 290 241 207 181 161 145 116 96,5 82,7
1,0 1,82 364 243 182 146 121 104 91,0 80,9 72,8 58,2 48,5 41,6
1,5 2,23 446 297 223 178 149 127 112 99,1 89,2 71,4 59,5 51,0
2,0 2,58 516 344 258 206 172 147 129 115 103 82,6 68,8 59,0
08 3,0 3,16 632 421 316 253 211 181 158 140 126 101 84,3 72,2
4,0 3,65 730 487 365 292 243 209 183 162 146 117 97,3 83,4
50 4,08 816 544 408 326 272 233 204 181 163 131 109 93,3
6,0 4,47 894 596 447 358 298 255 224 199 179 143 119 102
7,0 4,83 966 644 483 386 322 276 242 215 193 155 129 110
1.0 2,28 456 304 228 182 152 130 114 101 91,2 73,0 60,8 52,1
1,5 2,79 558 372 279 223 186 159 140 124 112 89,3 74,4 63,8
20 3,23 646 431 323 258 215 185 162 144 129 103 86,1 73,8
3,0 3,95 790 527 395 316 263 226 198 176 158 126 105 90,3
4,0 4,56 912 608 456 365 304 261 228 203 182 146 122 104
50 510 1020 680 510 408 340 291 255 227 204 163 136 117
6,0 5,59 1118 745 559 447 373 319 280 248 224 179 149 128
7,0 6,03 1206 804 603 482 402 345 302 268 241 193 161 138
1,0 342 684 456 342 274 228 195 171 152 137 109 91,2 78,2
15 4,19 838 559 419 335 279 239 210 186 168 134 112 95,8
2,0 4,83 966 644 483 386 322 276 242 215 193 155 129 110
15 3,0 592 1184 789 592 474 395 338 296 263 237 189 158 135
4,0 6,84 1368 912 684 547 456 391 342 304 274 219 182 156
5,0 7,64 1528 1019 764 611 509 437 382 340 306 244 204 175
6,0 8,37 1674 1116 837 670 558 478 419 372 335 268 223 191
7,0 9,04 1808 1205 904 723 603 517 452 402 362 289 241 207
1,0 4,56 912 608 456 365 304 261 228 203 182 146 122 104
1,5 5,58 1116 744 558 446 372 319 279 248 223 179 149 128
2,0 6,44 1288 859 644 515 429 368 322 286 258 206 172 147
3,0 7,89 1578 1052 789 631 526 451 395 351 316 252 210 180
4,0 9,11 1822 1215 911 729 607 521 456 405 364 292 243 208
5,0 10,19 2038 1359 1019 815 679 582 510 453 408 326 272 233
6,0 11,16 2232 1488 1116 893 744 638 558 496 446 357 298 255
70 12,05 2410 1607 1205 964 803 689 603 536 482 386 321 275
Bemaerk: Kontrollér altid udbringningsmaengden (I/ha) en ekstra gang. Tabelopgivelserne herover forudsaetter sprojteveaeske ved 21°C (70 °F).
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Tilbehor til kalibrering og justering

Vand- og oliefglsomt papir
Dette specialpapir benyttes til at
bedgmme drabefordeling, arbejdsbredde ,
drabetzethed og drabenedtraengningsevne.
Vandfelsomt papir er gult og bliver blat,
nar det rammes af vandholdige draber.
Oliefelsomt papir er hvidt og bliver sort,
der hvor det rammes af oliedraber. For
mere information om vandfalsomt papir se
data-blad 20301; for mere information om
oliefelsomt papir se data-blad 20302.

TeelJet Technologies ferer vand- og oliefalsomt papir
fremstillet af Syngenta Crop Protection AG.

Renggringsbgarste

o
til TeeJet dyser <l

7

~

P
-

Ved bestilling:
Opgiv varenummer.
Eksempel: CP20016-NY

VANDF@LSOMT PAPIR

OLIEF@LSOMT PAPIR

VARENUMMER | PAPIRST@RRELSE |  KVANTUM/PAKKE
20301-1N 76mm x 26 mm 50 stk.
20301-2N 76mm x 52mm 50 stk.
20301-3N 500mm x 26 mm 25 strips

Teelet
kalibreringsbaeger

Teelet kalibreringsbaegre har

2,01(68 oz.) kapacitet og skala med
bade amerikanske og metriske
maleenheder. Baegeret er fremstillet

i polypropylen, der har fremragende
kemikaliebestandighed og holdbarhed.

Ved bestilling:
Eksempel: CP24034A-PP
(kun kalibreringsbaeger)

VARENUMMER | PAPIRST@RRELSE | KVANTUM/PAKKE

203021 | 76mmx52mm | 50 stk.

Ved bestilling:
Opgiv varenummer.
Eksempel: 20301-1N
Vandfelsomt papir
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Nyttige formler

I/min  _ _l/haxkm/txW
(pr. dyse) 60 000
I/ha 60 000 x I/min (pr. dyse)

km/t x W

|/min - Liter pr. minut

I/ha - Liter pr. hektar

km/t - Kilometer i timen

W - Dyseafstand (i cm) til bredsprejtning

- Sprejtebredde (i cm) for enkelte
dyser, bandsprgjtning og sprejtning
uden bom

- Reekkeafstand (i cm) divideret
med antallet af dyser pr. raekke til
retningsbestemt sprgjtning

Dyseafstand

Nyttige formler til

vejsidesprgjtning

I/km= 60xI/min  |/min=
km/t 60

I/skm = liter pr. sporkilometer

Bemaerk: skm er ikke et normalt mél for volumen pr.
arealenhed. Det er et mal for volumen pr. km spor.
Bredere og smallere sporbredde indgar ikke i disse
formler.

Maling af kerehastighed

Mal en prevetur pa den straekning, der

skal sprajtes, eller pa en straeekning med
tilsvarende overfladeforhold. Vi anbefaler at
male hastighed pa straeekninger pa mindst

30 0g 60 m for henholdvis 8 og 14 km/t. Tag
tid pa proveturen. Vi anbefaler af hensyn til
ngjagtighed at foretage hastighedskontrollen
med delvist fyldt sprgjteudstyr og med
samme gasregulering og gear, der paregnes
anvendt til sprgjtning. Ker preveturen en
gang til og beregn gennemsnittet af de malte
tider. Bestem kgrehastigheden efter folgende
ligning eller skemaet til hgjre herfor.

Hastighed (km/t) =Tllbagelhagt afstand (m) x 3,6
Tid (sekunder)

Hvis dyseafstanden pa din bom ikke er angivet skemaet, multipliceres
udbringningsmaengden (I/ha) i skemaet med en af felgende faktorer.

I/skm x km/t

Hastigheder
Hastighed: ANTAL SEKUNDER, DET TAGER AT K@RE:
km/t
30m | 60m | 90m | 120m

5 22 43 65 86

6 18 36 54 72

7 15 31 46 62

8 14 27 41 54

9 — 24 36 48
10 — 22 32 43
11 — 20 29 39
12 — 18 27 36
13 — 17 25 33
14 — 15 23 31
16 — 14 20 27
18 — — 18 24
20 — — 16 22
25 — — 13 17
30 — — — 14
35 — — — 12
40 - - — 1

FAKTISK DYSEAFSTAND (cm) | OMREGNINGSFAKTOR

20 25
25 2

30 1,67
35 1,43
40 1,25
45 1,11
60 ,83
70 71
75 ,66

Diverse omregningsfaktorer

1 hektar = 10.000 kvadratmeter
= 2,471 acres

1 acre = 0,405 hektar

1 liter pr. hektar = 0,1069 US gallon pr. acre

FAKTISK DYSEAFSTAND (cm) OMREGNINGSFAKTOR

40 1,88
45 1,67
50 1,5
60 1,25
70 1,07
80 94
20 83
110 ,68
120 ,63

FAKTISK DYSEAFSTAND (cm) |

70
75
80
85
90
95
105
110
120

Anbefalet minimum sprgjtehgjde

Dysehgjde i tabellen herunder forudseetter minimum overlapning for at fa ensartet fordeling.
I mange tilfeelde indstilles dysehgjden i forholdet 1:1 til dyseafstanden. F.eks. stilles 110°

fladsprededyser med 50 cm (20”) indbyrdes afstand i dysehgjde pd 50 cm (20”) over

sprgjteemnet.

1,43
1,33
1,25
1,18
1,1
1,05

OMREGNINGSFAKTOR

&

1 km = 1000 m
. 50 75 100
= 3300 US feet = 0,621 US mile A VAN LVAN AN VAN ANCE VAN
TP, TJ 65° 75 100 NR*
11=026Us gallon TP, XR, TX, DG, TJ, Al, XRC 80° 0 80 NR*
= 0,22 engelsk gallon (AT TR R 6
TP, XR, DG, TT, TTI, TJ, DGTJ, Al, o
AIXR, AIC, XRC, TTJ, AITT) Uie Y G NGF
1 bar =100 klIJOSa dor kuad Fulllet® 120° 40% 60** 754
=145 pund pr. kvadrattomme FloodJet® TK, TF, K, QCK, QCTF, 120° 209 0 —
1/4TT)
1 km i timen = 0,62 US mile i timen A
* Frarades.
** Dysehgjde baseret pa 30-45° dysevinkel (se side 30 i kataloget).
*** Dysehgjde for bredvinkeldyser afhanger af dysevinklen. Det vigtigste
er at fa sprojtemonster med dobbelt overlapning.
TEKNISK INFORMATION
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Teknisk information

Sprejtning af vaeske med en
anden massefylde end vand
Da alle tabelopgivelser her i kataloget

Eksempel:

@nsket dosering: 100 I/ha med en
vaeske med en masseveegt 1,28 kg/l. Den

MASSEFYLDE - kg/L

OMREGNINGSFAKTOR

. 0,84 0,92
gaelder sprejtning med vand, der som korrekte dysuest(arrelse bestemmes pa 096 098
bekendt vejer 1 kg pr. liter, skal disse felgende made: ' '
omregnes til sprojtning med vaesker, der I/ha (sprajtevaeske) x ULLO=A ) 00
er tungere eller lettere end vand. Den omregningsfaktor 1,08 1,04
korrekte dysestorrelse, til den vaeske der skal = I/ha (i tabellen her i kataloget) 1,20 1,10
anvendes, bestemmes ved forst a't gange 100 I/ha (1,28 kg/l oplasning) x 1,13 1,28-28 % nitrogen (kvaelstof) 113
det gnskede I/min eller I/ha sprojtevaeske
. =113 I/ha (vand) 1,32 1,15
med vandrateomregningsfaktoren. Derefter
anvendes den omregnede dosering i I/ Man ber saledes benytte en 1,44 1,20
min eller I/ha til at vaelge den korrekte dysestarrelse, der giver 113 I/ha vand ved 1,68 1,30
dysestarrelse. det gnskede tryk.
Lidt om sprgjtningsdeekning
Opglvelserne i tabellen er den teoretiske TEORETISK DAKNING VED FORSKELLIGE DYSEH@JDER (cm)
sprejtedaekning beregnet pa baggrund af SPROJTEVINKEL
sprajtevinkel og afstand til dysemunding. 20 | 30am | 40em Socm sokcm o Solcm EDED
De forudsaetter, at sprgjtevinklen forbliver 15° 53 79 10,5 13,2 15,8 18,4 21,1 237
uzndret fra dyse til emne. | praksis holdes 20° 71 10,6 14,1 17,6 21,2 24,7 28,2 317
sprojtevinklen imidlertid ikke ved dysehgjde 25° 8,9 13,3 117 22,2 26,6 31,0 355 39,9
over en vis starrelse. 30° 10,7 16,1 21,4 26,8 32,2 37,5 429 482
35° 12,6 189 252 31,5 37,8 44,1 50,5 56,8
40° 14,6 21,8 29,1 36,4 437 51,0 58,2 65,5
45° 16,6 24,9 33,1 41,4 49,7 58,0 66,3 74,6
50° 18,7 28,0 373 46,6 56,0 65,3 74,6 83,9
55° 20,8 31,2 41,7 52,1 62,5 72,9 83,3 93,7
60° 23,1 34,6 46,2 57,7 69,3 80,8 92,4 104
65° 25,5 38,2 51,0 63,7 76,5 89,2 102 115
73° 29,6 444 59,2 74,0 88,8 104 118 133
80° 33,6 50,4 67,1 83,9 101 118 134 151
85° 36,7 55,0 73,3 91,6 110 128 147 165
Dysehojde 90° 40,0 60,0 80,0 100 120 140 160 180
95° 437 65,5 87,3 109 131 153 175 196
Sprajtevinkel 100° 47,7 715 95,3 119 143 167 191 215
110° 57,1 85,7 114 143 171 200 229 257
- 120° 69,3 104 139 173 208 243
= L:ﬁﬁﬂfg — 130° 858 129 172 215 257
140° 110 165 220 275
150° 149 224 299
Dyseterminologi
Der findes et stort antal dysetyper, der \
hver iseer har forskellig flow, sprgjtevinkel,
drabest@rrelse og fnqnster.. Nogle af. Dysetype SR Fabrikat
disse dysekarakteristika er indkodet i 7\ -
dysenumrene. — VisiFlo®
. 7 Material
Husk, at nar dyser udskiftes, skal det 11004VS aterialetype
veere med det samme dysenummer, e Nominel
sprojtevinkel dysekapacitet ved

sa sprojteudstyret fortsat har korrekt
kalibrering.

2,8 bar (40 PSI):
1,5 I/min (0,4 GPM)
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N Lidt om sprojtetryk

Flow

Dyseflowet varierer med sprgjtetrykket.
Almindeligvis er forholdet mellem I/min
og tryk som falger:

I/min, V bar,
I/minz \bar,

Denne ligning er illustreret pa tegningen til
hgjre. Kort sagt, skal trykket firedobles for
at flowet i en dyse fordobles .

Hgjere tryk oger imidlertid ikke bare flowet
i dyser, det indvirker ogsa pa drabestarrelse
og dysemundingslitage. Nar trykket stiger,
falder drabestarrelsen, og dysemundingen
slides hurtigere.

De veerdier, der star opgivet i skemaer
og tabeller her i kataloget, forudsaetter
de mest almindelige trykindstillinger til
de pageeldende dyser. Har man brug for
dyseydelsesdata udover de tryk, der er
angivet i kataloget, kan man henvende
sig til Agricultural Division hos TeeJet
Technologies.

Sprajtevinkel og —~daekning
Alt efter dysetype og -starrelse kan
arbejdstrykket have betydelig indvirkning
pa sprojtevinkel og daeekningskvalitet. Som
illustreret her med en 11002 fladsprededyse
resulterer lavere tryk i mindre sprojtevinkel
og vaesentlig reduktion i sprejtedaekning.

Tabelopgivelserne her i kataloget geelder,
som navnt flere gange, sprgjtning med
vand. Det gaelder i almindelighed, at vaeske,
der er mere tyktflydende end vand, har
mindre sprgjtevinkel, mens vaeske med
lavere overfladespaending end vand, har
bredere sprojtevinkel. Sa i tilfelde hvor man
vil have ensartet sprgjtning, er det af stor
betydning at trykket ved dyserne indstilles
meget omhyggeligt.

Bemaerk: Den anbefalede mindste dysehgjde til
bredsprejtning gaelder sprgjtning med
vand ved den nominelle sprgjtevinkel.

Trykfald i diverse slangestgarrelser

TRYKFALD PR. 3 m (10') SLANGE UDEN SAMLINGER
|F bg‘ﬂ'. 6,4 mm [ 9,5 mm 12,7 mm [ 19,0 mm [ 25,4 mm
bar | kPa | bar | kPa bar | kPa | bar | kPa | bar | kPa
1.9 0,1 9,6 1,4
38 4,8
58 0,1 9,6 2,8
7,7 0,2 16,5 41
9,6 0,2 23,4 0,1 6,2
11,5 0,1 8,3
154 0,1 13,8
19,2 0,2 20,0 28
23,1 0,3 27,6 41
30,8 0,1 6,2 2,1
38,5 0,1 9,6 2,8

Tip Om Bandsprgjtning

Sprgjtedyser med bredere sprgjtevinkel giver
lavere sprgjtehgjde og minimerer derved
afdrift.

Eksempel:

80° fladsprededyse med
lige sprgjtemanster

e

31cm
(12)

95° fladsprededyse med

lige sprejtemanster

— som (o) —

—s0cm 209

Dysens sprgjtevinkel og den resulterende
bandbredde pavirkes direkte af
sprojtetrykket.

Eksempel: 8002E Fladsprededyse med lige
sprajtemgnster

1 bar (15 PSI)

—

31cm

(12"
3 bar (45 PSI)

|‘— 38 cm (15”) —°|

31cm

[— soem@o) —

Nr. 11002 ved Nr. 11002 ved
1,0 bar (15 PSI) 2,8 bar (15 PSI)

O 0

ZANVAN

0,46 I/min 0,8 I/min
(0,12 GPM) (0,2 GPM)

Nr. 11002 ved
1,0 bar (15 PSI)

o
46 cm 20
(18")

! 92cm |
(36"

Nr. 11002 ved
2,8 bar (15 PSI)

——

Nt

| 131cm
(52")

Veer omhyggelig med udregning af:
Markens areal i forhold til behandlet areal

Markens areal = Samlet tilsaet areal

Behandlet areal =
Markens areal X Bandbredde

Raekkeafstand

y/A

Bredsprgjtning Béndsprgjtning

- 142
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Trykfald over sprgjtekomponenter

TYPISK TRYKFALD (bar) VED FORSKELLIGE GENNEMSTR@MNINGSHASTIGHEDER (I/min)
HOMPONENTNUMMER 2,0 3,0 4,0 5,0 7,5 | 10,0 | 15,0 | 20,0 | 25,0 | 30,0 | 40,0 | 50,0 | 75,0 | 100 150 200 250 300 375 450 550 750
I/min | I/min | I/min | I/min | I/min | /min | /min | I/min | /min | I/min | I/min | /min | I/min | I/min | /min | /min | I/min | I/min | I/min | /min | I/min | I/min
AA2 GunJet 0,02 | 003|006 | 011|026 045|071 ]102] 182|284
AA18 GunJet 0,02 | 004|007 | 0,16 | 028|062 | 1,10 | 1,72 248 | 442
AA30L GunJet 0,03 | 005|007 | 017 [ 030 | 067 | 1,19 | 1,86 | 2,67 | 475
AA43 GunJet 0,02 | 005 | 008|013 [ 018|032 051 |1,14]202]455
AA143 GunJet 0,02 | 004|007 | 0,10 | 015|027 | 042 | 094 | 1,68 | 3,78
Ventilmodel AAGB 0,02 | 003|006 | 0,10 014|025 | 038|087 | 154346
Ventilmodel AA17 0,02 | 003|006 | 0,10 014|025 038|087 154346
Ventilmodel AA144A/144P 0,02 | 003|006 | 010|014 025|038 087154346
yentlmodel AAT44AT-3/ 0,02 | 0,04 | 0,09 | 0,15 | 0,24 | 034 | 0,60 | 094 | 2,13 | 3,78
Ventilmodel AA145H 0,02 | 004|007 | 0,09 | 017|026 | 0,59 | 1,05 | 235 | 4,19
Model 344 2-vejsventil 0,02 | 0,04 0,06 | 013|023 052|093 | 145] 209|327
Model 344 3-vejsventil 0,02 | 003|004 | 007 [ 010|023 | 041|092 164|257 |370
Model 346 2-vejsventil 0,02 | 005|009 0,15 | 021033048 |072]133
Model 346 3-vejsventil 0,03 | 006|013 | 023|036 052|082 118] 176|327
Ventilmodel 356 0,02 | 005|009 015021033048 |072]133
430 2-vejs* Manifold 0,02 | 004|007 011|016 028|044 |099]| 176|395
430 3-vejs* Manifold 0,02 | 0,04 | 007|011 | 016|028 044|099 176|395
430 FB* Manifold 0,02 | 003|006 | 011|017 025|044 | 069] 1,56 | 2,78
Model 440 manifold* 0,02 | 0,03 | 0,06 | 009020035 | 080|142 221|319
Model 450 manifold* 0,02 | 004 | 006|013 | 023 052|093 145]209] 327
450 FB* Manifold 0,02 | 004 | 006|013 | 023 052|093 145]209] 327
460 2-vejs* Manifold 0,02 | 002|003 006|009 021|038 085151235339
460 3-vejs* Manifold 0,02 | 0,02 | 0,03 | 006|009 021|038 085151235339
460 FB* Manifold 0,02 | 0,03 | 004|007 | 010|023 041|092] 1,64 | 257370
Model 490 manifold* 002|005 [ 009 015|021 033 048|072/ 133
Model 540 manifold* 0,02 | 0,03 | 0,05 | 008|018 033|074 131 204 | 2,94
QJ300 Dysesadel 0,02 | 0,03 [ 005 011|020 044|078 122|176 | 312
QJ360C Dysesadel 0,02 | 0,04 | 008|012 026|047 1,06 1,88 | 2,94
QJ360E Dysesadel 0,04 | 009|017 026 059 | 1,05 | 235
QJ360F Dysesadel 002|003 [ 005| 011|020 046|082 128] 184|327
QU380 Dysesadel 0,02 | 0,04 | 007 015|026 | 059 | 1,05| 1,64 | 2,35 | 4,19
QJ380F Dysesadel 0,02 | 003|007 | 012|026 047|074 1,06 | 1,88 | 2,94
zDggng/gftNGA 0,04 | 008|015 023|051 091|206 | 365
QJ17560A Dysesadel 0,02 | 004 | 008|012 026|047 1,06 1,88 2,94
AA122-1/2 Linjefiltre 002 | 0,04 | 007|010 015|027 | 0,42 | 094 1,68 | 3,78
AA122-3/4 Linjefiltre 0,02 | 0,04 | 0,06 | 009|015 | 024 053] 094|213 | 378
AA122-QC Linjefiltre 0,02 | 0,03 | 005 007|012 0,18 041|074 1,65 | 2,94
AA126-3 Linjefiltre 0,02 | 0,03 | 004|007 | 0,11 025|045 1,01 1,80 | 2,81 | 4,04
m}ezfﬁ;ffsomso 002|003 | 005| 011|020 044| 078|122 176|274 395
AA126-5 Linjefiltre 0,02 | 004 | 007| 015|027 043 | 062| 096 | 1,38 | 2,07 | 3,85
AA126-6/F75 Linjefiltre 0,02 | 0,04 [ 0,09 0,16 | 0,25 | 036|056 | 081 | 121|226

*Manifold trykfaldsdata baseret pa en enkelt ventil. Antal ventiler, indgangs fitting sterrelse og indgangsfedning
kan pavirke trykfald. Kontakt venligst din lokale Teejet forhandler for yderligere oplysninger.
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Det er meget vigtigt at kende starrelsen pa det areal, der skal
bearbejdes, i forbindelse med behandling med pesticider eller
godning. Man kan male plaener, sdsom i haver og parker, op i
kvadratmeter eller hektarer, som man nu finder det passende.

Rektangulzert areal

areal = leengde (/) x bredde (w)

Eksempel:
Hvad er arealet pa en graesplaene, der er 150 m lang og 75 m bred?

areal =150 meters x 75 meters
=11.250 m?

Man omregner kvadratmeter til hektar efter folgende ligning.

Areal i kvadratmeter
10.000 m? pr. hektar

areal i hektar =
(1 hektar er lig 10.000 m?)

Eksempel:
11.250 m?
10.000 m? pr. hektar
= 1,125 hektar

areal i hektar

Trekantet areal

b
grundlinje (b) x hojde (h)

areal =
2

Eksempel:

Grundlinjen pa en hjgrnegrund er 120 m, og hgjden er 50 m.
Hvad er grundens areal?

120m x50 m
areal =
2

= 3000 m?

3000 m?

areal i hektar = m

10.000 m? pr. hektar

= 0,30 hektar

Areal af cirkler

1 x diameter? (d)

4

areal

mn = 3,14159

Eksempel:
Hvad er arealet af en green med en diameter pd 15 meter?

mx (15 m)? 3,14 x 225
areal = =
4 4
= 177 m?
177 m?
areal i hektar =

10.000 m? pr. hektar

= 0,018 hektar

Areal med uregelmaessig form

Omrader med uregelmaessig form kan normalt betragtes som en eller
flere geometriske figurer. Arealet af hver figur beregnes, og resultaterne
leegges sammen for at fa det samlede areal.

Eksempel:
Hvad er arealet af pleenen pa tegningen herover?

Arealet kan deles op i en trekant (areal 1), et rektangel (areal 2) og en
cirkel (areal 3). De 3 arealer beregnes ved hjalp af ovenstaende ligninger
og leegges sammen til det samlede areal.

15mx20m
areal1 = = 150 m?
2
areal2 = 15mx 150 m = 2250 m?
3,14 x (20)?
areal3 = = 314 m?
4
Samlet areal = 150 + 2250 + 314 = 2714 m?
2714 m?
= = 0,27 hektar

10.000 square meters per hectare
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Kalibrering af sprgjte
O

Kalibrering af sprejte (1) gor din sprgjte klar til brug og (2) afslarer evt.
dyseslitage. Dette vil medfgre optimal TeeJet®-dyseydelse.

Bredsprgjtning

Vaerktgj:

m Teelet kalibreringsbaeger

® L ommeregner

m Teelet rengeringsberste

m En ny Teelet sprgjtedyse magen til dyserne pa sprajten

m Stopur eller ur med sekundviser

PUNKT 1
=49 _, | Kontroller traktorens
eller sprgjtens hastighed!

Sprojtens faktiske hastighed er af afggrende betydning for ngjagtig
sprejtning. Speedometervisning og visse elektroniske maleapparater
kan veere ungjagtige pga. hjulspind. Tag tid pa hvor leenge det tager at
kore 30 eller 60 meter (100 eller 200') pa marken. Hegnspaele kan bruges
som faste punkter. Startpaelen skal veere tilstraekkeligt langt veek, sa
traktoren/sprgjten kan na op pa den gnskede hastighed . Hold denne
kerehastighed fra start- til slutpzel. Man far den mest praecise maling
med halv fuld sprgjtetank. Man finder nu hastigheden i km/t i tabellen pa
side 140. Nar passende gasindstilling og gear er bestemt, kan man saette
maerker pa omdrejningstzeller eller speedometer som hjzelp til at styre
denne vaesentlige del af ngjagtig kemikaliesprgjtningen.

PUNKT 2
A=¥ Data

Notér falgende inden sprgjtning: EKSEMPEL
Dysetype pa sprojten .........c.ooviiiiiiiiiiiiiiiiii TT11004 flad

(alle dyser skal veere ens) Ssprededyse
Anbefalet udbringningsmaengde.....................o 190 I/ha
(angivet pa producentens etiket)

Hastighed som bestemtipunkt............................. 10 km/t
Dyseafstand ........oiiiiiiiii i 50 cm

PUNKT 3

PN

Dyseydelse i I/min beregnes efter felgende formel.

Beregning af dyseydelse

I/ha x km/t x W
FORMEL:  I/min = — 77
60 000
EKSEMPEL: I/min = —120X10x50
60 000
RESULTAT: 1,58 I/min
PUNKT 4

S

Teend for sprgjten og se efter uteetheder eller blokeringer. Efterse og rens,
hvis ngdvendigt, alle dyser og filtre med en TeeJet rengeringsberste. | til-
feelde af, at det er nedvendigt at skifte en dyse eller et filter er det vigtigt,
at den nye dyse eller det nye filter er identisk med den/det der sidder pa
bommen.

Indstilling af korrekt tryk

Kontroller den relevante dysetabel og fastseet det tryk, som er ngdven-
digt for at levere den gnskede dyseydelse (beregnet i punkt 3). Da alle
tabelopgivelser er baseret pa sprgjtning med vand, er det ngdvendigt
at bruge en omregningsfaktor (se side 141), nar der skal sprgjtes med
vaesker, der er tungere eller lettere end vand.

Eksempel: (med ovenstaende data). SIa op i Teelet-tabellen pa side
5 for TT11004 fladsprededyse, hvor det angives , at denne dyse leverer
1,58 I/min (0,4 GPM) ved 3 bar (40 PSI).

Teend for sprgjten og juster trykket. Opsaml og mal volumen af sprgjt-
ningen fra den nye dyse i et kalibreringsbaeger i et minut. Finjustér
trykket, sa der opsamles 1,58 I/min (0,4 GPM).

Sprojten er nu indstillet med det rette tryk. Den vil nu afgive den veeske-
maengde, som producenten har specificeret, ved den givne hastighed.

PUNKT 5

ou

Fejlfinding: Kontrollér nu flowet for nogle dyser pa hver bomsektion.
Hvis flowet pa en dyse afviger med 10 % i forhold til den nye dyse, skal
flowet for den pageeldende dyse males igen. Hvis der kun er én dyse, der
er defekt, udskiftes denne med en ny og et nyt filter, hvorefter udstyret
er klar til sprgjtning. Hvis der imidlertid findes endnu en defekt dyse,

skal alle dyserne pa bommen skiftes. Dette lyder maske ikke realistisk,
men to slidte dyser pa en bom er tydelig tegn pa slitageproblemer. Ngjes
man med at skifte et par slidte dyser, far man sandsynligvis alvorlige

problemer med over- eller underdosering.
Band- og retningsbestemt

m spregjtning

Den eneste forskel mellem ovennavnte anvisning og kalibrering til
bandsprejtning og retningsbestemt sprgjtning er veerdien for “W" i
formlen i punkt 3.

Kontrol af sprgjteudstyr

Bandspregjtning med én dyse og sprgjtning uden bom:
W = Sprgjtet bandbredde eller sporbredde (i cm).
Retningsbestemt sprgjtning med flere dyser:

W = Raekkeafstand (i cm) divideret med antallet
af dyser pr. reekke.
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Dyser holder ikke i al evighed!

Der er tilstraekkeligt bevis pa, at sprojtedysen
er en af de mest forsemte komponenter i
moderne landbrug. Selv i lande med obli-
gatorisk sprojteeftersyn udger dyserne den
hyppigste fejlarsag. Det pa trods af at de
udger et af de vigtigste elementer i sprojt-
ning med kostbare landbrugskemikalier.

Eksempelvis kan 10 % overdosering med
kemikalier pa en 200 ha gard, hvor man
sprgjter to gange, udgere et tab pa 5000-
25000 kr. ($1000-$5000 (anslaet efter
almindelig moderne kemikalieinvestering pa
140-700 kr. ($25,00-$125,00) pr. ha). Og heri
er ikke engang indregnet potentiel afgrede-
skade.

er det forste skridt
mod vellykket
sprgjtning

Hvorvidt et afgredekemikalie far den tilsig-
tede virkning, afhaenger i hgj grad af, om
man anvender det ifalge anvisningerne fra
producenten . Korrekt valg af og drift med
dyser er meget vigtige led i ngjagtig kemi-
kaliesprgjtning. Den volumen, der passerer
gennem hver dyse, plus drabestarrelse og
sprojtefordeling pd malemnet har alle stor
indflydelse pa skadedyrsbekaempelsen.

Dysemundingen spiller en afggrende rolle i
kontrollen af disse tre faktorer. En ngjagtig
fabrikation af de enkelte dysemundinger
indebaerer en omhyggelig handvaerks-
maessig udferelse. Europaeiske standarder,
for eksempel JKI, kraever, at nye dyser har

Lidt om indvendigt slid og
skade pa dysemundinger

Selvom slid maske ikke er synligt ved inspek-
tion af dyser med det blotte gje, kan man se
det med optiske kontrolapparater. Kanterne
pa den slidte dyse (B) er mere afrundede
end kanterne pa den nye dyse (A). Skaden
pa dyse (C) skyldes mangelfuld rensning.
Sprogjteresultatet med disse dyser illustreres
pa nedenstdende tegning.

meget lille flowtolerance (£ 5 %) i forhold til
anbefalet flow. Mange TeeJet dysetyper er
allerede godkendt iht. JKI, hvilket bekraefter
TeeJet-dysernes hgje kvalitetsstandard. Det
pahviler den, som sprgjter at vedligeholde
dyserne ordentligt, for at opretholde kvali-
teten i det praktiske sprojtearbejde sa leenge
som muligt.

Det sprgjteresultat, der fas med henholds-
vis velholdte og darligt vedligeholdte
sprejtedyser, er illustreret pa tegningen
herunder. Darlig sprojtefordeling kan fore-
bygges. Fejlsprgjtning som felge af slidte
dyser undgar man ved at veaelge mere slid-
steerke dysematerialer eller foretage hyppig
udskiftning af dyser fremstillet af bledere
materialer.

Bestemmelse af dyseslitage

Den bedst made at afgere, om en sprgjtedy-
se er for nedslidt, er at sammenligne flowet
pa nye og brugte dyser af samme storrelse
og type. Flowet for nye dyser star opfert i
skemaerne her i kataloget. Kontrollér flowet
i hver dyse med opsamling i en ngjagtigt
gradueret beholder, et stopur og et ngjag-
tigt manometer monteret pa dysespidsen.
Sammenlignflowet pa denbrugte og den nye
dyse. Dyser ma betragtes som nedslidte og
udskiftningstjenlige, nar flowet overstiger
flowet i ny dyser med 10%. Se side 131 for
narmere information.

Omhyggelig rengering af tilstoppede
sprejtedyser kan betyde forskellen mellem
en "ren” mark og en med ukrudtsstriber.
Fladsprededyser har fine kanter omkring
dysemundingen til at kontrollere sprgjt-
ningen. Selv den mindste beskadigelse

som felge af forkert rengering kan bade
foranledige forgget flow og darligere
sprojtefordeling. Serg for at anvende pas-
sende filtre i sprejteudstyret for at mindske
tilstopning. Hvis en dyse alligevel stoppes
til, ma der kun bruges en blad bearste eller
tandstikker til at rense den - brug aldrig
metalgenstande. Veer meget forsigtig med
dyser udfert i bledt materiale sdsom plastik.
Erfaringen har vist, at selv tandstikker af tree
kan gdelegge mundingen.
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Giver ensartet daekning
med passende overlapning.
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SLIDTE SPR@JTEDYSER
Har hgjt forbrug med storst
koncentration lige under dysen.

SKADEDE SPR@JTEDYSER
Har sporadisk ydelse - veksler
mellem over- og underbesprgjtning.
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Sprojtekvalitet

En af de mest oversete faktorer, der kan
have voldsom indvirkning pa effektiviteten
af et givet afgredemiddel, er sprojtefor-
delingen. Ensartet sprgjtefordeling i hele
bommens leengde eller i sprejtesporet er en
vigtig forudsaetning for at fa hgjest mulig
kemikalieeffektivitet med faerrest mulige
omkostninger og mindst mulig forurening
uden for mdlomradet. Det er endnu mere
afgerende, hvis man sprgjter med anbefa-
let minimumsmangde af baeremedie og
kemikalie. Der er selvfglgelig mange andre
faktorer, der pavirker effektiviteten af kemi-
kalier til afgrededyrkning, sasom vejrlig,
sprgjtningstidspunktet, meengde aktiv ingre-
diens, omfanget af et evt. skadedyrsangreb
osv. Man bgr dog ogsa vaere opmaerksom
pa daekningskvaliteten, hvis man forventer
maksimal effektivitet.

Maleteknikker

Sprejtefordeling kan males pa forskellige
mader. Spraying Systems Co.° og visse
sprejteproducenter samt forsknings- og
provestationer har testbaenke til afprgvning
af sprgjtemonstre fra dyserne pa bade stan-
dardbomattrapper og rigtige bomme. Disse
testbaenke har et antal kanaler vinkelret pa
sprgjteretningen. Kanalerne leder sprgjtevee-
sken ned i rer til maling og analyse (se foto
af TeeJet's testbaenk). Man kan saledes male
fordelingen meget ngjagtigt under kontrol-
lerede forhold til bedemmelse og udvikling
af dyser. Man kan ogsa male fordelingen pa
rigtige sprojter. Man placerer en testbaenk
magen til eller meget lig den omtalte under
bommen eller evt. en lille baenk, der scanner
hen i bommens laengde, til statisk maling i
op til 50 m bredde. Alle testbaenke har elek-

tronisk opmaling af vandmaengden i hver
kanal og beregning af diverse vaerdier. En
sadan fordelingskvalitetstest giver vigtige
oplysninger om dysernes stand pa bommen.
Nar man vil have mere detaljerede oplysnin-
ger om sprojtekvalitet og deekning, bruger
man dynamisk afprgvning, hvor der sprgjtes
med sporstof (farve). Det samme gzelder, hvis
fordelingen hen over bommen skal males.
Pa nuvaerende tidspunkt er der kun nogle

fa provefaciliteter i verden, der har udstyr til
statisk afprevning. Afprevning omfatter tit
rystning og anden bevaegelse for at simulere
faktiske driftsforhold.

De fleste fordelingstests resulterer i
informationer, der viser hvorvidt et givet
sprgjteudstyr giver et ensartet spor. Der kan
drages en del konklusioner blot ved at se

pa disse data Men til neermere sammenlig-
ning har man en bredt accepteret statistisk
metode . Efter denne metode beregnes en
sakaldt variationskoefficient (Cv). Cv sam-
menfatter alle resultaterne fra testbaenken i
et procenttal, der angiver variationen for en
given fordeling. For saerlig ensartet fordeling
under ngjagtige forhold kan Cv veere <7 %. |
visse europeeiske lande skal dyser overholde
meget strenge Cv-krav, hvorimod andre
lande kraever, at sprgjtens fordeling skal
afpreves for ensartethed hvert eller hvert
andet ar. Denne type krav understreger, hvor
stor vigtighed der tilleegges fordelingskvali-
tet og dens indvirkning pa effektiviteten af
afgrededyrkningen.

Faktorer, der pavirker fordelingen

En raekke faktorer indvirker pa sprojte-
bommes fordelingskvalitet og den deraf
resulterende Cv-procent. Under statisk

maling kan felgende faktorer pavirke forde-
lingen vaesentligt.

m Dyse
- type
- tryk
- afstand
- sprgjtevinkel
- retningsindstilling
- sprgjtemgnsterkvalitet
- flow
- overlapning

m Bomhgjde

m Dyseslitage

m Tryktab

m Tilstoppede filtre
m Tilstoppede dyser

m Rorfering der medferer vaesketurbulens
ved dysen

Derudover kan folgende indvirke pa forde-
lingskvalitet i marken under sprgjtning og
ved dynamisk fordelingstestning:

m Bomstabilitet
- lodret bevaegelse (haeldning)
- vandret bevaegelse (sving)

m Vejrforhold
- vindstyrke
- vindretning

m Tryktab (rerfering )
m Hastighed og deraf felgende turbulens

Den virkning, ensartet fordeling har pa effek-
tiviteten af et kemikalie pd afgreden, varierer
efter omsteendighederne. Afgredekemikaliet
i sig selv kan indvirke drastisk dets egen
effektivitet. Ga altid omhyggeligt igennem
data og producentes anvisning pa etiketten,
inden sprgjtning pdbegyndes.
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Dysesprgjtemanstre bestar af et stort antal
drdber af forskellig sterrelse. Ved drabestor-
relse forstas den enkelte drabes diameter.

Da de fleste dyser afgiver draber i mange
storrelser (ogsa betegnet som drabe-
spektrum), er det hensigtsmaessigt at
sammenfatte dette statistisk. De mest avan-
cerede maleapparater til drabestarrelse er
automatiske med computere og lyskilder,
sasom lasere, til at analysere tusindvis af
draber pa fa sekunder. Denne store data-
maengde kan statistisk udtrykkes i et tal, der
er repraesentativt for drabesterrelserne i et
sprejtemenster, og kan herefter inddeles i
drdbestgrrelseklasser. Disse klasser (ekstremt
lille, meget lille, lille, medium, stor, meget
stor, ekstremt stor og ultra stor) kan derefter
bruges til sammenligning af dyser. Man skal

veere varsom med at sammenligne dyse-
drabestgrrelser, da diverse provemetoder
og -instrumenter kan gare resultatet misvi-
sende.

Drabestgrrelse males normalt i mikron
(mikrometer). 1T mikron er lig 0,001 mm.
Mikron er en hensigtsmaessig maleenhed,
fordi den er lille nok til, at der kan bruges
hele tal til maling af drabestarrelse.

De fleste dyser der anvendes indenfor land-
bruget har fine, medium, grove og szerdeles
grove draber. Man bruger saedvanligvis dyser
med grove og meget grove draber for at
mindske afdrift, mens dyser med fine dréber
benyttes, nar det geelder om at fa maksimal
overfladedzkning af planterne.

Afdriftsfelsomme draber*

CIRKA PROCENTDEL
AF SPRGJTEVOLUMEN
UNDER 150 MIKRON

DYSETYPE
(1,16 I/min FLOW)

1,5 bar
XR - Extended Range TeeJet (110°) 19%
TT - Turbo TeeJet (110°) 4%
TTJ60 — Turbo TwinJet (110°) 3%
TF - Turbo FloodJet 2%
AIXR - Air Induction XR (110°) 2%
AITTJ60 - Air Induction Turbo TwinJet (110°) 1%
Al - Air Induction TeeJet (110°) N/A
TTI - Turbo Teelet Induction (110°) <1%

*Data fra Oxford VisiSizer-system, der sprgjter vand
ved 21° C (70° F) under laboratorieforhold.

3 bar
30%
13%
10%
7%
7%
6%
5%
2%

Information om drabestgrrelse og afdrift

Sammenligning af dysetype, sprejtevinkel,
tryk og flow fremgar af drabesterrelsesklas-
serne i tabellerne pa side 152-155.

En anden made at udtrykke drabestarrelse
pa, der er hensigtsmaessig til bestemmelse af
dysers afdriftspotentiel, er procenten af sma
draber (der jo har stor afdrift). Da de mindre
drdber har stgrre tendens til drive veek fra
malet, er det hensigtsmaessigt at bestemme,
hvor stor andel fine draber, en given dyse
producerer, for at kunne mindske denne
andel, nér afdrift skal undgas. Draber under
150 mikron ma betragtes som afdriftsfelsom-
me. Tabellen nedenfor viser forskellige dyser
og afdriftsprocenten.

TeeJet Technologies har de mest avancerede
maleinstrumenter (PDPA og Oxford-lasere)
til at karakterisere sprgjtning, male drébe-
storrelse og indsamle andre vigtige data.

De nyeste og mest ngjagtige dyse- og
drébestgrrelsesdata fas hos din naermeste
TeeJet-forhandler.

B
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Vurdering af dysedriftkontrol i Europa

Flere europaeiske lande anser det nu for vigtigt at vurdere dyser for
afdriftsstyring, eftersom dette gor det muligt at samarbejde mellem
landbrug, naturbeskyttelse og miljgbeskyttelse. Selv om distribu-
tionsundersagelser af sprgjtemenstre er blevet udfgrt gennem
adskillige artier (se side 147), blev forelgbige vurderingskriterier for
afdriftsstyring forst defineret for kemiske anvendelser i 1980°erne og
1990’erne. En minimumsveerdi blev fastsat for den lille drabe ratio
(Dv0.1) for dyser. Udviklingen af XR TeeJet®-dyser, ssmmen med den
forste generation af afdriftsstyrende dyser (GD TeeJet®), opndede
betydelige fremskridt indenfor plantebeskyttelsesteknologi. Men
disse viste sig utilstraekkelige efterhdnden som miljgregler for anven-
delse af kemikalier blev mere og mere restriktive. Strengere krav

til sprojtefri randzoner for at beskytte overfladevand og falsomme
omrader omkring marker har i seerdeleshed fort til udvikling af et pro-
gram, der vurderer afdriftsstyring af dyser, samt innovative dyser der
producerer stgrre drdbestarrelser. Mens dyseudvikling er beskrevet
pa siderne 150 og 151, prioriteres her beskrivelsen af evalueringspro-
grammer for afdriftsstyring.

Vurderingsystemer for afdriftsstyring for
dyser i Europa

Lande som Storbritannien, Holland og Tyskland anvender ikke stan-
dardiserede systemer til maling af reduktion i afdrift. Et aspekt der
dog er faelles for alle systemer er, at de alle bruger et referencesystem
baseret pa 03 dysen, der er specificeret i BCPC drabestgrrelsesklas-
sificeringsordningen ved 3,0 bar tryk og ved en sprajtehgjde pa 50
c¢m over maloverfladen. Drift fra denne dyse er defineret som 100%.
Afdriftsstyringsniveauer fra andre dysetyper med samme tryk sam-
menlignes med denne referencedyse. For eksempel, en dyse der er
kategoriseret som 50% producerer mindst 50% mindre afdrift end
referencedysen. De ovenover navnte lande har kompileret tilsva-
rende procentbaserede afdriftsstyringskategorier, som varierer fra
hinanden pé nogle omrader, og som kun er gyldige pa nationalt plan.

Mens der i Tyskland er afdriftsstyringskategorier pa 50% / 75% / 90%
/99%, er de kategoriseret som 50% / 75% / 90% / 95% i Holland, og
som 25% / 50% / 75% i UK. Desuden kan den samme dysetype og
-storrelse, brugt med samme tryk, kategoriseres som 50% i land A og
75% i land B. Dette skyldes forskellige metoder til maling og bereg-
ning. Fremtiden vil muligvis fore til en international standardisering i
lgbet af de naeste par ar som folge af yderligere EU-harmonisering. Pa
nuvaerende tidspunkt er TeeJet Technologies forpligtet til at teste nye
udviklinger og fa dem vurderet i hvert af disse lande for at kontrollere
effektiviteten af de tekniske fremskridt, sa landmaendene trygt kan
bruge vores produkter uden at frygte at komme i konflikt med loven.

Systemet i Tyskland

| Tyskland er det Julius Kiihn Instituttet - statsligt forskningsinstitut for
dyrkede planter (JKI), der er ansvarlig for at teste dyser til brug i land-
bruget. Afdriftsmalinger foretages i marken under de mest muligt
standardiserede betingelser for temperatur, vindretning, vindhastig-
hed og kerehastighed. Denne metode er obligatorisk for afprevning
af luftassisteret sprgjteudstyr og deres indvirkning pa dyser, der
bruges pa flerdrige afgreder som f.eks. frugtplantager og vinmarker.
Takket veere markmalinger foretaget over mange ar, og deres hgje
korrelation med termostatstyrede vindtunnelmalinger, kan afdrift-
malinger pa landbrugsdyser nu ogsa udfares i JKIs vindtunnel under
absolut standardiserede betingelser. | alle tilfaelde bruges sporstof-
metoder til at kvantificere draber med en hgj detektionsgraense pa
kunstige indsamlere og de fodrer data ind i en ,DIX model” (poten-
tielt afdriftsindeks). Dette giver DIX-veaerdier udtrykt som kategorier i
de procentvise afdriftsreduktionsklasser.

Systemet i Storbritannien

Storbritannien bruger pa nuveerende tidspunkt kun ét vurderingssy-
stem for landbrugsdyser. Pesticide Safety Directorate (PSD) evaluerer
data optaget i en vindtunnel, men i modsaetning til JKI, registreres de
draber der lander pa en horisontal indsamler. De klimatiske forhold er
0gsa standardiserede. Testdysen sammenlignes med BCPC referen-
cedysen og tildeles en tilsvarende stjernevurdering, hvor en stjerne

svarer til afdriftsniveauer op til 75%, to stjerner op til 50%, og tre
stjerner op til 25% i forhold til referencesystemet.

Systemet i Holland

Selv om hollaenderne har brugt et vurderingssystem for landbrugs-
dyser i flere ar (Lozingenbesluit Open Teelten Veehouderij/ lov om
vandforurening, beskyttelse af baeredygtige afgreder), er de ved at
indfere et system til dyser, der anvendes til frugtplantagesprgjtning.
Agrotechnology & Food Innovations BV (WageningenUR) er ansvarlig
for malingerne. En Phase Doppler Particle Analyzer (PDPA-laser) bru-
ges til at undersgge draber og drabehastighed fra en dyse, der giver
folgende egenskaber: Dvos, VMD, Dvos 0og volumenfraktion <100um.
De indsamlede data indfgres derefter i IDEFICS-modellen. Beregnin-
gen tager ogsa en referenceafgrede, lokalitet, randzone pa marken,
kerehastighed og definerede vejrforhold i betragtning, for at na
frem til en procentvis dyseklassifikation for de seerlige sprojtetryk der
undersgges. Godkendelsesorganer sdsom CTB (75% / 90% / 95%) og
Riza (50%) offentligger klassifikationerne.

Fordele og muligheder for brugere

Brugen af afdriftsstyring pa dyser giver betydelige fordele for
brugerne i de anferte lande, samt andre rundt omkring i verden.
Afhaengigt af placeringen af markerne i forhold til miljgfelsomme
omrader sasom overfladevand og markskel, kan man reducere bred-
den af sprejtefri randzoner, som fastsat i de relevante restriktioner

i forbindelse med godkendelsen af kemikaliet (f.eks. en 20 meter
sprojtefri randzone). Det er derfor muligt at anvende kemikalier der
er omfattet af restriktioner i markskel, i nserhed overfladevand etc.,
forudsat at brugeren overholder de nationale anvendelsesregler. Hvis
anvisningerne for anvendelse af et bestemt produkt kraever en 75%
reduktion af afdrift, efter hensyntagen til volumen og kerehastighed,
vil det veere ngdvendigt at anvende en dyse med en 75% afdriftssty-
ringsklassificering og bruge den ved det specificerede sprgjtetryk.
Som en generel regel kan hastighed fremad optimeres saledes at den
samme dyse kan bruges i neerheden af markskel samt inde pa midten
af omradet. Med dette forbliver volumen konstant under forskellige
situationer. Da det ligeledes er muligt at definere minimum sprgjtefri
zonebredder for alle anvendelser pa nationalt plan, skal disse altid
vurderes fra gang til gang.

Generelt, for en succesfuld plantebeskyttelse, er det kun nedvendigt
at veelge dyser for en hgj procentklassificering (75% eller hgjere) i de
situationer, hvor lovpligtige sprejtefri zoner kraeves. Ellers foreslar vi,
at bruge dyser ved et sprojtetryk der opnar en 50% afdriftsstyring
eller brug af ikke-klassificerede dyser.

For yderligere oplysninger om lavdrift kategorier af TeeJet-dyser, skal
du kontakte din TeeJet repraesentant eller ga til www.teejet.com.
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Figur 1. Sadan skal afgredesprgjtning ikke se ud!

| forbindelse med afgredesprojtemidler
forstas ved ‘afdrift’ de drdber med aktive
ingredienser, der ikke lander pa malet. De
drdber, der har stgrst afdrift, er normalt
fine—under 200 pm (mikron) i diameter—
og de fores let ud af mélomradet af vind og
andre klimatiske forhold. Afdrift kan med-
fore, at der sprojtes afgredesprojtemidler i
ugnskede omrdder med alvorlige konsekven-
ser, herunder:

m Skade pa tilstedende falsomme afgreder.
= Forurening af vandlgb osv.
m Sundhedsrisiko for mennesker og dyr.

= Eventuel forurening af mélomrade og
tilstedende omrader og overdosering af
malomrade.

Arsager til afdrift

En raekke faktorer bidrager til sprojteafdrift;
disse skyldes forst og fremmest sprojteud-
styr og meteorologiske forhold.

m Drabestorrelse

Hvad sprgjteudstyr angar er drabestgrrelse
den vigtigste faktor med hensyn til afdrift.

Nar der sprgjtes vaeskeoplgsning under tryk,
forsteves den i draber af forskellig starrelse:
Jo mindre dysestgrrelse og jo hgjere sprgj-
tetryk, desto mindre bliver draberne og jo
storre procentdel draber med afdriftsten-
dens.

u Sprejtehgjde
Jo sterre afstand mellem dyse og malom-
rade, jo stgrre indvirkning far vindstyrke
pa afdrift. Vind @ger den procentdel fine
drdber, der fgres ud af mdlomradet, og

m Driftshastighed

For hgj driftshastighed kan lede sprgj-
temidlet bagud og op i opadgaende
luftstremme og -hvirvler bag sprojteudsty-
ret, sa fine dradber indfanges og driver af.

Anvend afgredesprgjtemidler i henhold
til god professionel praksis med mak-
simal hastighed pa 6-8 km/t (4-6 mph)
(med luftinjektionsdyser hgjst 10 km/t[6
mph]). Jo kraftigere vind, jo lavere drifts-
hastighed.*

* Sprejtning med flydende gedning med TeeJet® dyser

med meget grover dréber kan foregé ved hgjere
hastighed.

m Vindstyrke

Blandt de vejrforhold, der gger afdrift, har
vindstyrke storst betydning. @get vind-
styrke giver gget afdrift. Det er almindeligt
kendt, at vindstyrken svinger i dagens lgb
de fleste steder pa kloden (se fig. 2). Det
er derfor vigtigt, at sprgjtning foretages

pa de tidspunkter af dagen, hvor vinden

er svagest. Tidlig morgen og tidlig aften er
normalt de bedste tidspunkter. Vi henviser
til anvisning pa sprojtemiddeletiketten
vedrgrende hastighed. Felgende tom-
melfingerregler geelder sprgjtning med
konventionel teknik:

Ved lav vindstyrke kan sprgjtning forega
ved anbefalet dysetryk.

Hvis vindstyrken stiger til 3 m/s, ber sprgj-
tetrykket reduceres og dysestarrelsen ages
for at fa storre drdber der er mindre afdrifts-
felsomme. Vindstyrken bar méles labende
under al sprgjtning med vindmaler. Nar
risiko for afdrift @ges, er det yderst vigtigt
at benytte dyser med starre draber, det vil
sige mindre afdriftstendens. TeeJet-dyser i
denne kategori er bl.a.: DG Teelet®, Turbo
Teelet®, Al TeeJet, Turbo Teelet Induction
og AIXR TeelJet.

Nar vindstyrken passerer 5 m/s (11 MPH), bar
sprgjtning indstilles.
m Lufttemperatur og -fugtighed

Ved temperaturer over 25 °C/77 °F og lav
relativ luftfugtighed har sma draber scerlig
tendens til afdrift i form af fordampning.

Sprgjter man ved hgj temperatur kan
man blive ngdt til enten at modificere
udstyret, herunder skifte til dyser med
storre draber, eller helt indstille sprgjt-
ningen.

m Afgredesprgjtemidler
og baeremedievolumen
Man ber saette sig ind i anvisningerne fra
producenten, inden afgredesprogjtemidler
tages i brug, og tage dem til folge. Da
der for det meste skal sma dysestarrelser
til meget lav baeremedievolumen, er der
oget risiko for afdrift. Det anbefales derfor
altid at benytte sa stort baeremedievolu-
men som praktisk muligt.

Lovgivning om afdriftskontrol

| en raekke europaeiske lande har
myndighederne sat regler for brug af afgre-
desprejtemidler af hensyn til miljget. Til
beskyttelse af vandlgb og bufferzoner pa
marker (f.eks.: haekke, skel og greesomrader
af en vis bredde) er der fastsat en raekke
afstandsbestemmelser for sprajtning pa
grund af afdrift. EU har udstedt direktiv om
harmonisering af afgredesprgjtemidler med
hensyn til miljgbeskyttelse. De bestemmel-
ser, der er gennemfert i Tyskland, England og
Holland, bliver indfert i andre EU-lande i de
kommende ar.

Til at opfylde malszetningerne for miljgbe-
skyttelse er der indfert afdriftsreducerende
foranstaltninger som et vigtigt middel

ved vurdering af risici. Bufferzonebredde
kan for eksempel vaere reduceret, hvis

der benyttes bestemt sprgjteteknik og
-udstyr, der er godkendt og certificeret af
tilsynsferende myndigheder. Mange af de
Teelet dyser, der er beregnet til reduktion

af afdrift, er godkendt og certificeret i flere
EU-medlemslande. Sadan certificering place-
rer udstyr i kategorier, sdsom 90 %, 75 % og
50 % (90/75/50) afdriftskontrol (se side 149).
Denne kategorisering bestemmes i forhold
til BCPC-referencedysekapacitet 03 ved 3 bar
(43,5 PSI).

betragtes som afdrift. 5 25 /; N
Benyt aldrig hgjere sprojtehgjde end 100
anbefalet af dyseproducenten, men hel- 4 7~ F90
ler aldrig under anviste mindstehgjde. _ 20 4 [ 50 <
(optimal dysehgjde 80° dyser: 75 cm, og 3 3 \ < Eikgur 2. s
for 110° r: m). £ o / L70 < sempel pa degn-
° 0% dyser: 50 cm) s ; o % forlgb af vindstyrke,
2 27 s 5 60 2 lufttemperatur og relativ
= e T | 50 2 luftfugtighed (eksempel).
% 14 £ B Kilde: Malberg
S h \ L40 &
I 0— I 10 T T T T T T 30
24 04 08 12 16 20 24
Tidspunkt /
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Dyser til styring afdrift
Afdriftpotentiale kan minimeres, selv nar det
er ngdvendigt at bruge lille dysekapacitet,
ved at veelge dysetyper, der producerer
stgrre Volumen Median Diameter (VMD)
draber og en mindre procentdel af de sma
draber. Figur 4 er et eksempel, der viser
VMDer produceret af dyser med identiske
gennemstromningshastigheder (sterrelse
11003), der producerer stgrre draber end en
XR Teelet og derefter storre draber i reek-
kefglge; TT/TTJ60, AIXR, Al og TTI. TTI dyser
producere den storste drabestarrelse af
denne gruppe. Nar man kgrer med

et tryk pa 3 bar og 7 km/t, er udbringing

200 I/ha. Samtidig er det iagttaget, at VMD
stiger betydeligt fra XR til TTI. Dette viser, at
det er muligt at deekke hele drébestgrrelsess-
pektret fra meget sma til meget store draber
ved hjaelp af forskellige typer af dyser. Mens
felsomhed over for afdrift falder nar draber
bliver stgrre, kan antallet af draber der er til
radighed fore til mindre ensartet deekning.
For at kompensere for denne ulempe og

for at kemikaliet skal veere effektivt, er det
nedvendigt at anvende det optimale trykom-
rade angivet for en bestemt type dyse. Hvis
applikatorer er i overensstemmelse med de
parametre som fabrikanterne har fastsat,

vil de altid daekke 10-15% af overfladen i
gennemsnit, hvilket ikke mindst skyldes, at
mindre afdrift udmenter sig i en mere effek-
tiv deekning. Figur 4 viser VMD-kurver vs

Restriktordyse \
(kan afmonteres)

W

XRd DG dyse
yse 4 TT dyse
Injektor/Pre-dyse
r (kan afrlonteres)
TTJ60 dyse AIXR dyse AITTJ60 dyse

<&— Injektor/Pre-dyse
(kan afmonteres)

Al dyse /

Figur 3. XR, DG, TT, AIXR, Al, AITTJ60, TTJ60 og TTI
dyser (snittegninger).

dysetype, hvilket angiver optimale trykom-
rader for den enkelte dyse der skal veelges,
bade med hensyn til effektiv afdriftsstyring
og effektiviteten af kemikalierne. Nar fokus
er pa driftsstyring bruges TT, TTJ60 og AIXR
ved et tryk pa mindre end 2 bar. Men hvor
maksimal effekt er kritisk, bruges dyserne
ved tryk mellem 2 bar og 3,5 bar eller endda
hgjere i saerlige tilfeelde. Disse trykomrader
geelder ikke for Al og TTI, der bruges ved
mindre end 3 bar, nar afdriftskontrol er kritisk
og altid ved 4 bar og 7 bar og endda 8 bar,
nar der laegges vaegt pa kemikaliernes effek-
tivitet. Derfor er det ngdvendigt at overveje
det sprojtetryk, hvorved et kemikalie er mest
effektivt for at kunne vaelge den rigtige dys-
estorrelse. Med dette, skal man blot reducere
trykket og hastigheden for at overholde
lovmaessige sprgjtefri zoner. Det afhaenger af
de gaeldende forhold pa den enkelte bedrift
(placeringen af marken, antal vandomrader,
kemikalietype der bruges osv.) om de skal
vaelge en Teelet dyse, der reducerer afdrift
med 50%, 75% eller 90%. Principielt ber man
kun bruge 75% eller 90% afdriftskontroldyser
(ekstremt store draber), nar sprgjtningen er
naer markskel og 50% eller mindre TeeJet
dyser i alle andre omrader af marken.

Mens den klassiske XR TeelJet-dyse

giver to funktioner; maling af gennem-
stremhastigheden og distributionen og
drabeskabelse, bruger alle andre dysetyper
naevnt ovenfor, en pre-abning til méling,
mens distribution og drabeskabelse foregar
ved afgangen fra dysen (fig. 3). Begge funk-
tioner og enheder forholder sig til hinanden
med hensyn til geometri og afstand og inter-
agerer med hensyn til drdbestgrrelsen der
produceres. TT, TTJ60, AITTJ60 og TTI dyser
tvinger vaesken til at eendre retning, nar den
har passeret pre-abningen, tvinger den ind

i et vandret kammer og til at endre retning
igen i en naesten lodret passage i dysen selv
(globalt patent). Al, AITTJ60, AIXR og TTI

luftinduktionsdyser fungerer efter Venturi-
princippet, hvor pre-abningen genererer en
hgjhastighedsstrale, mens luft suges ind gen-
nem huller i siderne. Denne specifikke luft/
vaeske blanding skaber flere store draber, der
er fyldt med luft, afhaengigt af det anvendte
kemikalie.

Resumé

Vellykket afdriftsstyring er centreret omkring
god viden om medvirkende faktorer pa
afdrift og brug af afdriftsstyrende TeelJet
dyser. For at finde en god balance mel-

lem en vellykket kemiske anvendelse og
miljobeskyttelse, ber man bruge godkendte
bredsprojte Teelet-dyser, der er klassifice-
ret som afdriftsstyrende og betjene disse i
trykomrader der sikrer kemisk effektivitet;
dvs. seet dyserne til 50% afdriftskontrol eller
derunder. Fglgende liste viser alle de rel-
evante faktorer, der skal tages i betragtning,
optimeres eller anvendes for at opna en
effektiv afdriftstyring:

m Lavdrift TeeJet-dyser
Sprojtetryk og drabestgrrelse
Dosering og dysestgrrelse
Sprejtningshgjde

Hastighed

Vindhastighed

Omgivende temperatur og relativ
luftfugtighed

m Braeemmer (eller anvend muligheder
der reducere bredden af sprojtefri
randzoner)

m Overholdelse af fabrikantens
anvisninger

\ Figur 4.

Volumetrisk
drabediameter XR, TT,

=== XR11003VP
TT11003

1200 == TTJ60-11003 TTJ60, AIXR, Al, AITTJ60
1100 N m AXR11003 | og TTI dyser, relativt
1000 AN m— AITTJ60-11003 | til tryk
900 \ Al11003VS —
800 \\ \ = TTI11003 —

5. 700 \\ \ Malingsbetingelser:

a 600 —

E 500 \\ - Kontinuerlig Oxford

1

SN

lasermaling pa tvaers af

200

400
SNS—

hele bredden af den flade
sprojte

100

- Vandtemperatur pa 21 °C
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B} Drabestgrrelse

Dysevalg er ofte baseret pa drabestorrelse.
Drabestgrrelsen fra en dyse bliver eget vigtig, nar
effekten af et bestemt plantebeskyttelsesmiddel er
afhaengig af deekningen, eller nar det er vigtigt med
minimal afdrift.

De fleste af de dyser, der anvendes i landbruget,
har fine, medium, grove og meget grove draber.
Dyser der producerer fine draber anbefales som
regel til sprojteopgaver efter fremspiring, hvor

der kraeves god daekning. Dyser der producerer
mediumstgrrelse draber er de mest anvendte dyser
i landbruget. Dyser der producerer medi um og
grove draber kan benyttes til kontakt- og systemisk
herbicider, herbicider til arealer for fremspiring,
insekticider og fungicider.

Al Teelet® (Al)
| bar

4,5

5,0(5,5

vC
vC
VvC
vC

6,0

VC
vC

6,5(7,0(8,0

VC C C
VC C C
VC VC VC C
VC VC VC
VC VC C c
Ed vc [vc [vc
VC V€ C C
Ve VC C C
VC VC C
VC VC C
C
C

XC Ve
AI8002 XC e
XC je
Al8003 XC VC
Al81004 XC
AlI8005 XC

Al110015
Al11002

VC
vC
vC
VvC
VC

Al11003
Al11004
Al11005

vC VC
vC VC
vC VC
VC VC

VvC
VC

NNNNNONNnN

Al11008

AI9503E
AI9504E
AI9505E
AlI9506E

NNONONONONNN

Al9508E
AlI3070 Teelet® (Al3070)
| bar
| 1,5 | 2,0 | 3,0 | 4,0 | 5,0 6,0

Al13070-015
Al13070-02

VC C @ M M

| xc_ [V
| xc [RS

Ved valg af dyse er det vigtigt at huske, at en dyse,
der producerer en bestemt drabesterrelse i en af de
otte katagorier, kan producere en anden stgrrelse
draber ved et andet tryk. En dyse kan meget vel
producerer medium draber ved lave tryk, og fine
dréber hvis trykket gges.

Dysetype og drabestarrelse opferes i felgende
tabeller som vejledning til at finde den rigtige dyse.

Kategori Symbol | Farvekode

Szerdeles fine XF

Meget fine VF

Fine F

Medium

Grove C

Meget grove VvC

Ekstremt sma XC

Ultra store uc

Drabestgrrelse klassifikationer er
baseret pa BCPC specifikationer

og er i overensstemmelse med

ASABE Standard $572.1 pa
udgivelsestidspunktet. Klassifikationer
er genstand for forandringer.

AIC Teelet® (AIC)
2,0/2,5(3,0(3,5(4,0
p 00 XC | XC | XC | xC C
AIC11002 XC | XC | XC | XC C
XC | XC | XC C
A 00 XC | XC | XC @
A 004 XC | XC | XC @
A 00 XC | XC | XC @
XC | XC | XC C
AIC11008 xC [ xc c
XC | xc c
AIC11015 XC | XC C
AIUB TeelJet® (AIUB)
bar
| 2,0 | 3,0 4,0 | 5,0 | 6,0 | 7,0 | 8,0
AIUB8502 XC
XC
AIUB8503 XC
AIUB8504 XC

Air Induction Turbo TwinJet® (AITTJ60)

bar

-

AITTJ60-11002| XC (A€

AITTJ60-11003| UC
AITTJ60-11004
AITTJ60-11005| UC

AITTJ60-11006 fU @
AITTJ60-11008

15|20

2,5

3,0

3,5 4,5|50|55|6,0|7,0

vC vC C C
vC vC C C

VvC
VvC
vC
VvC

vC VvC VC

Al13070-03
Al13070-04
Al13070-05

uc

UC

uc

e e

AITTJ60-11015

uc
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AIXR TeelJet® (AIXR)

bar
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AITX ConeJet® (AITXA & AITXB)
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Turbo Teelet® (TT)
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Turbo Teelet® Induction (TTI)

| bar
1,0/1,5/2,0(2,5/3,0/3,5(4,0/4,5/|5,0/5,5/6,0|7,0
TTI110015 XC | XC | XC
TTI11002 XC [ XC | XC
XC [ XC | XC
TTI11003 XC | XC | XC
TTI11004 XC [ XC | XC
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uc xc | xc | xc
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TXR ConelJet® (TXR)
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B+C
I} Diagrammer for rgrfering

%

Folgende diagrammer er udarbejdet som vejledning til rarfering til Pumpe med fast slagvolumen
landbrugssprgjteudstyr. El-ventiler kan erstattes med tilsvarende

manuelle ventiler, men placeringen bar veere den samme. Bemaerk,
at forkert montage er en af de mest almindelige grunde til, at ventiler
skal skiftes i utide.

Stempel-, rulle- og membranpumper er alle forskellige pumpetyper
med fast slagvolumen. Det betyder, at pumpeydelsen er propor-
tional med omdrejningstallet og stort set uafhaengig af trykket.
Trykaflastningsventilen er en central komponent i pumpeanlaeg med
fast slagvolumen. Trykaflastningsventilen skal placeres og dimen-
sioneres rigtigt for sikker og ngjagtig drift med pumper med fast
slagvolumen.

Omlgbsledning

ol
Sprejtecomputer

= Til
Sprojtecomputer

Oversigt over tovejs rgrsystem
(Positiv forskydning)

A - Tankrensningsdyse G - Flowmaler

B - Omreringsdyse H - 2-vejs bomkontrolmani-

C - Manuel lukkeventil fold

D - Drosselventil | - Dysesadler og sprojtedyser

E - Elektrisk reguleringsventil J - Linjefiltre
F - Trykudligningsventil

Omlgbsledning

oot Til

.......... Sprajtecomputer

Oversigt over trevejs rgrsystem
(Positiv forskydning)

A - Tankrensningsdyse G -Flowmaler

B - Omreringsdyse H - 3-vejs bomkontrolmani-

C - Manuel lukkeventil fold

D - Drosselventil | - Dysesadler og sprgjtedyser

E - Elektrisk reguleringsventil J - Linjefiltre
F - Trykudligningsventil
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Pumpe uden fast SIagVOIumen ved lavt tryk. Den manuelle reguleringsventil er en central

Centrifugalpumper er de mest almindelige pumper uden komponent i centrifugalpumpeanlzaeg. Der skal indskydes en
fast slagvolumen. Ydelsen fra denne type pumpe pavirkes af manuel reguleringsventil pa hovedfremlgbsledningen for, at
tryk. Denne pumpetype er ideel til en stor vaeskemaengde centrifugalpumper virker ngjagtigt.

T
Sprgjtecomputer

Omlgbsledning

o

Til
2" Sprojtecomputer
P =

Oversigt over tovejs rarsystem
(Negativ forskydning)

A - Tankrensningsdyse F — Elektrisk reguleringsventil
B - Omrgringsdyse G - Flowmaler

C - Manuel lukkeventil H - 2-vejs bomkontrolmani-

D - Drosselventil fold

E - Linjefiltre | - Dysesadler og sprojtedyser

_ . Sprojtecomputer

Omllbslednin | B

Oversigt over rersystem med tilbagelab
(Negativ forskydning)

A - Tankrensningsdyse F - Elektrisk reguleringsventil

B - Omrgringsdyse G - Flowmaler

C - Manuel lukkeventil H - Bomkontrolmanifold med
D - Drosselventil tilbagelob

E - Linjefiltre | - Dysesadler og sprojtedyser
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En lille procentdel af de produkter, som er vist i
dette katalog, produceres muligvis ikke under et I1SO-
registreret system. For yderligere oplysninger kan du
kontakte din salgsrepraesentant.

(1) £NDRING AF VILKAR

Seelgers accept af enhver ordre er med forbehold for
kebers godkendelse af alle nedenstdende vilkér og
betingelser, og kebers godkendelse af disse vilkar og
betingelser skal anses for udtrykt ved kebers mod-
tagelse af dette dokument, hvis ikke der straks geres
indsigelser herimod, eller ved kebers accept af alle
eller hvilken som helst del af varerne. Ingen tilfgjelser
til eller rettelser af de naevnte vilkar og betingelser skal
vaere bindende for seelger, medmindre salger udtryk-
keligt pa skrift har accepteret disse. Safremt keobers
kebsordre eller anden korrespondance indeholder
vilkér eller betingelser, som er i strid med eller tillaeg til
nedenstdende vilkar og betingelser, skal seelgers godk-
endelse af ordren ikke opfattes som accept af sadanne
modstridende eller tilfgjende vilkar eller betingelser
eller som sealgers afkald pd nogen af nedenstdende
vilkér og betingelser.

(2) PRIS

Medmindre andet er udtrykkeligt aftalt: (a) alle priser,
tilbud, afsendelser og leverancer fra Salger er (i) EXW
(Incoterms® 2010), hvis sendt til Keber inden for USA og
(i) under alle omsteendigheder DAP Kgbers beliggen-
hed (Incoterms® 2010); (b) alle basispriser og relaterede
ekstraudgifter og fradrag er underlagt Szelgers pris
med virke fra afsendelsestidspunkt; (c) uagtet brugen
af DAP og uden betydning for tidspunktet, hvor tab-
srisiko overgar fra Seelger til Kgber, skal Kgber baere
alle udgifter til transport, omkostninger ved import og
andre relaterede udgifter, inklusive alle stigninger eller
fald i sddanne udgifter forud for afsendelse. Betaling
af den aftale pris forfalder ved den betalingsadresse,
der er angivet pd Selgers faktura, ved modtagelse af
Seelgers faktura, medmindre andet er angivet. Der vil
bliver opkraevet renter pa 1 til 1%2 % pr. maned pa alle
udestaende belgb efter 30 dage efter faktureringsdato.
Priser er inklusive Salgers standardemballage. Der vil
blive opkraevet et tillaeg for specialemballage, hvis det
er ngdvendigt.

(3) UNIFORM COMMERCIAL CODE

DETTE ER EN AFTALE OM L@S@REKZB. KZBER OG
SALGER INDGAR UDTRYKKELIG AFTALE OM, AT
ENHVER SERVICE, DER LEVES | HENHOLD TIL DENNE
AFTALE, ER ALENE TILKNYTTET L@S@REK@BET OG
SKAL DERFOR ANSES FOR VARER UNDER PARAGRAF 2
| DEN AMERIKANSKE “UNIFORM COMMERCIAL CODE".
K@BER OG SALGERINDGAR DERUDOVER OGSA AFTALE
OM, AT ENHVER STRIDIGHED, DER MATTE UDSPRINGE
AF DENNE AFTALE, ER UNDERLAGT PARAGRAF 2 | DEN
AMERIKANSKE “UNIFORM COMMERCIAL CODE".

(4) MINIMUMSBETALING

Kontakt din regionale repraesentant for at here mere
om eventuelle minimumskrav til ordren.

(5) GARANTIER

Seelger garanterer, at dennes produkter i betydelig
grad svarer til og yder i overensstemmelse med
produktspecifikationerne. Seelger garanterer, at
produkterne ikke overtraeder nogle ophavsretter, pat-
enter eller varemaerker. DE FORNAVNTE GARANTIER
GAR | STEDET FOR ALLE ANDRE UDTRYKTE ELLER
UNDERFORSTAEDE =~ GARANTIER,  INKLUSIVE,
MEN IKKE BEGRANSET TIL, DE SOM OMHANDLER
SALGSEGNETHED OG SPECIFIK BRUGSEGNETHED.

(6) BEGRANSNING AF RETSMIDLER

Kabers ret til udbedring er begraenset til udskiftning af,
reparation af eller tilbagebetaling af kebsprisen for det
defekte produkt, hvilket afgeres af Seelger. Produkter,

n ]éejel (ililkér og betingelser

som pastas defekte og af hvilken reparation eller
udskiftning er ensket, skal, hvis Szelger kraever det,
returneres til Seelgers fabrik til besigtigelse med forud-
betalt transport. Normal slidtage, forkert brug eller
vedligeholdelse eller brug af teerende eller slidende
materialer anses ikke som en defekt i produktet eller i
den handvaerksmaessig udfgrelse. Bestanddele, som er
produceret af en anden end Seelger, er ikke daekket af
Seelgers garanti men kun af garantien, der er stillet af
producenten. Da det er vanskeligt at haevde og ansla
skader i henhold til dette, aftales det, at, bortset fra
krav om personskade, kan Szelgers ansvar for tab eller
skader, hvad enten de er direkte eller ej, som matte
opsta i forbindelse med Saelgers produkt, ikke overstige
det totale belgb, som er blevet eller vil blive faktureret
for dette produkt. UNDER INGEN OMSTANDIGHEDER
HAFTER SALGER FOR DRITSTAB ELLER ANDRE
SPECIELLE ELLER @KONOMISKE KONSEKVENSTAB,
SELVOM SALGER ER BLEVET INFORMERET OM RISIKOEN
FOR SADANNE SKADER.

(7) KVALITETSSIKRING

Seelger er ikke forpligtet til at sikre, at Saelgers varer lever
op til nogle specielle kvalitetssikringsspecifikationer
og/eller andre specielle krav fra Kgber, medmindre
disse specifikationer og/eller andre krav er fremsat i
Kebers kabsordre og udtrykkeligt accepteret af Seelger.
Hvis Seelgers varer i den forbindelse har et brugsformal,
der ligger uden for den normale specifikation og/eller
krav, og denne/disse derfor er blevet fremsat i Kgbers
kebsordre og udtrykkeligt accepteret af Seelger, skal
keber holde Szelger skadeslgs for alle skader og krav
om skader fremsat af enhver for skade mod personer,
fatale eller ikke-fatale, eller for tingsskade i forbindelse
med eller pa grund af sddan anvendelse.

(8) KRAV

Krav i forbindelse med varens tilstand, overholdelse af
specifikation eller hvilket som helst andet emne, der
angar varerne, der er blevet leveret til Kaber, skal ske
straks og, medmindre andet er udtrykkeligt aftale med
Seelger, inden for et (1) &r efter Keber har modtaget
varen. Keber ma under ingen omstaendigheder return-
ere, lave om pa eller kassere varen, medmindre Salger
udtrykkeligt har givet sin skriftelige bemyndigelse.

(9) MANGLENDE BETALING

Hvis Kober ikke betaler for en aftale, der er indgdet
mellem Kober og Selger, i overensstemmelse med
Selgers vilkar, kan szlger, foruden de midler, som
ellers er tilgeengelige, (i) udseette fremtidige afsend-
elser, indtil betaling er modtaget, og tilfredsstillende
kreditaftaler er blevet indgaet, eller (ii) annullere den
afskibede del af hvilken som helst ordre.

(10) TEKNISK ASSISTANCE

Medmindre Szelger udtrykkeligt har angivet andet, (a)
er al teknisk assistance i forbindelse med brugen af
varen leveret af Selger til Keber gratis; og (b) Keber
skal have eneansvar for at udvaelge og specificere de
egnede varer til brugsformalet med disse varer.

(11) SIKKERHEDSFORANSTALTNINGER

Kober skal serge for, at dennes ansatte benytter alle
sikkerhedsanordning og sikre arbejdsprocedurer, som
beskrevet i manualer og vejledninger, som Seelger
har leveret. Keber ma ikke fjerne eller @endre nogle
sikkerhedsanordninger eller advarselsskilte. Det er
Kabers ansvar at stille alle midler til radighed, som
matte vaere ngdvendige for at beskytte alle ansatte
mod alvorlig legemsbeskadigelse, hvilket ellers kan
skyldes maden, hvorpé varen anvendes, betjenes, er
indstillet eller vedligeholdes. Betjeningsvejledningen
eller maskinmanualen, sikkerhedsstandarderne fra
ANSI, forskrifterne fra OSHA og andre kilder ber kon-
sulteres. Hvis Kgber ikke lever op til bestemmelserne i
denne paragraf eller de naevnte, relevante standarder
og forskrifter, og der sker personskade som folge deraf,

accepterer Kgber at holde Salger skadeslgs for ethvert
ansvar eller forpligtelse afholdt af Saelger.

(12) ANNULLERET

Ordre af varer, som produceres specifikt til Keber, kan
ikke annulleres eller aendres af Keber, og frigivelse
kan ikke holdes tilbage af Kgber, efter at varerne
er sat i gang, medmindre Seelger udtrykkeligt har
givet sin skriftlige samtykke hertil. Betingelserne skal
herefter aftales og skal inkludere, dog ikke begraenset
til, beskyttelse af Seelger mod alle tab.

(13) PATENTER

Seelger er ikke ansvarlig for omkostninger eller skader
afholdt af Keber som resultat af retssager eller sagsan-
leeg mod Kegber, sé leenge at disse er baseret pa krav,
som omhandler (a) brugen af produkter eller dele, som
fremkommer heraf, i kombination med produkter, som
ikke er leveret af Seelger eller (b) fremstilling eller anden
proces, hvor et produkt eller dele, som fremkommer
heraf, udger bevidst og tilsigtet overtraedelse af pat-
enter eller varemaerker, som fglge af overholdelse af
Kobers design, specifikationer eller instruktioner.

(14) FULDSTANDIG AFTALE

| DENNE KONTRAKT FREMSATTES HELE AFTALEN OG
PARTNERNES FORSTAELSE AF DENNES GENSTAND,
OG DENNE AFTALE GAR FORUD FOR ALLE TIDLIGERE
AFTALER, DISKUSSIONER OG FORSTAELSER MELLEM
PARTERNE, HVAD ENTEN DE ER MUNDTLIGE ELLER
SKRIFTLIGE, DER RELATERER SIG TIL GENSTANDEN.

(15) RETSGRUNDLAG

Alle ordrer accepteres af Seelger pa dennes postadresse
i Wheaton, lllinois, og skal underlaegges og fortolkes
i henhold til lovene i staten lllinois. De Forenede
Nationers konvention om aftaler om internationale
keb af april 11, 1980, skal ikke inddrages.

(16) FORCE MAJEURE

Ingen af parterne kan misligeholde deres forpligtelse
til den anden part, hvis det er grundet force majeure.
“Force Majeure” forstas som forsinkelse eller mangel
pa opfyldelse af forpligtelse til den anden part grundet
omstaendigheder, der ligger uden for dennes kontrol
og uden at dette ses som dennes ansvar eller uagt-
somhed. Dette inkluderer, men er ikke begraenset til,
naturkatastrofer, strejke, optgjer, regeringshandlinger
og enhver anden lignende, ikke-forudsigelig og alvorlig
begivenhed.

(17) FORTROLIGE OPLYSNINGER

Kober skal sgrge for at Fortrolige Oplysninger holdes
hemmelige pa samme made, som de selv beskytter
deres egne Fortrolige Oplysninger. Keber ma ikke
offentliggere eller afslgre nogle Fortrolige Oplysninger,
som denne har faet fra Salger i forbindelse med
produkter eller services leveret af Saelger til Keber
eller til tredjemand uden forudgaende skriftlig sam-
tykke fra Seelger. Keber ma heller ikke bruge nogle
Fortrolige Oplysninger til noget som helst andet
formél end til produktion, salg og vedligeholdelse
af Kebers produkter. | denne sammenhang forstas
“Fortrolige Oplysninger” som al information og data,
inklusive, men ikke begraenset til, forretningsejen-
dom, erhvervsejendom intellektuel ejendom, teknisk
information og data overleveret af Seelger til Kgber i
forbindelse med salget af Saelgers produkter til Keber
eller vedrerende Sezlgers forretningsforbindelse eller
definition, udvikling, marketing, salg, produktion eller
distribution af Szelgers produkter, hvad enten de er
overleveret mundligt, skriftligt eller elektronisk, uanset
mediet hvori informationen eller dataen findes og
om det er i handgribelig form eller i et uhandgribelig
lagringsmedie. Fortrolige Oplysninger omfatter alle
kopier eller uddrag heraf samt alle produkter, appara-
tur, moduler, prover, prototyper eller dele lavet heraf.
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leelet

Det mest palidelige navn indenfor
sprojteprodukter og kontrolsystemer.

Hos TeeJet Technologies er vores fokus udelukkende pa udbringnings teknologier.

Vores virksomhed og vores produkter har veeret en del af landbruget siden de forste
plantebeskyttelsesmidler kom pa markedet i 1940'erne. Innovative, brancheferende
lasninger inden for sprgjtning, gedskning og séning er, hvad du nu forventer fra TeeJet,
og vi udvikler hele tiden produkterne og teknologierne for at hjeelpe dig med at tage din
bedrift til naeste niveau.

GPS NAVIGATIONSSYSTEMER

Matrix® Pro 570GS og 840GS navigationssystemer tilbyder solid, brugervenlig navigation til
mange slags brug, og inkluderer funktioner, der er eksklusive for TeeJet, sasom RealView®
navigation med video og drabestgrrelsesmonitor. Matrix Pro GS understgtter ogsa
BoomPilot® automatisk bomsektionsstyring til vad- og terspregjtning, FieldPilot® og UniPilot®
autostyring, kortleegning af deekningsomrade og videoovervagning for at maksimere din
produktivitet.

DRABEST@RRELSESMONITOR

Eksklusivt for TeeJet: Drabestarrelsesmonitorering, der giver visning i real-tid i fererhuset
af dine drabestgrrelser. Ved at overvage din drabestarrelse kan du bedre tilpasse

din sprgjtning for at mindske sprgjtedrift og forbedre din deekning af afgrederne.
Drabestgrrelsesmonitoren er en tilgaengelig funktion pa Matrix Pro GS, Aeros 9040 og
Radion 8140 eller som enkeltstdende monitor — Sentry 6120.

OVERVAGNING AF DYSEGENNEMSTR@MNING

Sentry 6140 overvagning af dysegennemstremning anvender individuelle dysegennem-
stremningsmalere for at registrere variationer i gennemstrgmningen i dine sprgjter eller
applikatorer til flydende g@dning, som skyldes tilstoppede, skadede eller delvis blokerede
dyser. Evnen til med det samme at kunne registrere enhver variation i gennemstrgmningen
reducerer risikoen for fejlagtig anvendelse og belastningen pa operataren.

PWM SPRAJTEKONTROL

DynalJet Flex 7120 PWM sprgjtekontrol anvender teknologi til modulation af impulsleengde
med elektromagnetiske dyselukkere til uafgeengigt af hinanden at kontrollere gennem- Y
stremningshastigheden og drabestarrelsen. Det muligger forbedret produkt|V| et ved at
holde en konstant sprgjtehastighed ved flere forskellige hastigheder. Det kan

at mindske sprgjtedrift og @ge deekningen ved at fastholde den optim: '

Celcon er et varemaerke tilhgrende Celanese Corp. I’
Fairprene, Teflon og Viton er varemaerker ti e EI DuPont de Nemours and Co

AirJet, AirMatic, BoomJet, ChemSaver, ConeJet, DG TeeJet,

FloodJet, FullJet, GunJet, MeterJet, QJ, Quick FloodJet, Quic
SSCo. Logo, TeeJet, TeeValve, TriggerJet, Turbo
VisiFlo, WhirlJet og XR TeeJet er registrered

og de er registreret i mange I n
| "

DET NEMME VALG FOR PRACISION.





