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DULEZITE INFORMACE O BEZPECNOSTI

VeSkeré pokyny tykajici se bezpe€nosti a provozu je tfeba si preCist predtim, nez bude systém uveden do chodu. Bezpeény provoz stroje
je zodpovédnosti operatora. Bezpecnostni postupy musi byt vyvéeny v blizkosti zafizeni a musi byt pro operéatora zietelné viditelné a
Citelné. Bezpec€nostni postupy by mély byt v souladu s veSkerymi mistnimi pfedpisy a pfedpisy spolecnosti, pravé tak jako s materialovym
bezpec€nostnim listem (MSDS). S Zadosti o pomoc se obracejte na mistniho prodejce.

Definice vystraznych symbol(:

NEBEZPECI! Tento symbol je vyhrazen pro nejextrémngjsi situace, kdy hrozi t&2ka Gjma na zdravi nebo hrozi
bezprostfedni nebezpedi smrti.

VAROVANI! Tento symbol zna&i nebezpecnou situaci, ktera miize vyustit v t&kou Gjmu na zdravi nebo smrt.

VYSTRAHA! Tento symbol znaci nebezpeénou situaci, ktera mize vyustit v lehkou nebo stfedné tézkou Gjmu na zdravi.

POZNAMKA: Tento symbol oznacuje postupy, kterych by si mél byt operator védom.

k=il 2>

OBECNA UPOZORNENI A BEZPECNOSTNI OPATRENI

NEBEZPECI!

+ PfeCtéte si nasledujici pokyny. Pokud vam pokyny po preéteni navodu nebudou jasné, obratte se prosim na mistniho
prodejce.

>

+ UdrZujte zafizeni mimo dosah déti.
+ Nepouzivejte stroj pod vlivem alkoholu nebo jakychkoliv nedovolenych latek.
+ Nékteré systémy obsahuji topné ventilatory. Nikdy topné téleso nezakryvejte, jinak hrozi vazné nebezpeci pozaru!

VAROVANI! NEBEZPECi URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM
+ Pfed tim, neZ za¢nete s praci na konkrétni soucasti, ujistéte se, Ze je veSkeré elektrické napajeni vypnuto a neda se

nahodné zapnout.

+ Pfed pouzitim obloukoveé svarecky na zafizeni, nebo ¢emkoliv k nému pfipojeném, odpojte napajeci kabely.

+ U systém, které maji pohon s proménlivym kmitoétem, je nebezpeci trazu elektrickym proudem v dusledku zbytkového
napéti. Neni pfipustné zafizeni otvirat, ani odpojovat systém nebo provadét rychla spojeni, nejméné 5 minut po odpojeni
proudu.

+ Uvadéjte systém do chodu pouze s pomoci zdroje uvedeného v navodu. Pokud si nejste zdrojem jisti, obratte se na
kvalifikovaného pracovnika Udrzby.

+ Nepouzivejte vysokotlaké CistiCe k Cisténi elektrickych soucasti. Mohlo by to vést k jejich poSkozeni a vystavit operatora
nebezpeci Urazu elektrickym proudem.

+ Napajeni elektfinou musi byt spravné vedeno a pfipojeno k zafizeni. VeSkeré spoje musi odpovidat specifikovanym
pozadavkdm.

98-01556-CZ RO -
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VAROVANi! VYSOKOTLAKE HYDRAULICKE SYSTEMY
« P¥i praci na hydraulickych systémech vzdy noste osobni ochranné pracovni prostfedky (OOPP).

+ Kdyz pracujete na hydraulickych systémech, drzte se pokynt vyrobce pro schvalenou udrzbu.

+ Pokud pracujete na hydraulickych systémech, vzdy zafizeni vypnéte. Pfi otevirani systému, ktery byl pfedtim pod tlakem,
provedte odpovidajici bezpeénostni opatfeni.

+ Uvédomte si, Zze hydraulicky olej mize byt extrémné horky a pod vysokym tlakem.

VAROVANi! NAKLADANI S CHEMICKYMI LATKAMI
+ P¥i nakladani s chemickymi latkami vzdy noste OOPP.
* Vzdy se fidte bezpe€nostnimi Stitky a pokyny od vyrobce nebo dodavatele chemickych latek.

+ Operatofi by méli mit upné informace o povaze a mnoZzstvi materialu, s nimz maji pracovat.

+ DODRZUJTE STATNi A MiSTNi PREDPISY OHLEDNE NAKLADANI, POUZiVANi NEBO LIKVIDACE ZEMEDELSKYCH
CHEMIKALI.

VAROVANI! TLAKOVY POSTRIKOVACI SYSTEM
« Pfi pouzivani tlakového postfikovaciho systému je dlilezité, abyste si byli védomi odpovidajicich bezpeénostni opatfeni.

Kapaliny pod tlakem mohou proniknout pokozkou a zplsobit vaznou Gjmu na zdravi.

moznosti svého systému a v3ech jeho soucasti, maximalnich tlakd a rychlosti priitoku.

* Filtry Ize otevfit pouze, pokud jsou ruéni ventily pfed a za filtrem v zavfené poloze. Pokud bude nutné z potrubi vyjmout
jakékoliv zafizeni, ruéni ventily pfed a za filtrem musi byt v zaviené poloze. Pokud budou znovu namontovany, ujistéte se,
Ze montaz probéhla spravné, Ze toto zafizeni nalezité funguje a Ze veSkeré spoje dobre tésni.

+ Privodni potrubi zafizeni by mélo odpovidat veSkerym mistnimi pfedpisiim a pfedpisiim spole¢nosti a musi byt spravné
vedeno a pfipojeno k zafizeni. VeSkeré spoje musi odpovidat specifikovanym pozadavkdm.

+ DoporuCuije se vypustit a vyCistit nadrz na kapalinu, pokud zafizeni nebude delSi dobu pouZivano.

VAROVANI! BEZPECNOST AUTOMATICKEHO RIZENi
« Aby nedoSlo k téZké Ujmé na zdravi nebo smrti v disledku prejeti vozidlem nebo automatizovaného pohybu systému

fizeni, nikdy neopoustéjte sedadlo operatora, pokud je systém zapnuty.

+ Aby nedoslo k téZké ujmé na zdravi nebo smrti v disledku prejeti vozidlem nebo automatizovaného pohybu systému
fizeni, ujistéte se, Ze v okoli vozidla nejsou lidé, ani pfekazky, dfiv neZ zacnete se spousténim, kalibraci, ladénim nebo
aktivaci systému.

+ Ujistéte se, Ze je zafizeni dobfe pfipevnéno k odpovidajicim sougastem.

* Po vefejnych komunikacich nikdy nejezdéte se zapnutym systémem.

VYSTRAHA! BEZPECNOST, UDRZBA A SERVIS ZARIZENi
« Zafizeni by méli obsluhovat pouze spravné vyskoleni, kvalifikovani pracovnici. Tito pracovnici musi mit prokazatelné

schopnost zafizeni obsluhovat.

« Pred pouzitim musi operator zkontrolovat, zda je zafizeni v dobrém stavu a zda mdze byt pouzivano bezpeéné. Pokud
tomu tak neni, zafizeni nem0ze byt pouZito.

* Operator musi mit kdykoliv k dispozici veSkeré OOPP.

+ Pravidelné kontrolujte, zda systém nebo jeho soucasti nejsou opotfebené nebo poskozené. Vymérite nebo opravte je,
pokud je tfeba.

+ Opravy nebo udrzbu zafizeni sméji provadét pouze kvalifikovani opravnéni odbornici. Je tfeba strikiné dodrzovat pokyny
k Udrzbé a provozu.

+ Operator nebo technik adrzby musi mit kdykoliv k dispozici kompletni navod k pouziti zafizeni.

- www.teejet.com
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VYSTRAHA! BEZPECNOST KABELU A HADIC
+ Pravidelné kontrolujte, zda kabely nebo hadice nejsou opotfebené nebo poSkozené. Vyménte nebo opravte je, pokud

je tieba.

+ Kabely a hadice nesmi byt vedeny prostfednictvim ostrych ohybd.

+ Nepfipeviiujte kabely a hadice k draham s vysokymi vibracemi nebo vykyvy v tlaku.

+ Nepfipeviiujte kabely a hadice k draham, jimiZ jsou vedeny horké tekutiny.

+ Chranite kabely a hadice pfed ostrymi pfedméty, necistotami zafizeni a nahromadénim materialu.

+ Nechte kabellim a hadicim dostatecnou délku, aby mély ¢asti, které se pfi provozu pohybuii, volny pohyb a ujistéte se,
Ze kabely a hadice nevisi zpod zafizeni.

+ Ponechte dostatek prostoru mezi kabely a hadicemi nafadi a provoznich zén stroje.
+ Pfi Cisténi zafizeni chrarite kabely pfed vysokotlakym mytim.

POZNAMKA: PECE O DOTYKOVOU OBRAZOVKU

+ UdrZujte dotykovou obrazovku zafizeni z dosahu ostrych pfedmétu. Pokud se obrazovka dostane do kontaktu s ostrym
pfedmétem, mohlo by to vést k poskozeni displeje.

+ K isténi konzoly/displeje nepouzivejte silné chemické prostfedky. Konzola/displej se spravné Eisti s pouzitim navih¢ené
mekkeé latky nebo antistatické utérky, podobné jako kdyzZ Cistite monitor poCitace.

POZNAMKA: DOPORUCENE NAHRADNI DiLY
@ + Systém a jeho soucasti byly navrZeny tak, aby jejich spole¢né plsobeni poskytovalo systému nejlepsi vykon. Pokud

je nutné nékteré dily nahradit, doporucuje se pouzit pouze soucasti od spole¢nosti TeeJet, aby byla spravna funkénost
a bezpecnost systému.

98-01556-CZ RO -
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KAPITOLA 1-UVOD A INSTALACE

Ridici jednotka DynaJet Flex pracuje ve spojeni s existujici Fidici jednotkou davkovani, ktera reguluje pritok pomoci fidiciho ventilu
nebo regulace Cerpadla pro dosazeni cilové aplikované davky a zaroveri zachovava cilové velikosti kapky, kdyZ dojde ke zméné
rychlosti. Tento systém pracuje pouze s automatickymi fidicimi jednotkami d&vkovani, které pouzivaji monitorovaci systémy zalozené
na prltoku a nikoli na tlaku. Automatické fidici jednotky davkovani vybavené pro regulaci zalozenou na pritoku a tlaku musi mit systém
zaloZeny na tlaku zakazany pro praci ve spojeni s DynaJet Flex.

Smycka nezavislé automatickeé Fidici jednotky davkovani pracuje stejné, jako by tomu bylo v pfipadé, kdy by nebyla pfitomna fidici
jednotka DynaJet Flex. Ridici jednotka DynaJet Flex méni vystup pritoku do jednotlivych trysek na zakladé vstup(i poskytnutych
operatorem o optimalni velikosti kapky (tlak) pro aplikaci.

SOUCASTI SYSTEMU

Konzola DynaJet Flex

Konzola DynaJet Flex byla navrZena tak, aby zajistila nékolikalety provoz v b&znych zemédélskych provoznich podminkach. Dokonale
utésnéna skrin zajistuje bezproblémovy provoz i v typicky praSném prostfedi. Ob&asné postfikani jednotky vodou sice nezplsobi

jeji poskozeni, nicméné konzola DynaJet Flex neni navrzena pro pfimé vystaveni desti. Davejte pozor, abyste konzoli DynaJet Flex
nepouzivali za vihkych podminek.

Obrézek 1-1: Predni a zadni strana konzoly DynaJet Flex 7140

Vypina¢

Dotykovy displej s vysokym jasem

Port USB

Dynajet Hr:; :H_QT]

k pripojeni k svazku rozhrani
DynaJet Flex

Standardni RAM konzola

98-05345-CZ R2 n
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Standardni soucasti instalacniho systému

A

Gwoscam e o

90-02887

Konzola DynaJet Flex 7140

e

45-05900:5'/1,5m
45-05901:10'/3 m
45-05902: 20'/ 6 m
45-05903:40'/ 12 m

Prodluzovaci kabel konzoly

45-10193

Svazek rozhrani DynaJet Flex

78-05123

Rozhrani DynaJet Flex

45-04006-03: 3' /1 m
45-04006-07:7'/2m
45-04006-13: 13'/4 m
45-04006-20: 20'/6 m

Prodluzovaci kabel CAN

78-05124

Ovladag pro DynaJet Flex

16-05015

Senzor tlaku

45-10178 do IC18

45-10179 na Raven 440

45-10181 na Raven Envizio

45-10186 do svazku postfikovaciho ramu o 15 sekcich

Svazek postfikovaciho ramu

45-05855

Ukoncova¢ CAN-START

45-05856

Ukoncova¢ CAN-END

45-05887:3'/1m
45-05886: 25'/ 7,6 m

Kabel senzoru tlaku

45-04005-06-20: 6 trysek, rozestup 20" / 50 cm

45-04005-06-20-END: 6 trysek, rozestup se zakoncenim 20" / 50 cm
45-04005-06-20-START: 6 trysek, rozestup se zakonc¢enim 20" / 50 cm
45-04005-08-20: 8 trysek, rozestup 20" / 50 cm

45-04005-08-20-END: 8 trysek, rozestup se zakonéenim 20" / 50 cm
45-04005-08-20-START: 8 trysek, rozestup se zakoncéenim 20" / 50 cm

Svazek pohonu

45-04001-40: 40"/ 1 m
45-04001-80: 80" /2 m

Rozsifeni trysky

n www.teejet.com
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Obrazek 1-2: Diagram systému
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INSTALACE

Nasledujici pokyny jsou zakladni pokyny pro instalaci DynaJet Flex. Pro dalSi podrobnosti kontaktujte prodejce OEM.

Ovladace DynaJet Flex
Na kazdych osm (8) trysek je jeden ovlada¢ DynaJet Flex 78-
05124,

+ Namontujte kazdy ovlada¢ DynaJet Flex do stfedu mezi osm
(8) trysek, které ovlada.

Napajeni
Napéjeni bude ziskavano z akumulatoru pomoci taveného kabelu
45-05943 0 60 ampérech.

Napajeni z akumulatoru bude smérovano na postfikovaci ram
pomoci 6 napajecich kabell mérky 45-05942-xx

Moduly pro rozvod energie 78-05121-xx se pfipoji ke kabellm
45-05942-xx.

Proud poté povede z 78-05121-xx ke kazdému ovladaci
DynaJet Flex 78-05122 pomoci kabell 45-05971-xx a 45-05997-
xx nebo 45-05998-xx.

Svazky trysek
Pri instalaci svazku trysek 45-04005-xx-xx vzdy zacnéte sekci 1 a
pokracujte aZ k posledni sekci.
Svazky trysek jsou navrzeny pro konkrétni rozestup trysek.
VZdy zaCnéte tryskou &. 1 a pracujte zleva doprava (pfi
pohledu na stroj smérem vpred).

Kabely a ukon¢ovace CAN

Pocatecni ukonCovac 45-04006-START musi byt pfipojen k
ovladaCi DynaJet Flex 78-05124 pro sekci 1.

Kabely CAN musi byt propojeny sériove.

Koncovy ukonéovac 45-04006-END musi byt pfipojen k modulu
pohonu 78-05124 pro posledni sekci.

Rozhrani DynaJet Flex
Rozhrani DynaJet Flex 78-05123 se pfipojuje ke svazku rozhrani
DynaJet Flex 45-10193:

Svazek rozhrani DynaJet Flex se pfipojuje k
a. Konzole 75-30119 (m(iZe byt pouzit prodluzovaci kabel)
Napajeni 12 V pro napajeni CAN
CAN
Senzor tlaku
Snimani postfikovaciho ramu

® oo o

Rozhrani DynaJet Flex m(Ze byt pfipojeno v kabiné nebo venku v
zavislosti na vasi instalaci.

Modul rozhrani postfikovaciho ramu (BIM) (volitelny)
Model rozhrani postfikovaciho ramu (BIM) 78-05091 je vyuZivan
systémem DynaJet Flex pro snimani postfikovaciho ramu.

Svazek BIM spojuje BIM a CAN.

Na svazek BIM 45-10195 se dodavaji snimaci kabely
postfikovaciho rdmu (nebo Iétajici vodice), které se maji
vazat na stavajici vystupy sekce postfikovaciho ramu stroje
12V ZAPNUTO /0 V VYPNUTO.

Pokud nepouzivate 45-10195, jsou k dispozici nékteré svazky
specifické pro stroj.

BIM miZe byt pfipojeno v kabiné nebo venku v zavislosti na vasi
instalaci.

Rozhrani senzoru tlaku (nepovinné)

Rozhrani senzoru tlaku 78-05133 Ize pouZit v pfipadg, Ze je
rozhrani DynaJet Flex namontovéno v kabiné a je znaéné
vzdaleno od postfikovaciho ramu.

* Rozhrani senzoru tlaku musi byt namontovano v tésné
blizkosti potrubi postfikovaciho ramu

Solenoidy DynaJet  Solenoidy DynaJet Solenoidy DynaJet  Solenoidy DynaJet

Solenoidy DynaJet  Solenoidy DynaJet

[ Pogateéni ukonovad
CAN (samici) v sekci
postiikovaciho ramu 1

Solenoidy DynaJet  Solenoidy DynaJet

n www.teejet.com
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KAPITOLA 2 - POCATECNI SPUSTENI A KALIBRACE

V této Casti je vysvétleno zakladni nastaveni hodnot vyzadované pfi prvnim nastaveni systému DynaJet Flex. Po dokonceni tohoto

nastaveni by mél byt mozny po¢ateéni provoz a doladéni.

VAROVANI! Pfi kazdé zméné trysky nebo pii vyméné trysek je nutné pred zahajenim provozu provést kalibraci systému (kroky 4-7).
Nespravna konfigurace a kalibrace systému bude mit za nasledek podstandardni vykon. Po dokonceni miZe provoz pokracovat.

C.1 ZAKLADNI INFORMACE PRO POUZIVANI OBRAZOVKY

Po spusténi bude systém cyklicky pfepinat mezi nasledujicimi
obrazovkami.
P Inicializa¢ni obrazovka — Béhem spusténi je inicializacni
obrazovka zobrazena po dobu péti (5) sekund, nebo dokud
nejsou zkontrolovany vSechny ovladace.

P Pracovni obrazovka — Jakmile je inicializace dokonéena,
zobrazi se pracovni obrazovka.

Pfed provozem je nutné stanovit vdechna nastaveni a konfigurace.
V pfipadé otazek o systémovych operacich se obratte na prodejce
nebo na pracovnika zakaznické sluzby TeeJet. Spolecnost TeeJet
Technologies neni zodpovédna za zneuZiti nebo nespravnou
funk&nost systému. Nastaveni jsou po zvoleni automaticky
uloZena. Vybér funkci nemusi byt viditelny z divodu nastaveni
vyrobce OEM, dostupného vybaveni nebo senzor(.

Obrazek 2-1: PoloZky nabidky

Polozky nabidky
Chcete-li ziskat pfistup k poloZzkam nabidky z pracovni obrazovky,
stisknéte stfed obrazovky.

A __ Oblibené - pouziva se pro pfistup k oblibenym
postfikovacim tryskam. Tato funkce automaticky uklada
poslednich pét (5) zvolenych trysek.

<

« g+ Nastaveni - pouziva se pro pristup k nastaveni. Timto
¢ pikazem se vstoupi do konfiguragni nabidky.
Volba trysky — pouZiva se k volbé stylu a kapacity trysky
spreje. Po zvoleni se do seznamu oblibenych
automaticky pfida styl a kapacita stfikaci trysky.
Diagnostika — slouzi k diagnostice a pozorovani
=2) provoznich problém( systému a postfikovaciho ramu.
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Dynalet® Flex 71140

Pfi pocatecnim nastaveni systému se dirazné doporuduje nastavit ~ Umozfuije pfistup k procesu vybéru trysky, abyste mohli zvolit,
parametry pro jednotky, poCet sekci, poCet trysek a maximalni ktera tryska ma byt pouzita. V sou€asnosti jsou podporovany
hodnotu senzoru tlaku. Vybéry jsou automaticky ukladany pfi pouze trysky TeeJet.

nastaveni. DalSi nastaveni konzoly, nastaveni stroje a uZivatelské 1. Z pracovni obrazovky ziskate pfistup na .
parametry Ize po kalibraci systému upravit podle potfeby.

g 2. Stisknéte tlagitko VYBER TRYSKY 8.

S| 1..Z pracovni obrazovky ziskéte pristup na [t s et - . .

g . 3. Pomoci ZELENYCH 8ipek NAHORU/DOLU # & zvyraznéte
B 2. Stisknéte tlagitko NASTAVEN 4. Fad tysky.

5 3 Nastavte: 4. Stisknéte tlacitko DALSI STRANA o

» Jednotky — Nastaveni jednotek na US (psi) nebo metrické
(bar).

P Pocet sekci — Nastaveni poctu sekci postfikovaciho ramu. L _ o ..
Tato hodnota musi odpovidat po&tu sekci pouzitych na fadici ~ 6- P zvyraznéni spravné kapacity trysky kliknéte na tiacitko

5. Pomoci ZELENYCH sipek NAHORU/DOLU % & zvjraznéte
kapacitu trysky.

postfiku. DOMU 42 pro vraceni do pracovniho rezimu.
P Pocet trysek — Nastaveni poctu trysek pro kazdou sekci. Zvolena tryska bude aktivni a bude automaticky pfidana do
Tato hodnota musi odpovidat poCtu trysek pouzitych na seznamu oblibenych

fadici postfiku. Po dokonCeni programovani by se hodnoty
mély shodovat a mély by byt zobrazeny zelené.

» Maximalni hodnota senzoru tlaku — Tuto hodnotu ovéite | 0 I | I |
pohledem na popis senzoru tiaku. Hodnoty budou bud 0 57 » 390

10 bard nebo 25 bard.

Obrazek 2-2: Nastaveni
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Obréazek 2-3: Vybér trysky
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Obrazek 2-4: Oblibené
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C.4 SEZNAMENI S REZIMY RIiZENIi

Chcete-li zacit kalibrovat systém, je tfeba stanovit provozni rezim. Existuji dva typy provoznich rezim:

@\ ReZim trysky (tlak) — kdyz uZivatel zméni moznosti pozadované velikosti kapky (pomoci zaSkrtavacich policek voliCe velikosti
& kapky), systém pfepocita pozadovany tlak. Poté se upravi pracovni cyklus PWM tak, aby se pokusil dosahnout pozadovaného
tlaku v systému.
Manualini rezim (PWM) - uzivatel m{iZe ruéné nastavit pracovni cyklus PWM tak, aby se pokusil dosahnout pozadovaného
tlaku v systému.

Obréazek 2-5: Prehled provozni obrazovky
Aktivni solenoidy Pracovni cyklus PWM

914 |[ 3.9uf

Aktuélni velikost kapky —} Skutecny tlak

Stav postfikovaciho ramu

— V/ybér aktualni trysky

Aktudlni provozni rezim —

— Tlakomér trysky

— Tlak aktualni trysky

Volice velikosti kapky

:‘ E\ ‘ + — Manuaini Uprava

Vybér provozniho rezimu

Zménit rezim trysky /
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Dynalet® Flex 71140

C. 5 PROVEDENI TESTU FUNKCNOSTI SYSTEMU

Nésledujici pokyny poskytuji navod, jak provést test funkénosti
systému.

+ Pred pokusem o pouziti zafizeni DynaJet Flex se uijistéte,
Ze aktualni systém fizeni davkovani funguje normaing.
1. Na pracovni obrazovce nastavte provozni rezim
DynaJet Flex do manualniho rezimu (.

2. Pomoci tla¢itek MANUALNIHO NASTAVENI <f= ==
nastavte pracovni cyklus PWM na 100 %. Systém tak bude

fungovat, jako kdyby nebylo pfitomno zafizeni DynaJet Flex.

3. Pomoci této konfigurace ovéfite, zda systém fizeni
davkovani funguje normainé.

4. Pomoci tlatitek MANUALNIHO NASTAVEN <= ==
nastavte pracovni cyklus PWM na 50 %.

5. Pomoci této konfigurace ovéfite, zda systém fizeni
davkovani funguje normalné.

+ Potvrdte funk&nost sekce postfikovaciho ramu.

1. Pokradujte v provozu DynaJet Flex v manualnim rezimu i
s pracovnim cyklem PWM nastavenym na 50 %.

2. ZAPNETE hlavni spina¢ (na fidici jednotce davkovani nebo
na jinych spinacich Fizeni sekce postfikovaciho ramu)

3. Pomoci prepinaci skfifiky ZAPNETE kazdou sekci a ovéfte,
zda se na pracovni obrazovce DynaJet Flex rozsviti modre
spravna sekce.

4. VYPNETE hlavni spina&. Na pracovni obrazovce
DynalJet Flex se ujistéte, Ze jsou nyni v8echny sekce Sedé.

+ Spustte Cerpadlo a dbejte na, aby nedochézelo k tniku.

+ Zkontrolujte, zda tlak na mechanické mérce pfiméfené odpovida
tlaku na digitalnim displeji. Pokud ne, nastavte maximaini
hodnotu senzoru tlaku podle pfedchoziho popisu.

+ Potvrdte, Ze solenoidy e-ChemSaver dostavaji impulz

* Provedte konfiguraci v rezimu PWM DynaJet Flex v pracovnim
cyklu 50 %.

1. Na pracovni obrazovce nastavte provozni rezim
DynaJet Flex do manualniho rezimu s

2. Pomoci tla¢itek MANUALNIHO NASTAVENI <f= ==
nastavte pracovni cyklus PWM na 50 %.

3. Tato konfigurace slouZi k ovéfeni, Ze kazdy z odpovidajicich
solenoid(i e-ChemSaver dostava impulz.

Tim se potvrdi zakladni funkénost systému DynaJet Flex. Dal3i
podrobnosti 0 jemném kalibrovani systému jsou uvedeny v sekci
.Kalibrace systému DynaJet Flex* této pfirugky.

C. 6 KALIBRACE REGULACE RIDICI JEDNOTKY DAVKOVANI

Néasledujici postup uréuje nejagresivnéjsi zesileni regulaéniho
ventilu fidici jednotky davkovani, ktery bude fungovat ve vSech
tlakovych rozsazich.

NeZ zacnete:
+ Ujistéte se, Ze produktové Cerpadlo poskytuje vétsi

prlitok, nez jsou maximalni naroky systému. Prostuduite si
specifikace vyrobce postfikovace.

+ Nejagresivnéji hodnota bude zaznamenana pfi zvySeni
zesileni ventilu, dokud systém nezaéne oscilovat, a
naslednym sniZenim nastaveni, dokud systém nebude na
této hodnoté stabilni.

POZNAMKA: Na zékladé specifického systému fidici
jednotky davkovani se mohou pouZit jina specificka
nastaveni fidici jednotky davkovani

+ Béhem téchto testl musi byt Fidici jednotka davkovani v
automatickém rezimu.

* Pro dosazeni minimalnich a maximalnich provoznich
tlaku pro specifickou trysku, ktera se pouziva za kazdého
zkuSebniho stavu, musi byt uZivatel schopen bud: nastavit
cilovou aplikovanou d&vku nebo nastavit rychlost stroje

Testy impulzt pritoku

Nasledujici testy potvrdi, Ze impulz pritoku pfes solenoidy
neovlivni stabilitu Fidici jednotky davkovani, i kdyz je pracovni
cyklus nizsi nez 50 %.

1. Nastavte provozni rezim DynaJet Flex do manuainiho
rezimu (..

2. Pomoci tlagitek MANUALNIHO NASTAVEN[ <= == nastavte
pracovni cyklus PWM, jak je uvedeno v kazdém testu.

3. Provedte testy podle niZe uvedenych sekci a zaznamenéavejte
hladiny tlaku v pribéhu kazdého testu.

4. Nastavte zesileni ventilu fidici jednotky davkovani na nejvyssi
hodnotu, ktera bude fungovat u v3ech tfi nasledujicich testd.
Bude se jednat o nejniz3i hodnotu zesileni, kterou Ize najit ve
3 testech. Jakmile je tato hodnota stanovena, neni tfeba tuto
hodnotu znovu ménit.

Pokud systém pfijatelné nepracuje s touto hodnotou zesileni

pii kazdém manualnim nastaveni cyklu, pak je v systému néco
Spatné a je tfeba to vyfesit pfed pokusem o kalibraci DynaJet Flex.
Pokud vyzadujete dalSi podporu, obratte se na zékaznickou
podporu TeeJet Technologies nebo na autorizovaného prodejce
TeeJet Technologies.

n www.teejet.com
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Test 1 — Pracovni cyklus 100 %

1. Zagnéte nastavenim pracovniho cyklu DynaJet Flex na ETLRA.

Test 1A — Minimalni provozni tlak
2. Stanovte hodnotu zesileni fidici jednotky davkovani s
provoznim tlakem na MINIMUM.

3. Snizte cilové davkovani nebo rychlost stroje, dokud systém
nedosahne minimalniho provozniho tlaku.

4. Nastavte hodnotu zesileni az do ustaleni.

Hodnota zesileni fadi¢e pfi minimalnim tlaku:

Test 1B - Maximalni provozni tlak
5. Nastavte hodnoty zesileni fidici jednotky davkovani s
provoznim tlakem na MAXIMUM.

6. Zvyste cilové davkovani nebo rychlost stroje, dokud systém
nedosahne minimalniho provozniho tlaku.

7. Nastavte hodnotu zesileni az do ustaleni.

Hodnota zesileni fadi¢e pfi maximalnim tlaku:

Test 2 — Pracovni cyklus 50 %
1. ZaCnéte nastavenim pracovniho cyklu DynaJet Flex na .

Test 2A — Minimalni provozni tlak
2. Nastavte zesileni/hodnoty Fidici jednotky davkovani s
provoznim tlakem na MINIMUM.

3. Snizte cilové davkovani nebo rychlost stroje, dokud systém
nedosahne minimalniho provozniho tlaku.

4. Nastavte hodnotu zesileni az do ustaleni.

Hodnota zesileni fadie pfi minimalnim tlaku:

C. 7 KALIBRACE SYSTEMU DYNAJET FLEX

Test 2B — Maximalni provozni tlak
5. Nastavte zesileni/hodnoty fidici jednotky davkovani
s provoznim tlakem na MAXIMUM.

6. Zvyste cilové davkovani nebo rychlost stroje, dokud systém
nedosahne minimalniho provozniho tlaku.

7. Nastavte hodnotu zesileni az do ustaleni.
Hodnota zesileni fadi¢e pfi maximalnim tlaku:
Test 3 — Pracovni cyklus ,Minimalni cyklus vykonu*“

1. ZaCnéte nastavenim pracovniho cyklu DynaJet Flex na hodnotu
,Miniméalniho cyklu vykonu* (vychozi hodnota je 30 %)

Test 3A
2. Nastavte zesileni/hodnoty Fidici jednotky davkovani s
provoznim tlakem na MINIMUM.

3. Snizte cilové davkovani nebo rychlost stroje, dokud systém
nedosahne minimalniho provozniho tlaku.

4. Nastavte hodnotu zesileni az do ustaleni.

Hodnota zesileni FadiCe pfi minimainim tlaku:

Test 3B
5. Nastavte zesileni/hodnoty fidici jednotky davkovani s
provoznim tlakem na MAXIMUM.

6. Zvyste cilové davkovani nebo rychlost stroje, dokud systém
nedosahne miniméalniho provozniho tlaku.

7. Nastavte hodnotu zesileni az do ustaleni.

Hodnota zesileni fadi¢e pfi maximalnim tlaku:

Hrubé zesileni se zvysi, dokud systém nebude oscilovat pfes
cilovy tlak. Jakmile k tomu dojde, zvySi se jemné zesileni, aby se
oscilace vyhladily/eliminovaly.
+ P¥ili§ nizké hrubé zesileni zplsobi, Ze systém bude stabilni,
ale bude se pomalu dostavat na cil.
+ P¥ili§ vysoké hrubé zesileni zpUsobi, ze systém prestreli
cilovy rozsah, kdyz dojde ke zméné rychlosti.
+ P¥ili§ nizké jemné zesileni umozni systému pokradovat v
oscilaci.
+ Pilis vysoké jemné zesileni zpUsobi, Ze systém bude pfilis
rychle oscilovat a zplisobi ranu v systému.
zesileni, takze je tfeba provést kalibraci pfi nejvy$Sim tlaku /
nejmensi velikosti kapky, se kterou bude stroj obvykle
zachazet.

* Pro co nejlepsi kalibraci je nutné provést zmény rychlosti.

+ Upfednostiiovany jsou simulované zmény rychlosti, ale fizeni
stroje je pfijatelné.
+ Jsou vyZadovany ustalené otacky.
1.Z pracovni obrazovky ziskate pfistup na [{S a0 s Ll
2. Stisknéte tlacitko NASTAVENI #*.

3. Pomoci tlagitek PREDCHOZI/DALSI STRANA «
na dal$i moznost nastaveni.

» prejdete

4. Pomoci tlagitek NASTAVENI =f= == zmé#ite nastaveni.

5. Stisknutim tlagitka DOMU = se vratite na pracovni obrazovku.
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Dynalet® Flex 71140

Obréazek 2-6: Nastaveni — Hrubé a jemné zesileni

~\

(Om |[ 87+ 3.5

‘
J

L

Kalibrace systému
Nasledujici kroky pouZiji ke kalibrovani systému nastaveni
hrubého a jemného zesileni v DynaJet Flex:

1. Nastavte DynaJet Flex na reZim trysek Yo .

2. Zvolte pouZitou trysku z moznosti vybéru trysek 8 neho ze
seznamu oblibenych

3. V nastaveni nastavte hrubé zesileni na E a jemné zesileni
na E
4.V nastaveni OEM zakaZte bod skoku nastavenim hodnoty
na n
5. Spustte konfiguraci nejvyssiho tlaku / nejmensi velikosti kapky.
6. Zapiste si hodnoty hrubého a jemného zesileni pro referenci pro
ovéfeni s niz8im tlakem / v&tsi velikosti kapky.
7. Spustte kontrolu niz§iho tlaku / vétsi velikosti kapky.

8. V nastaveni OEM povolte bod skoku nastavenim hodnoty

v« CECTS EX

Bude-li na stroji pouZita vice neZ jedna velikost trysky, spustte
test se stejnymi hodnotami pro hrubé a jemné zesileni pro ostatni
trysky. VZdy kontrolujte pfi nejvy$§im tlaku / nejmensi velikosti
kapky, ktera se obvykle pouziva.

Nejvys$i tlak / nejmensi velikost kapky
Kalibrace hrubého zesileni
1. Na provozni obrazovce s pouzitim tlaitek velikosti kapky
5, zvolte nejvyssi tlak / nejmensi velikost kapky, ktera se
obvykle pouziva, zakazanim klaves velikosti kapky &7

-Fikad: EEEREEEEEEE

2. Pfi zméné rychlosti spustte systém a na méfidle trysky se
zobrazi kosoCtverec s aktualnim tlakem trysky DynaJet Flex.

3. Zvyste hrubé zesileni, dokud systém nezacne oscilovat pfes
cilovy tlak. Vétsina stroji pracuje s nastavenim mezi 4 a 6
pro hrubé zesileni.

Hodnota hrubého zesileni pfi nejvyssim tlaku / nejmensi velikosti
kapky:

Kalibrace jemného zesileni
4. Pfi stejnych zménach rychlosti jako dfive se na méfidle
trysek zobrazi kosoCtverec s aktualnim tlakem trysky

5. Zaénéte zvy3ovat jemné zesileni, dokud se nezastavi
oscilace a cilova rychlost a tlak nebudou stabilni. Vétsina
stroji pracuje s nastavenim mezi 8 a 12 pro jemné zesileni.

Hodnota jemného zesileni pfi nejvy$Sim tlaku / nejmensi velikosti
kapky:

NiZsi tlak / vétsi velikost kapky
6. Po nastaveni hrubého a jemného zesileni pomoci tlagitek
velikosti kapky & zvolte nizsi tlak / vétsi velikost kapky,
ktera bude obvykle pouzita, zakazanim klic¢d velikosti
kapky ==

- Priklad: 5§ bl 5 5%

il e
F ™ L

na

7. Spustte systém pomoci stejnych zmén rychlosti a pfi
zméneé rychlosti se na méfidle trysek zobrazi kosoCtverec
s aktualnim tlakem trysky.

Pro aplikace s nizsim tlakem nebude obvykle nutné nastaveni
ménit.

n www.teejet.com
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KAPITOLA 3 - PROVOZ

Pracovni obrazovka poskytuje uzivateli dlezité informace a ovladaci prvky pfi praci se systémem. Informace na pracovni obrazovce se
li8i v zavislosti na parametrech nastavenych uzivatelem a vyrobcem OEM. Tlacitka na pracovni obrazovce umoziuji pfistup ke vSem
funkcim, které jsou v pribéhu provozu poZadovany a zméni se v pfipadé, ze je zvolen provozni rezim.

Obréazek 3-1: Prehled provozni obrazovky

Aktivni solenoidy

Pracovni cyklus PWM

Aktuélni velikost kapky —|

Skutecny tlak

Stav postfikovaciho ramu

— Vybér aktuaini trysky

Aktualni provozni rezim —|

— Tlakomér trysky

— Tlak aktualni trysky

Volice velikosti kapky

Viybér provozniho rezimu

— Manualini Uprava

Zménit rezim trysky /

Indikatory obrazovky

Aktualni velikost kapky — Zobrazuje aktualni velikost kapky s
pouzitim pfisluSné barevné ikony kapky a kddu velikosti pismen.
Pracovni cyklus PWM — Zobrazuje aktuélni pracovni cyklus PWM
jako procento.

Aktivni solenoid (pouze rezim s dvojitou tryskou) — Zobrazi se,
pokud je jedna nebo obé sady solenoidl aktivni.

Skutecny tlak — Zobrazuje skute¢ny tlak.
Stav postfikovaciho ramu —

P Modry — sekce zapnuta, jeden solenoid aktivni (rezim jedné
trysky nebo rezim s dvojitou tryskou)

P Zeleny - sekce zapnuta, oba solenoidy aktivni (rezim s
dvojitou tryskou)

P Prazdny - sekce vypnuta

Obrazek 3-2: Stav aplikace postfikovaciho ramu

Tabulka velikosti kapek

Viybirate-li si postfikovaci trysku, ktera produkuje velikosti kapky
na jedné z osmi klasifikaCnich kategorii velikosti kapky, méjte vzdy
na paméti, Ze kazda jednoducha tryska muze pii riznych tlacich
tvofit r(zné klasifikované velikosti kapek. Tryska mlZe produkovat
stfedni kapky pfi nizkych tlacich, zatimco pfi zvySeni tlaku mize
vytvéfet kapky jemné.

M ,

Kategorie Symbol Kéd barvy
Obzvlast jemné XF alova
Velmi jemné VF ervena
Jemné F Oranzova
Stredni Zluta
Hrubé C odra
Velmi hrubé VC elend
Obzvlast hrubé XC Bila
Extrémné hrubé uc erna

POZNAMKA: Kiasifikace velikosti kapek jsou zalozeny na
specifikacich BCPC a jsou k datu tisku v souladu
s normou ASABE S572.1. Klasifikace se mohou

zménit.
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Dynalet® Flex 71140

PRACOVNI REZIMY

Existuji dva typy pracovnich rezim{:

&/

@ ReZim trysky (tlak) — Viyberte poZadovanou trysku a rozsah cilové velikosti kapky.
(@)

@2"_ Manualni rezim (PWM) - Vyberte pozadovanou trysku a cilové procento pracovniho cyklu PWM.

POZNAMKA: Mnoho faktorti, mimo jiné rychlost oSetfeni, hustota materiélu, rychlost, model trysek / velikost / rozestup, mohou omezit
schopnost DynadJet Flex dosahnout cile oviadaciho prvku.

Postup pfi vybéru provozniho rezimu:
1. Stisknéte tlagitko VYBER PROVOZNIHO REZIMU M &

Rezim trysky (tlak)

Viyberte poZadovanou trysku a rozsah cilové velikosti kapky.
Systém vypocita a zobrazi stfedni tlak postfikovaciho ramu
potiebny ke spinéni tohoto rozsahu velikosti kapky pro
zvolenou trysku. DynaJet Flex bude zachovévat cilovy rozsah
velikosti kapky.

Obréazek 3-3: Pracovni obrazovka — Rezim trysky

([Om |8 914 3.9u

‘ TT11004
Ol T |

el Clw

Velikost kapky povolené/zakazana

Pomoci téchto tlacitek mlZete povolit nebo zakazat velikosti
kapky. Vybér kapky nemGZze byt v ramci sekvence velikosti
pfeskakovan.

i Velikost kapky povolena — OznaCuje, Ze velikost kapky
€ je zahmuta do vypoctu cilového tlaku. Stisknutim
klavesy zakaZete velikost kapky
S| Velikost kapky zakazana — Oznacuje, ze velikost kapky
neni zahruta do vypoctu cilového tlaku. Stisknutim
klavesy povolite velikost kapky
Obrazek 3-4: Tlakomér — Velikost kapky zakazana

G __wan)

Zakazano Povoleno

» Cerveny kosoctverec — skute¢ny tlak
P Barvy - velikost kapky, zakazané velikosti budou preskrtnuty

Manualni rezim (PWM)

Viyberte poZadovanou trysku a cilové procento pracovniho
cyklu PWM. Systém vypocita a zobrazi velikosti kapky vybrané
trysky. DynaJet Flex bude se pfizpGsobi cilovému procentu
pracovniho cyklu.

Obrazek 3-5: Pracovni obrazovka — Manualni rezim

(M |[® 56+ 3.7u]

‘ TT11004
am__emnl

2 [T—|[+

Nastaveni pracovniho cyklu PWM
| ZvySeni PWM - Stisknutim zvySte procento pracovniho
cyklu PWM
SniZeni PWM — Stisknutim snizte procento pracovniho
cyklu PWM
Obrazek 3-6: Tlakomér — Indikator tlaku

COmmg T |

Soucasny tlak

» Cerveny kosottverec — skutedny tlak
P Barvy - velikost kapky
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REZIMY TRYSKY

Existuji dva typy rezimd trysky: Oba jsou k dispozici ve véech Rezim jedné trysky
pracovnich rezimech. K dispozici bude pouze pouziti jednoho solenoidu.
=~ Rezim dvojité/jedné trysky - Vyberte mezi Obrézek 3-8: Pracovni obrazovka — ReZim jedné trysky
3= = pouzitim jednoho nebo dvajitého solencidu.
=% Rezim jedné trysky — K dispozici bude pouze pouziti | O M I | 56 " I | 3-9 har
= jednoho solenoidu. | |
Rezim dvojité/jedné trysky ‘ TT11004
Vlyberte mezi pouzitim jednoho nebo dvojitého solenoidu.

Vybér rezimu trysky: [&L m ]
1. Stisknéte tlagitko ZMENIT REZIM TRYSKY £ T
Obrazek 3-7: Pracovni obrazovka — ReZim dvojité trysky |
@‘ | T
)

Aktivni solenoidy

(5m [ 564 370

o

cCmmd T |

=2% Dvojita tryska aktivni — Oznacuje, Ze velikost kapky je
2= zahrnuta do vypodtu cilového tlaku. Stisknutim klavesy
zakaZte velikost kapky

<« Na informa¢nim panelu se zobrazi modra a zelena
tecka.

=% Jedna tryska aktivni — Oznacuje, Ze velikost kapky neni
= zahrnuta do vypoétu cilového tlaku. Stisknutim klavesy
povolite velikost kapky
<« Informacni panel zobrazi pouze modrou tecku.

98-05345-CZ R2 n
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Dynalet® Flex 71140

CHYBY PRI KONTROLE A VYSTRAHY

Dojde-li k aktivni chybé ovladaciho prvku, bude Cerveny obrys hodnoty oznagovat chybu.

Jakmile se ovl&daci prvek vrati do provozniho rozsahu, vymazou se kontrolni vystrahy

POZNAMKA: Na diagnostické obrazovce se zobrazi chyby systémovych soucésti. Podrobnosti naleznete v sekci diagnostiky kapitol

poloZek nabidky.

Chyby v rezimu trysky

» Chyba minimalniho cyklu vykonu — poZadovany tlak neni

systémem udrZovan.

P Chyba vysokého tlaku — skuteény tlak pfesahuje hodnotu

alarmu vysokého tlaku.

P Vnéjsi chyba velikosti kapky - velikost kapky neni

systémem udrZovana.

Obréazek 3-9: ReZim trysky — Chyba minimalniho cyklu vykonu

Obréazek 3-11: ReZim trysky — Chyba vnéjsi velikosti kapky

~\

(Om

| 30| 3.5u

o
% @--%]

Obréazek 3-10: ReZim trysky — Chyba vysokého tlaku

~

2.8 har

(@c

30 + |

‘ TT11004
[ - |

Chyby manualniho rezimu

» Chyba vysokého tlaku — skutecny tlak presahuje hodnotu

alarmu vysokého tlaku.

P Chyba nizkého tlaku — skute¢ny tlak je niz8i nez doporuceny

rozsah tlaku trysky.
Obréazek 3-12: Manuélni reZim — Chyba vysokého tlaku

~\

100 & || 6.3

~

(M |[ 564 6.4..

2 -+

Obrazek 3-13: Manualni rezim — Chyba nizkého tlaku

~

56 5 || 0.3
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KAPITOLA 4 - POLOZKY NABIDKY

BOE

1. Cheete-li ziskat pfistup k polozkam nabidky z pracovni
obrazovky, stisknéte stfed obrazovky.

2. Vlyberte z nasledujicich moznosti:

» ' Oblibené - pouziva se pro pfistup k oblibenym
postfikovacim tryskadm. Tato funkce automaticky uklada
poslednich pét (5) zvolenych trysek.

P>+~ Nastaveni — pouziva se pro pfistup k nastaveni konzoly
a stroje.

» & \oba trysky — pouziva se k volbé stylu a kapacity trysky
spreje. Po zvoleni se do seznamu oblibenych automaticky
pfida styl a kapacita stfikaci trysky.

4 Diagnostika — slouZi k diagnostice a pozorovani
provoznich problémd systému a postfikovaciho ramu.

V polozkach nabidky se stisknutim tlagitka DOMU 5> vratite na
hlavni pracovni obrazovku.

Obrazek 4-1: Polozky nabidky

(M |[ 87+)[ 3.5

~\

Polozky nabidky poskytuji pfistup k nastaveni konzoly a stroje, volbam trysek a k diagnostické obrazovce.

OBLIBENE

_A_ Tlacitko Oblibené poskytuje pfistup k poslednim péti (5)

tryskam, zvolenym pro rychly pfistup k nejCastéji
pouzivanym postfikovacim tryskdm. DynaJet Flex automaticky
uklada poslednich pét (5) zvolenych trysek.

Postup pfi vybéru aktivni trysky:
1. Z pracovni obrazovky ziskate pfistup na .
2. Stisknéte tlagitko OBLIBENE 77

3. Stisknutim pozadované trysky ji vyberte a vratite se na pracovni
obrazovku.

Chcete-li se vratit na pracovni obrazovku bez vybéru trysky,
stisknéte tlacitko DOMU ",

Obrézek 4-2: Obrazovka oblibené

(M |[ 87+)[ 350

~\

—

TTJ60-11004

DGTJ60-11004
DGTJ60-11003

DGTJ60-110015
3 AITTJ60-11015

|-

|

Obrazek 4-3: Aktualni tryska na provozni obrazovce
[T N ] 0% [T J.-Fbar]|
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Dynalete Flex 7140
Jecnoty

Nastavi jednotky na us (psi) nebo metrické (bar).

«. ¢+ Nastaveni se pouziva ke konfiguraci nastaveni konzoly

N a stroje.
-:» JJ R

Pokud mate otazky tykajici se nastaveni DynalJet Flex, pfed X y bar

zahajenim provozu se obratte na vaSeho prodejce nebo na a

pracovnika zakaznické sluzby TeeJet. SpoleCnost TeeJet

Technologies neni zodpovédna za zneuziti nebo nespravnou

funkEnost systému. Zvukovy signél klavesy

Postup pfi vybéru aktivni trysky: Povoleni/zakaz vech zvukovych signall z konzoly.

1. Z pracovni obrazovky ziskate pfistup na . n

2. Stisknéte tiagitko NASTAVENI 7. .!3)

3. Pomoci tlagitek NASTAVENI == == zmérite nastaveni.

4. Pomoci tlagitek PREDCHOZI/DALSI STRANA « = prejdete
na dalSi moznost nastaveni.

Pocet sekci

. , v, ° /_\ sy ,
5. Stisknutim tlacitka DOMU “=* se vratite na pracovni obrazovku. Nastavte pocet sekci postiikovaciho ramu. Rozsah je 1 az 15.

é Obrazek 4-4: Obrazovka nastaveni
) |OM Il 87%” 3.9 bar ——
Pocet trysek

Nastavte poCet mist trysek pro kaZzdou sekci postfikovaciho
ramu. Tato hodnota musi odpovidat potu trysek pouZitych na
fadici postfiku. Po dokonceni programovéni by se hodnoty mély
shodovat a mély by byt zobrazeny zelené. Rozsah je 1 az 120.

P Zelené shodné hodnoty oznaduiji shodu mezi poctem
zjisténych trysek a poétem naprogramovanych trysek.

» Cervené neodpovidajici hodnoty oznaduji nesoulad mezi
podtem zjisténych trysek a pottem naprogramovanych

trysek.
— M — POZNAMKA: Neshodujici se hodnoty zastavi posouvani
/;\ & = obrazovky, dokud se neshoduje pocet zjisténych
U ) trysek a poCet naprogramovanych trysek.
Jas displeje Obrazek 4-5: Pocet trysek
Nastavuje troveri jasu displeje. Rozsah je 5 % az 100 % po ; Cislo Sekce\‘
5% pfirastcich. 3 :
AAAA 2 B
.I
90 —
= = ™ Poget umisténi trysek

V této sekci

Neodpovidajici pocet trysek
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Dynalet® Flex 71140

Vypnuti/zapnuti zvukového signalu sekce
postrikovaciho ramu

Povolte/zakazte zvukovy signal pfi zapnuté nebo vypnuté sekci
postfikovaciho ramu.

5 )

Senzor tlaku Maximalni

Nastavi hodnotu z popisu senzoru tlaku. Tuto hodnotu ovéfte
pohledem na popis senzoru tlaku. Hodnoty budou bud 10 bard
nebo 25 bard.

Pokud se hodnota tlaku zobrazena na konzole DynaJet Flex
neshoduje s mechanickym méfidlem, nastavte tuto hodnotu,
dokud se nebude shodovat.

P Zvy$enim hodnoty snizite hodnotu tlaku zobrazenou béhem
provozu

P Snizenim této hodnoty se zvysi hodnota tlaku zobrazena
béhem provozu

Minimalni cyklus vykonu
Nastavuje minimalni cyklus vykonu, ktery bude DynaJet Flex Fidit.
Vychozi hodnota je 30 %, minimalini je 20 %.

Vy$8i hodnoty snizuiji celkovy rozsah ovladacich prvki systému.

Zpozdéni kontrolniho drzeni

Pokud dojde ke zméné stavu prepinage postfikovaciho rdmu,
nebude DynaJet Flex provadét upravy ovladacich prvkd pro
zadané Casové obdobi. Rozsah je 0,0 az 10,0 sekund. Vychozi
hodnota je 1,0 sekunda.

Hrubé zesileni

Jedna se o agresivnéj$i nastaveni zesileni, které bude mit nejvétsi
vliv na stabilitu a funkci systému DynaJet Flex. Hrubé zesileni
provadi velké Upravy pracovniho cyklu, aby se pokusil pfivést
skuteCny tlak zpét k cili. Pfili§ vysoké nastaveni hrubého zesileni
zpUsobi oscilaci tlaku. Rozsah je 1 az 20. Vychozi hodnota je 4.

W4

Jemneé zesileni

UmoZziuje ovladacimu systému provadét drobné Upravy v blizkosti
cile, s cilem stabilnich tlak(i a minimalniho prekroceni cile. Rozsah
1 az 20. Vychozi hodnota je 6.

6
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Dynalet® Flex 71140

Vy’ B E R TRYSKY Obrazek 4-7: Aktualni tryska na provozni obrazovce

Tlacitko vybéru trysky poskytuje pfistup k procesu vybéru
trysky, ktera ma byt pouZita. V sou€asnosti jsou
podporovany pouze trysky TeelJet.

1. Z pracovni obrazovky ziskate pfistup na .
2. Stisknéte tlacitko VYBER TRYSKY 8.

3. Pomoci ZELENYCH sipek NAHORU/DOLU & & zvjraznéte
fadu trysky.

4. Stisknéte tlacitko DALSI STRANA  «.

5. Pomoci ZELENYCH gipek NAHORU/DOLU % & zvjraznéte
kapacitu trysky.

6. Po zvyraznéni spravné kapacity trysky kliknéte na tlacitko
DOMU /ﬁ\ pro vraceni do pracovniho reZimu.

Zvolena tryska bude algtivni a bude automaticky pfidana do
seznamu oblibenych 7 7.

Obrazek 4-6: Obrazovka pro vybér trysky

~\

(M |[ 87+ 35u

L =L

h— Turbo Teedet®

Turbo TwinJet®
TwinJet® 110

TX ConeJet®
TXA ConelJet®

(2L _[e]oD

TT11004
TT11005
TT11006
TT11008
TT11010

)]

3.9 har

(Om J[ 56
E—

Tabulka 4-1: Velikosti trysky a pridruZzené barvy

Zavedené kapacity a barvy trysky

Velikost Barva Velikost Barva

Modra Sefikova Oriskové hnéda

Olivové zelena Signélni Seda

Dopravni bila
Dopravni zelena
Zinkové Zluta Malinové ¢ervena
Signalni fialova Zluté zelena
Gencianova modra Grafitové Cerna

Fialové cervena BéZzova

Ohnivé ¢ervena

DIAGNOSTIKA

Tlacitko Diagnostika poskytuje pfistup k diagnostickym
= informacim, které zobrazi pfehled systému a oznadi, zda
soucasti systému spravné pracuiji.

1. Z pracovni obrazovky ziskate pfistup na .

2. Stisknéte tlacitko DIAGNOSTIKA =,

3. Stisknutim tlagitka DOMU = se vratite na pracovni obrazovku.

Obréazek 4-8: Obrazovka diagnostiky

(M |[ 87+ 350

~\

O el

n www.teejet.com



Dynalet® Flex 1140

Obrazek 4-9: Prehled systému

Informace o konzole

Informace o rozhrani DynaJet Flex
Stav senzoru tlaku ) i
Navigace na strance
Stav rozhrani senzoru tlaku <
eox T — Modul rozhrani postfikovaciho ramu
Stav po¢atecniho ukonéovate —|

— Stav koncového ukoncovace

Drivers: 3

Pole s informacemi o chybé
—— Aktualni chyby
Ignorované chyby

Informace o ovladaci a trysky

Nozzles: 24

B« ]3]

1
Zpét na pracovni obrazovku Ptedchozi/nasledujici ovlada¢
Aktualizovat protokol chyb

\ &

Tabulka 4-2: Informace obrazovky diagnostiky

>
x
a
Navigace na strance Oznaduije aktualni stranku / celkovy pocet stranek e
P4
Soucasti systému Konzola DynaJet Flex Zobrazi aktudlni verzi softwaru %
Senzor tlaku Zobrazi stav senzoru tlaku 2
Rozhrani senzoru tlaku Zobrazi stav rozhrani senzoru tlaku
Modul rozhrani postfikovaciho Symbol oznatujici rozhrani postfikovaciho rdmu
ramu
Rozhrani DynaJet Flex Zobrazi verzi a typ rozhrani
Pocate¢ni ukongovad Zobrazi stav po¢atecniho ukonCovace
Koncovy ukon&ovac Zobrazi stav koncového ukoncovace
Pole s informacemi o ovladadi Zobrazuje pocet zjisténych ovladaci
Pole s informacemi o trysce Zobrazuje pocet zjisténych trysek
Pole s informacemi o Aktualni chyby Sleduje pocet aktualnich chyb
o chybé
j‘( Ignorované chyby Sleduje pocet ignorovanych chyb
i N Predchozi/dal$i stranka Stisknutim klavesy pfejdéte na ovladac na pfedchozi/nasleduijici obrazovce
Aktualizovat protokol chyb Stisknutim klavesy vymaZete hodnotu v protokolu chyb na nulu, véetné ignorovanych chyb, pak
vyhledejte nové chyby
/\ Hlavni stranka Stisknutim klavesy se vratite na pracovni obrazovku
i
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Dynalet® Flex 71140

Informace o ovladaci a trysce
K jednotlivym informacim o ovladagich a trysce Ize ziskat pfistup pomoci tlaitka DALSI STRANKA =

Obrazek 4-10: Prehled oviadade a trysky

Napéti | 4/4 Navigace na strance
Umisténi | - &
Verze softwaru | - *
) U N ol
Informace o ovladagi D3: 14.00v ] [
v1.00, type: 1 — Dal3i tryska na ovladagi
Informace o trysce, — N17 (D3N1A) - 0.00 A
ReZim dvojité trysky id
~ . I T I I Z .
D3: 14.00% J
v1.00, type: 1 \
Informace o trysce, —| 1N1? (D3N1) - 0.00 A ]
Rezim jedné trysky '/r'
Cislo —1 P S
Umisténi —1 % &= >
Proud —X — y

Pfedchozi/nasledujici ovlada¢

Tabulka 4-3: Informace o ovladadi a trysce

Pole s informacemi o ovladadi Zobrazi ¢iselnou pozici ovladace, aktualni napéti, verzi softwaru a typ
Pole s informacemi o trysce Zobrazi €islo zvolené trysky, umisténi a proud skrz civku
Umisténi trysky Umisténi je oznaceno Cislem ovladace (D) a vystupnim ¢islem (N) a mize obsahovat rozli$eni (A) nebo

(B) pro pozici solenoidu v rezimu dvojité trysky

__| DalSi tryska Stisknutim klavesy zobrazte dalsi trysku vybraného oviadace

Ovladace a trysky jsou Cislovany zleva doprava, pfi orientaci smérem vpred.

Upozornéni na chyby
Chyby v sou¢astech systému jsou graficky zobrazovany na Obrazek 4-11: Navigace s upozornénim na chybu

obrazovkach diagnostiky, které umozriuji operatorovi vyhledat

pfipadné problémy. D =TT~

POZNAMKA: Provozni chyby se zobrazi na pracovni obrazovce.
Podrobnosti naleznete v kapitole Provoz.

L L
Pomoci tohoto tlacitka mizete prochazet chyby:
Aktualizovat protokol chyb — Stisknutim vymazete
A protokol chyb na nulu, véetné ignorovanych chyb,

potom se vyhledaji nové chyby
Dal$i chyba — Pokud dochazi k vice chybam, stisknutim

zobrazite dal8i chybu. & : J
Ignorovat chybu — Stisknutim klavesy ignorujte chybu Aktualizovat protokol chyb ikl chyba Ignorovat chiybu
(ne vSechny chyby Ize ignorovat)

m www.teejet.com



Dynalet® Flex 71140

Chyby ukonéovace Chyba senzoru tlaku
Oznaduje, ze zadany ukon&ovac nebyl rozpoznan. Oznaduje, kdy neni detekovan senzor tlaku.
Obréazek 4-12: Chyba ukoncovace Obréazek 4-15: Chyba senzoru tlaku

S

Chyba rozhrani senzoru tlaku

% {li: Systémy vybavené senzorem tlaku signalizuji, Ze rozhrani ztratilo
. ' kontakt s CAN.

Obrazek 4-16: Chyba rozhrani senzoru tlaku

Chyba modulu ovladace
Oznaduje, ze zadany ovladac nebyl rozpoznan.

Obrazek 4-13: Chyba modulu ovladace
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Chyba senzoru trysek
Oznaluje, ktera tryska je chybna, zobrazenim ¢isla trysky, polohy
trysky a aktualnich ampérd.

Obrazek 4-14: Chyba senzoru trysek

A%@ J
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UZIVATELSKA NASTAVENI

DYNAJET FLEX 7140

MOZNOSTI NASTAVENiI PRO SOFTWARE VERZE v1.03
UZIVATELSKA NASTAVENI

Rozsah / moznosti / vychozi nastaveni

legel

Pouzit
vychozi
Doporucéena nastaveni | nastaveni

Jas displeje 5% —100 % v pfirastcich po 5 %
Jednotky + US (psi)
* Metrické (bar)
Zvukovy signal klavesy * Vypnuto
 Zapnuto
Pocet sekci 1az15
Pocet trysek 1az120
Vypnuti/zapnuti zvukového signalu sekce * Vypnuto
postfikovaciho rdmu * Zapnuto

Senzor tlaku Maximalni

« 10 bart / 145 psi
« 25bart/ 363 psi

Minimalni cyklus vykonu

20 % [vychozi 30 %)

Zpozdéni kontrolniho drzeni

0,0 - 10,0 sekund [vychozi 1,0 sekunda]

Hrubé zesileni

1 - 20 [vychozi 4]

Jemné zesileni

1 -20 [vychozi 6]

OEM
Pouzit
vychozi
Vychozi hodnoty Doporucéena nastaveni | nastaveni

Frekvence PWM 20 Hz

Pfi trvani pulzu 38

Zachovavani aktuélni frekvence 10 Hz

Zachovavani aktualniho pracovniho cyklu 5 bodi

Odsazeni faze 128 bodl

Bod skoku 0,35 baru / 5 psi

Maximalini pracovni cyklus

92 % (vSe nad touto hodnotou ZAPNUTO)

Cas vypnuti PWM

20

Limit nizkého napéti 1,0V

Limit vysokého napéti 150V

Limit nizkych ampért 04A

Limit vysokych ampéru 1,2A

Prepnéte bod na dvojity 48

Prepnéte bod na samostatny 44

Alarm vysoky tlak 6,0 bar(i / 87 psi
Tlumeni velikosti kapky 0.10

98-01541-CZ R2 Czech / Cesky
© TeelJet Technologies 2019
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Dynalet® Flex 1140

PRILOHA A - E-CHEMSAVER® POKYNY PRO UDRZBU

55295 E-CHEMSAVER®

55295 e-ChemSaver je solenoidem aktivovany vypinag, ktery je kompatibilni se Sirokym rozsahem téles trysky TeeJet vybavenych
membranovym kontrolnim ventilem. Lze jej pouzit pro trysky na konci postfikovaciho ramu i pro vypinani jednotlivych trysek a ovladani
PWM.

Ventil je normainé uzavien a otevira se, kdyz je solenoid pod napétim. 55295 mé 2kolikovy konektor MetriPack, ktery je integrovéan do

télesa pro Cisté, povétrnostni elektrické pfipojeni.

Vseobecné rozebrani a nové sestaveni

POZNAMKA: S o-krouzky (8, 9, 10) je tfeba zachazet opatré, protoZe mohou byt poskozeny/deformovény.

1. Povolte a odstrarite nylonovou matici (4) a podlozku z nerezové oceli (5).

2. Oddélte sestavu civky (1) od zbytku sestavy potrubi/pistu (2, 3, 6-11).

3. Sejméte pojistny krouzek (11).

4. Pomoci klesti uchopte uzaveér rozhrani nerezavéjici oceli (7), povolte podsestavu potrubi (2) pomoci 14 mm / 9/16" nebo sefizovaciho
klice.
P Vsechny opravitelné Casti by mély byt v této chvili pfistupné. Podsestava pistu (3), pruzina z nerezové oceli (6) a o-krouzky (8, 9, 10)

mU0zou byt nahrazeny bez dal$i demontaze.
5. Béhem opétovného sestavovani nasadte podsestavu pistu (3) a pruzinu z nerezové oceli (6) do podsestavy potrubi (2).

POZNAMKA: Podsestava pistu (3) by méla byt orientovéna
s Gernou vioZkou sméfujici ven (viditelna) pfi umisténi do
podsestavy potrubi (2).
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6. Pfi kompresi pruziny (6) navléknéte sestavu potrubi/pistu
(2, 3, 6-11) do uzavéru rozhrani nerezové oceli (7) a
utahnéte pomoci klice a klesti.

P Volitelny krok: Naneste 1 kapku loctitové modfi 243 do
zavitl z uzavéru rozhrani (7) a podsestavy potrubi (2).

P Pozadavky na tocivy moment: utdhnéte uzavér
rozhrani (7) a podsestavu potrubi (2) na 11,36 N-m /

12 palcu-liber.
7. Vratte pojistny krouzek (11) do plivodni polohy a nasurite TTEmM | FART RLMBER CEECRIFTION
fIni _ 7 7 1 CPE5266-12 12 VOLT COIL ASSEMBLY (55295-1-12, 55295-2-12, & 55295-4-12)
SeStaVU potrubllplstu (2’ 3’ 6 11) pomOCI SeStaVy CIka (1 ) 18 CPS5206-24 |24 WOLT COIL ASSEMELY (55295-1-24, 55295-2-24, & 55295-4-24)
i X P v , . . 2 A TUBE 5U8 ASSEMBLY
POZNAMKA: Sestava civky (1) by méla byt orientovana s 3 A TFLONCER 0 ASSOELT
konektory MetriPack, které sméfuji od uzavéru rozhrani (7). 4 MiA_ [T, NYLON-BLACK
5 ) WASHER, 303 STAIMLESS STEEL
8. Umistéte podlozku z nerezové oceli (5) nad sestavu civky & MfA_ |SPRING, 302 STAINLESS STEEL
L - s 7 A INTERFACE CAR, 303 STAINLESS STEEL (55295-1-12 & 55135-4-12)
(1) a utahnéte nylonovou matici (4) na sestavu potrubi/pistu 7A MfA__|INTERFACE CAP, 303 STAINLESS STEEL (55295-2-12)
(2 3 6_1 1) 8 A O-RING, VITON
' ' 9 INJA O-RING, VITON (55295-1-12 & 55295-4-12)
EL) WA O-RIMNG, VITON (55235-2-12)
it MA C-RING, VITON (55295-1-12 & 55295-2-12)
104 WL GASKET, VITON (55295-4-12)
11 MA LOCKING RING, NYLON-BLACK
5-1-KIT, SPARE F °1 J'F
mmm‘p% mﬁ;
| BEEEIGS-EIT, SFAHE FARTS KIT |
DESCRIPTHON:

e " o
55195-1-12, 55195-2-12, 55265-4-12, w Sprﬂmsmms Ca'

EBpray Norrlos and Accoassorios

55265-1-24, 55265-2-24, 55295-4-24 . ¢
eCHEMSA NOID CPERATED e PO, Baow TR0D Wh::::g I::;HH TEROR
ELECTRIC SHUT-OFF VALVE PL55295
= LT O S2L &
Cprayy SR Lo,
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Dynalet® Flex 71140

115880 E-CHEMSAVER®

115880 e-ChemSaver je solenoidem aktivovany vypinac, ktery je kompatibilni se Sirokym rozsahem téles trysky TeeJet vybavenych
membranovym kontrolnim ventilem. Lze jej pouzit pro trysky na konci postfikovaciho rdmu i pro vypinani jednotlivych trysek a oviadani
PWM.

Ventil je normalné uzavien a otevira se, kdyz je solenoid pod napétim. 115880 mé 2kolikovy konektor SuperSeal 1.5, ktery je integrovan
do télesa pro Cisté, povétrnostni elektrické pfipojeni.

POZNAMKA K APLIKACI: Po kazdé aplikaci opléchnéte systém istou vodou.

Vseobecné rozebrani a nové sestaveni
POZNAMKA: S o-krouzky (6, 8, 9) je teba zachazet opatré, protoze mohou byt poskozeny/deformovany

1. Povolte a odstrafte nylonovou matici (1).
2. Oddeélte sestavu civky (2) od zbytku sestavy potrubi/pistu (3—-10).
3. Sejméte pojistny krouzek (10).
4. Pomoci klesti uchopte uzavér rozhrani nerezavéjici oceli (7), povolte podsestavu potrubi (3) pomoci 14 mm / 9/16" nebo sefizovaciho
klice.
P V8echny opravitelné ¢asti by mély byt v této chvili pistupné. Podsestava pistu (4), pruzina z nerezové oceli (5) a O-krouzky (6, 8, 9)
m0zou byt nahrazeny bez dal$i demontaze.

5. BEhem opétovného sestavovani nasadte podsestavu pistu (4) a pruzinu z nerezové oceli (5) do podsestavy potrubi (3).

POZNAMKA: Podsestava pistu (4) by méla byt orientovana s éernou viozkou sméfujici ven (viditelnd) pfi umisténi do podsestavy
potrubi (3).

6. Pfi kompresi pruziny (5) navléknéte sestavu potrubi/pistu
(3-10) do uzavéru rozhrani nerezové oceli (7) a utdhnéte
pomoci kli¢e a klesti.

» Volitelny krok: Naneste 1 kapku loctitové modfi 243 do
zavitl z uzavéru rozhrani (7) a podsestavy potrubi (3).

» Pozadavky na tocivy moment: Utahnéte uzavér
rozhrani (7) a podsestavu potrubi (3) na 1,36 N-m /

12 palcl-liber.
7. Vratte pojistny krouzek (10) do pavodni polohy a nasurite TTEM ]| FART HUMEER DESCAIPTION
iIpi _ ; i 1 |CPs5zas-hive N, NYLON-BLACK
sestavu potrubi/pistu (3-10) pomoci sestavy civky (2). T TS e
i . . S1a R : Zh_|CPIiea1-24 29V COIL ASSEMELY
POZNAMKA: Sestava civky (2) ?y mfe{a"byt orle’ntvovana 5 TR TUBE SR ASSEMELY
s konektory SuperSeal 1.5, které sméfuji od uzavéru 4[Nk PLUNGER SUB-ASSEMBLY
hrani (7 5 [hA SPRING, 302 STAINLESS STEEL
rozhrani (7). 5 [Nm O-FING, VITON
. v . o 7 |NiA INTERRACE CAR, 303 STAIMLESS (115880-1-12 & 1158380-4-12
8. Utahnéte nylonovou matici (1) do sestavy potrubi/pistu 7Y HL TTEREAE 0 05 ST Euw_z_u} J
(3-10). § |P71-j116W | O-RING, VITON (115890-1-12 & 1156802-12)
Bh_|CPeasaa GREKET, VITON [1156804-12)
g |[OPFFIF-2-007 M O-HING, VITON (115860-1-12 & 115550-4-12)
94 |CRTTIT-MHL 218V [O-RING, VITON (115850-2-12)
10 |OPS5588-NYB LOCKING RING, NYLON-BLACK
SPARE KITS
AR 15580-1-KI1T, GPARE PARTS KIT (INCLUDES 4, 5, 6, B, 91
AB115580-2-K1T, SPARE PARTS KIT (INCLUDES 4, 5, b, B, 94)
AR 15580-4-K1T, GPARE PARTS KIT [INCLUDES 4, 5, 6, B4, 9)

VITON IS A REGISTERED TRADEMARK OF THE CHEMOURS COMPANY .

DESCRIPTHHR: e
1220112 116880- 212, 115880412,
1168B0-1-24, 115800224, 115080424 Zg€£€t

e CHEMSAVER SOLERHD OPERATED
CLECTREC SHUT-0FF VALVE

PG O, R Parts Lind Mo,
e PL115880
LN B | A

TICjEapig Tyutein Lo,

m www.teejet.com
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PRILOHA B - APLIKACNIi DIAGRAMY DYNAJET

VYBER TRYSEK DYNAJET FLEX

Volba spravné postfikovaci trysky pro pouziti se systémem DynaJet Flex je podobné jako volba trysky pro tradi¢ni postfikovaci provoz.
Spolu s vétsi pruznosti aplikace nabizi DynadJet Flex nékolik dalSich aspektl souvisejicich s tryskou, které budou shrnuty nize.
1. Pracovni cyklus

a. DynaJet Flex fidi pritok trysky zmé&nou doby, po kterou je kazda tryska ,zapnuta“ a ,vypnuta“. Cas zapnuti se oznacuje jako
pracovni cyklus. Rozsah dostupného pracovniho cyklu je typicky 30 % az 100 %, coz znamena, ze trysky na stroji budou mit
pfiblizné 30 % az 100 % jejich jmenovité priitokové kapacity.

b.  Pomoci systému DynaJet Flex:

LI =T EL IR EY4ll pritokova kapacita postrikovaci trysky = velikost postrikovaci trysky x pracovni cyklus

G \VICRIEIAE pritokova kapacita postrikovaci trysky = velikost trysky x pracovni cyklus x 2

¢. Zménou pracovniho cyklu DynaJet Flex v podstaté méni kapacitu postfikovaci trysky za béhu. Je-li pozadovéan vétsi tlak, sniZi
se kapacita trysky (pracovni cyklus). Je-li pozadovana vyssi kapacita trysek, pracovni cyklus se zvysi.

postfikovaci trysky, které poskytuji nejlepsi vysledky.

e. Privolbé postfikovaci trysky si prohlédnéte grafy vybéru trysky DynaJet Flex a vyberte kapacitu postrikovaci trysky, ktera pfi
béhu pfi oéekavané rychlosti drahy produkuje cilovou aplikovanou davku pfi pracovnim cyklu o pfiblizné 70 %. Jinymi slovy,
zvolte kapacitu trysky a pozadovanou velikost pro tlak / velikost kapky blize k vysokému konci rozsahu otacek (nebo rychlosti)
nez k dolnimu konci. Tim se zajisti fada Uprav pro DynaJet Flex, které sniZi pracovni cyklus, kdyZ se rychlost drahy zpomali,
a zaroven poskytne dodate¢nou kapacitu, pokud rychlost drahy vzroste nad planovanou rychlost.

— Vychozi nastaveni pro minimaini cyklus vykonu je 30 %. To znamend, ze systém nebude ménit pracovni cyklus pod 30 %
na ,zapnuty“. Zatimco toto nastaveni miize operator nastavit az na 20 %, vy$si vychozi hodnota poskytuje jednotngjsi
aplikaci pfi nizSich rychlostech.
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2. Vybér postfikovaci trysky

a.  Systém DynaJet Flex neni kompatibilni se vSemi postfikovacimi tryskami. Mezi schvalené série trysek patfi: Al Turbo TwinJet,
Turbo TeeJet Induction TwinJet, Turbo TeeJet, Turbo TeeJet Induction, Turbo TwinJet, TwinJet 110, TX ConelJet, TXA ConeJet,
TXR ConeJet, XR TeeJet 110 a XRC TeeJet 110.

POZNAMKA: Uvedené fady nemusi zahmovat vSechny dostupné kapacity. Pfi aktualizacich softwaru se mohou vyskytnout
zmény fad a/nebo kapacit.

b.  Rizné styly trysek maji riizné vlastnosti velikosti kapky napfi¢ rozsahem provoznich tlak(. Styl postfikovaci trysky by mél byt
zvolen na zakladé pozadované velikosti kapky pfi o€ekavaném tlaku, ktery bude pouZit pro vasi aplikaci.

c. Vzdy pouzivejte postfikovaci trysky se vzorem postfikovace 110° (nebo vétsim). Tato isla dilt postfikovaci trysky v jejich
nazvu obvykle zahrnuji 110 — napfiklad TT11006VP nebo XR11006-VS. V pfipadé DynaJet Flex se nedoporuuji postfikovaci
trysky s 80°.

3. Vy3ka postiikovace

a. Pro dosazeni nejlepSiho mozného pokryti postfikovaCe dbejte na to, aby vySka postfikovace byla nejméné 50 cm / 20 palcl od
trysky k cili.

98-05345-CZ R2 E
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Tyto sloupce zobrazuji rychlost
proudéni pfi riznych tlacich.
Delta P pfedstavuje ztratu tlaku
pomoci solenoidového ventilu

DynaJet Flex a vysledné hodnoty | Tyto sloupce zobrazuji velikosti kapky pro Podobné jako u grafu normalnich trysek tyto sloupce zobrazuji
PSl/bar trysky a priitok zobrazuji | rizné styly postfikovaci trysky pfi danych davkovani dostupné pii danych rychlostech. Jedinym rozdilem je
skutecné hodnoty postfikovaci tlacich. Pomoci téchto sloupcl zvolte nejlepsi | rozsah hodnot, ktery odpovida rozsahu tok( dostupnych pomoci
trysky. styl trysky k vasi aplikaci. DynaJet Flex.
Gaugs | [ Minimurm Duty Cycle: 307%, Mozzie Spacing 50 cm
Nozzie Ho.| Fressure 5P | Press F 5 km'h & kmh ¥ kv b kmih | 1z kmvh | 14 ke
bty | ma | == ﬂ_m tme |wmnme| v | vrse [arrse| Tmes [ T ha ha == = = na
s 188 oz 13 156 - M = = = 193 b IT4 Bl IW T0 e I3 o te W arty W6 oty 1
T 184 oz 1T 1H - L} 1 ee 434 108 ve 36T Bl ITX BSte IT Bty 11 T W6
J ] 04 % p&a L M XC 161 1 S35 1 e £ 00 v 3t DG) OFte 219 ST te BRI
4 xr4 | os as zer [EN m M iBSee B17 | Bdre 614 | 1WEre 288 ot R T ta 28T BE s M)
-3 34T (13 44 28 M L =G 07 te 81 T3 e BTG 120 e 432 104t 145 Bite 280 Tdta T
] 3 ar F] 318 - L xC G HTe TH8 168 e 30 42 4T 18w I 8% MG Bl ITH
F TE3 K] .3 Td4 - - - - LY XL 25k te E5E 0 e BED 53 e B3 123 o M0 103 s 3 [ ST -]

Priklad vybéru velikosti trysky/hrotu

METRICKE: Chce-li operator pouzit 250 I/ha pfi 10 km/h, podiva se do sloupce 10 km/h a najde fadek, ktery ukazuje 250 I/ha s mistem nahofe a dole, aby
kompenzoval vy3Si a niZsi rychlosti, které mohou byt v terénu. V tomto pfipadé bude velmi dobfe fungovat TT11006 pfi 3 az 4 barech.

Gavgr Moade Minimurm Duty Cycle: 305, Maozzle Spacing 50 cm
R
Norzie Mo, | Frescurs LAdn &P | Pregssrs | Flow S K & omih B omih 14 knvh
fHesh Size] | (Bar) B | ey | ha I'ha Vha Iiha
LE] LL] o2 13 LE M2 in Jrd T b 33 405 T
i k] 17 181 N I 4 Al gn
3 2.0 L n &=l M 100 e % w W
4 274 | &5 25 287 c 156 re 255 5 te T
T LT x| ¥ L 3 ]
] M or &3 £ - " L] 141 ve 4T3 1w I8 e IMG
T 383 (3] &2 X} - . 2488 818 08 ke BED 153 e £13 B2 B B s ¥

US: Chce-li operator pouzit 15 GPA pfi 10 MPH, podiva se do sloupce 10 MPH a najde fadek, ktery ukazuje 15 GPA s mistem nahofe a dole, aby kompenzoval vys$i a
nizSi rychlosti, které mohou byt v terénu. V tomto pfipadé bude velmi dobre fungovat TT11006 pfi 40 az 50 PSI.

o T e O ML B R
TIR Mo, | Fravuce ﬁ L ™ THe [XAMRC| TT TTM0 |AITTHD| TTED m E IEFI '— — 1— ——]
Peesh Siae) | P50 P51 | Flew GPA GPA GPA GPA GPA GPA
naz Fl w [ ) Xc BT 19 LE R ] T 148 Thie TLE 28w BT Thm BT
ﬂ re a M T8 ae Sl LT 17 B FE R R LT m
osa 3 »x 0as 1] 1] pi 1255 42 it I8 B2Xes 21 S0t 168 dite TS It NS
! oEr 5 ] Bats 31 Lors 3 ABis @l £ | dgts 134
mm T = [ K 2] L] ] 154 e 51 Wlie M Fle I8 e 20 i A ddte 145
[ ] L [~ nre - . L} L] ne A5 e 53 Aifmw 3T BXes X7 adw 37 Al W3 4T 98T
0 &5 ) 71 K] a u [~} L] ®iC XC AT % e &5 41 6 ta S5 B9 oe 0 il sl 6w WE it 470

Priklad vybéru fad trysek/hrotu

METRICKE: Dalsim aspektem je velikost kapky. Graf ukazuje, Ze tryska Turbo TeeJet (TT) bude v tomto tlakovém rozsahu generovat hrubé (C) az stredni (M) kapky a
Turbo TwinJet (TTJ60) bude generovat hrubé (C) kapky. Vyhodou TT je, Ze operator miize vybrat vSechny kapky od C do M pfi stejném davkovani a rychlosti.

Gavgr S Maze Minimurm Duty Cycle: 305, Mozzle Spacing 50 cm
Nozzie No.| Fressure| TSR0 | 2P [Prassera| Flow | 100 — 5 ki & lomih & kemih 10knvh | 1ZEn¥R | 14 kmn
fbesh iz | (Bar) Bar) | (LM} Wha I'ha Iha Vha ha Iha
15 1 | o2 13 [E] . ! - - ¢ IEEED TO e 234 e W AT 158 0w 1M
i R 1 181 - ; T T uc g Bite g3 I EITER LY o7 w WG
E] 28 | o4 18 FE2] M : ] i &5 100 te 336 e 260 w w1
4 1r4 | ws 315 xor | : T 135 1s 817 198 ne B84 53 1e B34 TP 26T B8 20
¥ T | o8 Ex] E] . . x [ To0ee 433 | oite B8 e 2 Tdse 3T
e 138 | or 63 ET . . '] HE | 2o TED | WMo 60 | 1&Zee 473 | 113es TR e 15 e I
T asa | o [ ¥ 341 . ¥ | pafio @16 | %o me | 1m3ce 812 | 19te w9 | wiw 0 LIV ]

US: Dal$im aspektem je velikost kapky. Graf ukazuje, Ze tryska Turbo TeeJet (TT) bude v tomto tlakovém rozsahu generovat hrubé (C) az stfedni (M) kapky a Turbo
TwinJet (TTJ60) bude generovat hrubé (C) kapky. Vyhodou TT je, Ze operator mize vybrat vechny kapky od C do M pfi stejném davkovani a rychlosti.

o [ s ™ Wi DUty Cyeie: 30% o Bl
TipMo, [Prassues| T | 0 (] & NPH 5 MPH )M 1ZWPH_| WM NPH_|
Pdesh Slae) | P50 Psl | Flew GPA GPA GPA GPA GPA GPA
F-] [EH 3 v [E-] BT e Ehw H3 d3s 148 Fhie 118 25w AT Pl B
“ q ' “ 0 .2 13 ¥ Iih ui A8 NS Ifta 902
a4 [-E ] 3 F 3 LE ] L] 125w 42 3 2% BXte I FQis 16§ 42w HE TEw 113
4% I:IE 5 4-'_ 443 e 4T o te 31 T3 1 &6 ie BT A7 WE 42te 124
[X) [ Bx] T [=] Wite M Fles M &1t 20 Eiee T4 44t 1453
a 7o ate L.} a ova Msce 53 ot I7 AZta 2T &fn 27 B8t M3 AT I5T
|:_:: 2 oas 3 " osa iTAte 53 118 &0 Adte 30 Tiim 24 8BSt WA S1ta 17O
i & LR ] i | T# LK ] 189 e &7 16 ie &1 B.‘lu TEis 36 B3 21 Gde 182
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DYNAJET'FLEX 71140

INSTALACE / NASTAVENI / UZIVATELSKA PRIRUCKA

Inovativni novy produkt spolecnosti TeeJet €ini postfik efektivnéjsim a
produktivnéjSim. Systém DynaJet Flex pouziva regulator dotykové obrazovky a
jednotlivé solenoidy k ovladani kazdé postfikovaci trysky. Tento inovativni systém
pracuje spole¢né s existujici fidici jednotkou davkovani a umoZriuje operéatorovi
zvolit specifické velikosti kapky, které budou pouZity pro konkrétni Glohu. Ridici
jednotka davkovani spravuje rychlost oSetfeni a systém DynaJet Flex pouziva
technologii PWM k regulaci tlaku v systému a tim i k regulaci velikosti kapky
postfikovace. Data velikosti kapky jsou integrovéna do ovladaciho zafizeni, takze
nastaveni je snadné a velikost kapky mize byt ménéna za chodu. Ovladani
PWM kazdé trysky poskytuje velmi velké rozsahy rychlosti a rychlosti oSetfeni s
jednou postfikovaci tryskou a s konzistentni kvalitou postfiku.

A Subsidiary of (! Spraying Systems Co.

www.teejet.com
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