IC18 STREUER
AUFTRAGSCOMPUTER

BENUTZERANLEITUNG

Hol |

BEEE

-
=

Softwareversion 1.10
Europaisch

A Subsidiary of @ Spraying Systems Co.



URHEBERRECHT
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HAFTUNGSBESCHRANKUNG
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STILLSCHWEIGENDE GEWAHR. ES WIRD WEDER URHEBERRECHTLICHE NOCH PATENTRECHTLICHE HAFTUNG UBERNOMMEN.
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Produktnutzung
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» Stdrungen von/aus anderen Elektronikdiensten und Produkten, die den Standards der CE-Kennzeichnung nicht entsprechen;

» Fehlende oder schwache Signaldeckung (oder deren Konsequenzen) von externen Sendern/Empfangern, die vom Kéufer verwendet werden;
Funktionsfehler, die auf nicht vom Verkaufer gelieferte PC-Programme oder PC-Ausriistung zuriickzufiihren sind;

P Stdrungen, die sich aus der Fahrlassigkeit des Kaufers ergeben konnen auf Warnungen und Fehlermeldungen vom Produkt zu reagieren oder
die auf Fahrlassigkeit zurlickverfolgt werden kdnnen und / oder fehlende standige Kontrolle beim Vergleich von geplanten mit durchgefiihrten
Arbeiten.

Bei der Einrichtung von neuen Geratschaften muss der Kaufer mit groBer Sorgfalt und Aufmerksamkeit vorgehen. Bei auftretenden Zweifeln an
der korrekten Bedienung / Benutzung sollte ein umgehender Kontakt mit der Serviceabteilung des Verkaufers erfolgen.
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KAPITEL 1 - EINLEITUNG

Wir gratulieren zum Kauf Ihres neuen IC18 Streuer ESE aufgebaut auf der ISOBUS Architektur. Bei Verwendung innerhalb der Richtlinien
dieses Handbuchs ist der IC18 Streuer-Controller ein zuverlassiges Anwendungsprogramm.

Dieses Handbuch deckt die europaischen Funktionen der IC18 ESE ab. Nordamerikanische Funktionen finden Sie im Handbuch Nummer
98-05173.

Zur Verwendung mit Ihrem bestehenden Universal Terminal (UT) fiir Play“-Technologie bei. IC18 Streuer ESE sitzt auf dem Gerét,
die Applikation auf Trockenprodukten reduziert somit die Hardware in der Kabine.
Produktvorteile: Abbildung 1-1: 1C18 Auftragscomputer

+ Funktioniert nahtlos und zeigt auf jedem ISOBUS UT an.

+ Einfaches Navigationsmen( und datenreiche Anzeige.

+ Fiigen Sie zusétzliche ISOBUS-ESEs hinzu bei Anderung
Ihrer Anforderungen.

+ Bietet eine Grundmengensteuerung oder variable
Menge an, wenn die verbundene UT (ber eine variable
Aufgabensteuerungsfahigkeit flir Mengen verflgt.

+ Standardisierte Stecker, Kabel und Software vereinfachen die
Installation und Konnektivitat und tragen zu echter ,Plug and

KONFIGURATIONEN
In der folgenden Ubersicht ist die haufigste Konfiguration fur IC18 Auftragscomputer dargestellt. Da eine Vielzahl unterschiedlicher
Konfigurationen mdglich ist, sollte die Ubersicht nur zur Orientierung genutzt werden.

Abbildung 1-2: 1C18 Streuer an Universal Terminal (UT)

Aeros Bedieneinheit

Antenne
RXA-30
90-02720

199-291 — Kabelbaum, Aeros UT, TJT
Nur Verteilerdose

904-252 — Traktor-Verteilerdose

COBO, IBBC
Drehzahlsensor

Kabelbaum, IC18 zu % Raupe /Kette

ISOBUS-Kupplung

Stromkabel, Batterie zu COBO-Stecker

96ET14 — 4 m Kabel = &3>
96ET14_6 — 6 m Kabel A o s 45-10143 — 1C18 Ventilkabelbaum

Motor oder

1C18 Streuer Proportionalventil
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ONNLIFINIE

ISOBUS Auftragscomputer: 1IC18 Streuer

START
Strom wird kontinuierlich dem Auftragscomputer zugefiihrt. Der Universal Terminal (UT) ermdglicht den Zugriff auf die Optionen und den
Betrieb des Auftragscomputers.

+ Fir die Auswahl eines Bildschirmsymbols ist etwas Nachdruck erforderlich.

+ Einstellungen werden bei Auswahl NICHT automatisch gespeichert. Die Taste ANNEHMEN {4 muss ausgewahlt sein zum Speichern
der Einstellung. Wahlen Sie die ESCAPE-TASTE i3 zum Beenden ohne Einstellungen zu speichern und kehren zum vorherigen
Meni zurtick.

+ Bei Anschluss weiterer Gerate an das System, bzw. bei Anderungen muss das Gert aus- und erneut eingeschaltet werden.

HINWEIS: Die Mendistruktur auf Ihrer Anzeige kann von der in dieser Benutzeranleitung angezeigten abweichen, abhéngig vom
verwendeten Universal Terminal (UT).

PROGRAMMMODUS

Der 1C18 Auftragscomputer wird zur Berechnung von Kalibrationen programmiert, die auf nordamerikanischen oder européischen
Methoden beruhen.
<Europa - Torhdhe wird NICHT in die Produktausbringung einberechnet und Kalibrationen basieren auf Volumen je Impuls.
<ANordamerika — Torhéhe wird in die Produktausbringung einberechnet und Kalibrationen basieren auf Impulse je Volumen.
Diese Einstellungen wurden vor Verlassen des Werksgelandes vorgenommen, sie kdnnen jedoch nach dem Kauf mit Unterstlitzung vom
TeedJet Technologies Kundendienst oder Ihrem Handler vor Ort iiber die Optionen des OEM Setup-Meniis geandert werden.

Abbildung 1-3: Européisch

Job Paramelars Callbrations

[Wetame Par Pulse

Impisment Spesd Semuor

Applicafion Bate
[egina] | sw4)

Flom Factar

Abbildung 1-4: Nordamerika

Job Paramelers ] I Callbrations

[Putass Pas Volume

Appligatien Rat Impiement Speed Semscr
L2 ARl ] L]

[teninc) | 9.00)

Diese Handbuch behandelt speziell die Funktionen und Optionen im europaischen Modus. Siehe die spezifische IC18 Streuer:
Benutzeranleitung Nordamerikas fiir Funktionen und Optionen im Nordamerika-Modus.

n www.teejet.com
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STARTSEITE
far

Die Startseite gewahrt Zugriff auf die verfugbaren Funktionen von IC18. Strom wird kontinuierlich dem Auftragscomputer zugefihrt.
Der Universal Terminal (UT) erméglicht den Zugriff auf die Optionen und den Betrieb des Auftragscomputers.

HINWEIS: Informationen (iber den ESE variieren abhéngig von den Benutzern und den OEM festgelegten Parametern.

EINLEITUNG

Abbildung 1-5: Startseite
_> o

Ei*' d
Verflighare — |-
ESEs 5

|

.

Betreibermodus
Verkntipfung Befiillung

Priméares Setup

Transportmodus

Appl. Rate

lkgfha)

Verknlpfung Schnellentleerung

Work Width

Im]

Flow Factor

Verknlpfung Ausbringmenge

|Density

Tkgfi]

—>

Schnellansicht

Tabelle 1-1: Funktionen und Beschreibungen der Startseite

Verfiighare ESEs (Bild variiert nach
installierten Systemen)

Beschreibung

Systeme, die aktuell auf Inrem UT verfligbar sind, werden in der linken Spalte jeder Seite
angezeigt. Zur Navigation zwischen Systemen einfach auf das Symbol driicken, um das
gewiinschte System zu 6ffnen.

@ Betreibermodus

Zugriff auf den Betriebsbildschirm des IC18 Streuers inkl. Applikationssteuerung,
Mengensteuerung und Fuhren- / Zahl- / Applikationsinformationen

Verknlpfung Befiillung

Zugriff auf den Befiillungsbildschirm zur Ermittlung der Materialmenge, die in dem Trichter
verbleibt

Primarer Setup-Modus

Meni zur Eingabe verschiedener Streuer-Einstellungen.

Transportmodus

Sperrt alle Streuer- und Hydraulikfunktionen, um Unfalle zu vermeiden.

IE' Verknlpfung Schnellentleerung

Erméglicht dem Benutzer den Trichter zu leeren, ohne dass die Riihrwellen eingeschaltet sind

@ Verkniipfung Ausbringmenge

Zugriff auf Kalibration des aktiven Durchflussfaktors

Schnellansicht

Angezeigte Informationen basieren auf der aktuellen aktiven Fuhre

BILDSCHIRM BETRIEBSMODUS

fu

Abbildung 1-6: Betriebsbildschirm

Informationen auf dem Betriebsbildschirm variieren abhangig von den Benutzern und den OEM-festgelegten Parametern.

Aktive Fuhrenzéhlernummer

Angewendete Menge

Sollmengen-Indikator
Behandelte Flache

Prozent der Sollmenge erhéht / vermindert

Warnmeldungen

Geschwindigkeits- /
Applikationsinformationen

Verbleibender Trichterinhalt

Randstreuungsindikator

| [Cnt~ 8| 8.2 [ ['a. ) Startseite
- 4 - &% I8 Ladedruck- / Schrittprozentsatz-Riicksetzung
135 \ @'5 g 41‘ i Informationen
kgimin & kg { ha A" 8= Behandlungsbreite Erhdhung

16969 A

Start / Stopp

Behandlungsbreite Verringerung
Ladedruck- / Schrittprozentsatz-Erhdhung
Behandlungsbreite Wiederherstellung

Applikation Ein/Aus-Anzeige

Ladedruck- / Schrittprozentsatz-Verringerung

Relr

nm/‘ 13

Spnr

RPT//Q

34

U/min. Laufrollen/

U/min. RUhrweII/e

Indikatoren fur Laufrollenerhéhung/-verringerung

Ausbringmenge
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ISOBUS Auftragscomputer: 1G18 Streuer

PRIMARER SETUP-BILDSCHIRM

Das primare Setup-Men( enthalt sechs (6) Optionen. Jede dieser Optionen greift entweder direkt auf Einstellungen oder zusétzliche

Mendis zu.

Abbildung 1-7: Priméarer Setup-Bildschirm

Main

Startseite

|counters

Job Paressierd
Muzhine

Wer Intarface
Comsun | CHLlan
Halp

Einen Bildschirm zuriick

Einen Bildschirm weiter

Eine Auswahl nach oben

Eine Auswahl nach unten

Die folgende Tabelle beschreibt die zusatzlichen Meniis und leitet Sie zu den Setup-Seiten fiir weitere Informationen.

MENUSTRUKTUR PRIMARER SETUP-MODUS

» Fuhre

» Kampagne

» Summe
» Export

» * Befiillung » Diagnose
P Betrieb » Info
'V Gerateparameter P Werkseinstellungen

'V Kalibrationen
» * Ausbringmenge
» * Impulse je Volumen
» * Volumen je Impuls
» * Menge je Impuls
» * Hydraulik

P Gerategeschwindigkeits-
sensor

» * Wiegesystem

P Alarmkonfigurationen
» OEM

» Sensoren

» Ausloser

» Benutzeroberfléche
» Reglerkonfiguration
» Kalibration U/min

» Programmmodi

Das OEM Setup-Menii ist passwortgeschiitzt und Einstellungen in diesem Menii
beziehen sich direkt auf die mitgelieferten OEM-Gerétschaften.

P> TC-Geréteeinstellungen * Menieinstellungen mit Direktbezug zu OEM-Gerétschaften.

» Summenzahler l6schen

n www.teejet.com
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NAVIGATION EINSTELLUNGSOPTIONEN

Abbildung 1-8: Auswahlbildschirme eingeben

Auswahl

Schiebeleiste mit einer Auswahl herabgesetzt
und einen der Auswahlpfeile hochgesetzt

Annehmen

Escape

Zehnertastatur

Zehnertastatur schlieen

Maximalentfernung

Mindestentfernung

VergroRern

Verkleinern

Zehnertastatur 6ffnen

Verfugbare Selektionen

Eine Auswahl nach oben

Annehmen

Escape

Eine Auswahl nach unten

Tabelle 1-2: Teilbreiten- und Symbolbeschreibungen

Teilbreite oder Symbol | Beschreibung

Teilbreite oder Symbol | Beschreibung

Auswahl Zeigt die aktuelle oder neue Zehnertastatur 6ffnen ¥ | Maximiert die Zehnertastatur
Auswahl an Zehnertastatur Minimiert die Zehnertastatur
Schiebeleiste Wahlt die Einstellungen aus schlieRen A
durch Driicken und Loslassen — Nimmt die neue Auswahl an
auf der Schiebeleiste oder Annehmen &4
drlickt und zieht den Schieber Escape @ Beendet per Esc ohne
zu einem bestimmten Wert. Anderungen zu speichern
Der Einstellbereich fir eine Einen Auswahlpfeil nach | Markiert die Auswahl oben
bestimmte Einstellung wird auf der oben setzen A
Sch!ebele|ste ar.19eze|gt. Einen Auswahlpfeil nach | Markiert die Auswahl unten
Schieber ¢p Schieber nach links zum unten setzen W

Herabsetzen oder nach rechts

zum Hochsetzen der Auswahl VergroBem % % Begrenzt den Schiebeleisten-

Einstellbereich.

E:)r:;?\r; g;:\:]vzilpfeil Setzt die Einstellung hoch Grau = Maximale Zoom-Ebene.
i = Erweitert Schiebeleisten-
Einen Auswahlpfeil Setzt die Einstellung herab Verkleinern =, = rweriert Schisbelel
herabsetzen < Einstellbereich.
Grau = Minimale Zoom-Ebene.
Zehnertastatur Verwenden Sie die Zahlen, um

den Auswahlwert einzustellen

98-05271-DE R1 “
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KAPITEL 2 - BETRIEBSMODUS

43149139

L Zugang vom Betriebshildschirm auf die operativen Aspekte von IC18 inkl. Gestange-Teilbreitenschaltung, Mengensteuerung und
Fuhren- / Zahl- / Applikationsinformationen.

HINWEIS: Einstellungen werden bei Auswahl automatisch gespeichert.

HINWEIS: Die Meniistruktur auf Ihrer Anzeige kann von der in dieser Benutzeranleitung angezeigten abweichen, abhéngig vom
verwendeten UT.

PROGRAMMMODUS

Der 1C18 Auftragscomputer wird zur Berechnung von Kalibrationen programmiert, die auf européischen oder nordamerikanischen Methoden
beruhen.

<4Europa — Torhéhe wird NICHT in die Produktausbringung einberechnet und Kalibrationen basieren auf Volumen je Impuls.
<ANordamerika — Torhéhe wird in die Produktausbringung einberechnet und Kalibrationen basieren auf Impulse je Volumen.

Diese Einstellungen wurden vor Verlassen des Werksgeldndes vorgenommen, sie kénnen jedoch nach dem Kauf mit Unterstlitzung vom
TeelJet Technologies Kundendienst oder Ihrem Héndler vor Ort iber die Optionen des OEM Setup-Menis gedndert werden.

BETRIEBSMODUS-UBERSICHT

Informationen auf dem Betriebsbildschirm variieren abhangig von den Benutzern und den OEM-festgelegten Parametern.
Abbildung 2-1: Betriebsmodus Bildschirmiibersicht

Sollmengen-Indikator
Behandelte Flache

Aktive Fuhrenzahlernummer ~ Angewendete Menge
Prozent der Sollmenge erhéht / vermindert

Startseite

?Fiicn: 8] &.2 W EE:

Warnmeldungen |4 P Ladedruck- / Schrittprozentsatz-Riicksetzung
Geschwindigkeits- / 135 \o @5 g 41 el 1 1 Informationen
Applikationsinformationen kg/min kagifh a Al oeR Behandlungsbreite Erh6hung
18958 A
Verbleibender Trichterinhalt - Start/ Stopp ) )
= Behandlungsbreite Verringerung
Randstreuungsindikator g Ladedruck- / Schrittprozentsatz-Erhdhung
ehandlungsbreite Wiederherstellung
el Behandlungsbreite Wiederherstell
Applikation Ein/Aus-Anzeige Ladedruck- / Schrittprozentsatz-Verringerung
Relr Sgnr
RPM /' 13 | RPM / 34
. Z
Ulmin. Laufrollen U/min. Rihrwelle Indikatoren fiir Laufrollenerhéhung/-verringerung

Ausbringmenge

Tabelle 2-1: Schliissel- / Tastenbeschreibungen

Schlussel / Taste Beschreibung

N Startseite Driicken zur Riickkehr auf die Startseite
m Informationen Driicken, um zwischen Anzeigemodi umzuschalten
— 'E Start / Stopp Drlicken, um Streuer zu starten oder zu stoppen
Verstarkungs- / Drlicken, um den erforderlichen Verstarkungsprozentsatz festzustellen, z. B. die
= PIEEE Schrittprozentsatz erhoht / SchrittgroRe, bei der die Ausbringmenge mittels der Verstarkungsfunktion erhoht /
verringert verringert wird.
HINWEIS: Schrittprozentsatz der Ausbringmenge kann definiert werden unter
Hauptseite -> Maschine -> Betrieb -> Ausbringmenge
@ Verstarkungs- / Driicken, um zur Sollmenge zuriickzukehren und den Verstarkungs- /
= Schrittprozentsatz Schrittprozentsatz auf Null zurlickzusetzen
wiederhergestellt

n www.teejet.com



ISOBUS Auftragscomputer: IC18 Streuer

Erhéhung / Verringerung der | Driicken, um die erforderliche Behandlungsbreite zu erhdhen oder zu verringern

Behandlungsbreite HINWEIS: Behandlungsbreite kann unter Main -> Maschine -> Gerteparameter ->
Behandlungsbreite definiert werden

Driicken, um alle an der Behandlungsbreite vorgenommenen Anderungen
abzubrechen

o'rm|| "o

_— Behandlungsbreite
Wiederherstellung

Tabelle 2-2: Teilbreiten- und Symbolbeschreibungen

Teilbreite oder Symbol Beschreibung

Aktive Fuhreninformationen

In dieser Informationsleiste werden die aktive Fuhrenzahinummer,

die angewendete Menge und die behandelte Flache angezeigt.

[ent 8] B2t |

368 ha|

Aktive Fuhre

Fuhrenmodus — angeschlossen an einer ISOBUS CAN mit nur einem georteten UT-Gerat, wird die

derzeit aktivierte Fuhre oder Auftragsnummer angezeigt | cat 1

Aufgabensteuerung (TC)-Modus - angeschlossen an einer ISOBUS CAN mit einem georteten

TC-Gerét, anschlieBend wird TC angezeigt [ 12|

Angewendete Menge

Zeigt die angewendete Menge fiir die ausgewahlte aktive Fuhrenzahlernum

mer an

Behandelte Flache

Zeigt die behandelte Flache fiir die ausgewahlte aktive Fuhrenzahlernummer an

Geschwindigkeits- /
Applikationsinformationen

Zeigt Fahrzeuggeschwindigkeit, angewendete Menge pro Minute oder U/mi
Der Informationsschllssel |ii] wechselt zwischen den Anzeigemodi.

n. an.

Verbleibender Trichterinhalt

Zeigt den verbleibenden Trichterinhalt an

HINWEIS: Falls kein Trichtersensor angebracht ist oder der Inhalt nicht vor
dem Streuen in das Befiillungsmenii eingegeben wird, zeigt der
Trichterinhalt ,0“ an.

ar

Applikation Ein/Aus-Anzeige Zeigt an, ob die Applikation aktiv oder inaktiv ist.
Ausbringmenge Zeigt die aktuelle Ausbringmenge per Hektar / Acre an 594
HINWEIS: Wenn der Hauptschalter ,eingeschaltet” ist, wird die aktuelle "
. , g/ha
Ausbringmenge per Hektar / Acre angezeigt. Wenn der
Hauptschalter ,ausgeschaltet”ist, wird die Sollmenge angezeigt ®594
und das SOLLMENGEN-SYMBOL @ erscheint. iz L
Indikatoren fiir Gibt an, ob die Laufrollen erhéht oder verringert werden miissen, um die T l
Laufrollenerh6hung/- Sollausbringmenge bei der aktuellen Geschwindigkeit zu erfiillen.
verringerung
Prozent der Sollmenge | Zeigt den Verstarkungsprozentsatz an, z. B. die Schrittgrofe, bei der die 5%
erhoht / vermindert Ausbringmenge anhand der Verstarkungsfunktion erhéhen / verringern soll. - NN
+ &%
Y = ]
Alarmmeldung Wird angezeigt, wenn ein Alarmzustand aktiv ist A
U/min. Laufrollen Zeigt die U/min. der Bandwalze an Rolr
RPM 103
U/min. Rihrwelle Zeigt die U/min. der Rihrwelle an TEonr
RPR 281

Behandlungsbreite Meter

Zeigt die Verteilungsbreite der Applikation an

e ey
Work Widlh

Randstreuungssensor

Zeigt an, ob Grenzstreuung aktiviert ist

Metar 30.0

98-05271-DE R1
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ISOBUS Auftragscomputer: 1G18 Streuer

Startseite Tastenkombinationen

Von der Startseite sind Verkniipfungen zu den Einstellungen fiir Befiillung, Schnellentleerung und Ausbringmenge verfligbar.
+ Zum Anzeigen der Startseite, wahlen Sie die HOME-TASTE [& oben rechts in der Ecke eines beliebigen Bildschirms.

Abbildung 2-2: Startseite

[ent 8] s 01 |

135

-

Appl. Rate lkgiha] 600
Work Width Im] 10.0
Flow Factor 1.00
Density lkgtl] 1.36

AUSBRINGMENGE - OPTIONEN

Sollmenge

Die Sollausbringmengen definieren eine (1) Sollmenge an
Produkt, die pro Hektar / Acre aufgebracht wird und durch das
Zielsymbol @& angezeigt wird. Die Sollausbringmenge wird in den
Auftragsparametern unter Ausbringmenge festgelegt.

Abbildung 2-3: Zielausbringmenge

| [ent 1] 2.0¢
e o
kmih
Ralr
RPMW

Prozent der Sollmenge erhé6ht / vermindert
Mit den Tasten Prozent der Sollmenge erh6ht/vermindert
lasst sich die Zielausbringmenge gemaf dem festgelegten
Prozentsatz anpassen, der unter dem Schritt Ausbringmenge im
Einrichtungsbildschirm fiir den Maschinenbetrieb eingestellt ist.
+ Zum Anpassen der Ausbringmenge drlicken Sie auf die
VERSTARKUNGS- / SCHRITTPROZENTSATZ ERHOHEN /
VERRINGERN-TASTEN [ [,
+ Zum Abbrechen von Prozent der Ausbringmenge erhéht /
vermindert, driicken Sie die VERSTARKUNGS- /
SCHRITTPROZENTSATZ RUCKSETZEN-TASTE [,

Verkniipfung Befiillung

Verkn(ipfung Schnellentleerung

VerknUpfung Ausbringmenge

Abbildung 2-4: Zielausbringmenge

Indikatoren fiir Laufrollenerh6hung/-verringerung
Gibt an, ob die Laufrollen erhdht oder verringert werden miissen,
um die Sollausbringmenge bei der aktuellen Geschwindigkeit

zu erfiillen.

Abbildung 2-5: Indikatoren fiir Laufrollenerhbhung/-verringerung

; [ent 8]

-~
135

kgimin

-
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START / STOPP-APPLIKATION
Das Starten und Stoppen der Applikation wird mit den Tasten Start / Stopp gesteuert.
« Zum Starten der Applikation driicken Sie auf die START-/ STOPP-TASTEN [ [&1.
Abbildung 2-6: Streuen gestoppt Abbildung 2-7: Streuen gestartet

[ent 1] 2.1 | 3 @Bhal [eat 1] 281 | 3. a0ha|

12.9 @600 12..9 600 [~

kmifh kgfha kmi h kgfha
15847 15748

—

=

Driicken, um
Streuen zu
stoppen

Driicken, um
Streuen zu
starten

Relr Senr
RFM 12 | RPM 168

Relr Senr
RFM 1 | RPFM 168

INFORMATIONSSCHLUSSEL
Der INFORMATIONSSCHLUSSEL [filfl schaltet den Abschnitt Geschwindigkeits- / Applikationsinformation auf dem Betriebsbildschirm

zwischen den Anzeigemodi um.
+ Fahrzeuggeschwindigkeit
+ Angewendete Menge pro Minute
¢ U/min. der Zielwalze

Abbildung 2-8: Informationsschliissel

Fahrzeuggeschwindigkeit

Angewendete Menge pro Minute

U/min. der Zielwalze

98-05271-DE R1 n



dni3s

ISOBUS Auftragscomputer: 1G18 Streuer

KAPITEL 3 - PRIMARES SETUP

Der primare Setup-Modus konfiguriert die Optionen fiir Zahler, Auftragsparameter, Maschine, Benutzeroberflache, Kommunikation und Hilfe.
HINWEIS: Die Mendistruktur auf Ihrer Anzeige kann von der in dieser Benutzeranleitung angezeigten abweichen, abhéngig vom

verwendeten UT.

MENUSTRUKTUR PRIMARER SETUP-MODUS

» Fuhre
» Kampagne

» Summe

» Export

» * Befiillung

» Betrieb

'V Gerateparameter

V¥ Kalibrationen
P * Ausbringmenge
» * Impulse je Volumen
P * Volumen je Impuls
» * Menge je Impuls
» * Hydraulik

P Gerategeschwindigkeits-

sensor

P * Wiegesystem

P Alarmkonfigurationen

» OEM
» Sensoren
» Ausloser
» Benutzeroberfléche
» Reglerkonfiguration
» Kalibration U/min
» Programmmodi
» Summenzahler loschen

» TC-Geréateeinstellungen

» Diagnose
» Info

P Werkseinstellungen

Das OEM Setup-Menii ist passwortgeschiitzt und Einstellungen in diesem Mendi
beziehen sich direkt auf die mitgelieferten OEM-Gerétschaften.

* Mendeinstellungen mit Direktbezug zu OEM-Gerétschaften.

1. Wahlen Sie die TASTE PRIMARER SETUP-BILDSCHIRM 25| von der Startseite aus.

2. Hier wahlen Sie:

» Zahler — wird verwendet, um eine Ubersicht der verschiedenen Systemzahler zu geben.
<« Fuhre — wird verwendet, um Informationen (iber Flache, Entfernung, Zeit und angewendete Menge anzuzeigen.
<4 Kampagne — wird verwendet, um Informationen tber Fl&che, angewendete Menge und Zeit fir alle Fuhren anzuzeigen.
<« Gesamt — wird verwendet, um Informationen (iber Flache, angewendete Menge und Zeit fiir alle Aktivitaten anzuzeigen.
<« Zahler exportieren — kénnen Zahlerinformationen im HTML- oder CSV-Format exportieren.

» Auftragsparameter — wird verwendet, um Applikationseinstellungen, einschlieRlich Fuhrenzahler, Ausbringmenge,
Beférderungsmenge, Trichtergrofie, Dichte und Durchflussfaktor zu konfigurieren.

» Maschine — wird verwendet, um Maschineneinstellungen zu konfigurieren:

A A A AAA

Beflillung - legt die Menge des im Trichter verbleibenden Materials fest.

Betrieb - legt Geschwindigkeitsquelle und simulierte Geschwindigkeit fest.

Gerateparameter — legt die Behandlungsbreite, Drehzahl der Trichter-Schnellentleerung und Position des Hauptschalters fest.
Kalibrationen — legt entweder manuelle oder automatische Einstellungen der Sensoren fest.

Alarmkonfigurationen — ,aktiviert* oder ,deaktiviert* Alarme und legt deren Ausléseniveau fest.

OEM - Das OEM Setup-Mend ist passwortgeschiitzt und Einstellungen in diesem Menu beziehen sich direkt auf die

mitgelieferten OEM-Gerétschaften. Informationen zu OEM-Einstellungen erhalten Sie im OEM Setup-Handbuch.
P Benutzeroberflache — wird verwendet, um dem Betreiber die Mdglichkeit zu bieten, das System UT auszuwahlen, falls mehr als ein

UT auf ISOBUS CAN verfligbar ist.

n www.teejet.com
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» Kommunikation — wird verwendet, um die Fahigkeit der IC18 herzustellen, mit einem externen Computer zu kommunizieren.
P Hilfe — ermdglicht dem Betreiber Diagnosen durchzufiihren, den Info-Bildschirm aufzurufen und das System auf Werkseinstellungen

zurlickzusetzen:

<« Diagnose — wird zur Fehlerbehebung der Eingabe/Ausgabe der Steuerung (Sensor oder Ausléser) verwendet.
<« Info — wird verwendet, um Informationen auf der Bedieneinheit, wie etwa Softwareversion, Build-Nummer etc. anzugeben.
<« Werkseinstellungen — wird verwendet, um das System auf Werkseinstellungen zurlickzusetzen.
HINWEIS: Die Mendistruktur auf Ihrer Anzeige kann von der in dieser Benutzeranleitung angezeigten abweichen, abhdngig vom verwendeten
UT. Diese Benutzeranleitung zeigt alle méglichen Optionen an.

Abbildung 3-1: Priméarer Setup-Bildschirm
Main

|counters

Job Puressters
Muzhine

Wsar Interface
Comsun | catian
Malp

ZAHLER

Startseite

Einen Bildschirm zurick
Einen Bildschirm weiter
Eine Option nach oben

Eine Option nach unten

Das Zahlermenii bietet eine Ubersicht der verschiedenen Systemzahler, einschlieRlich Fuhrenzahler, Kampagnenzahler und
Summenzahler. Von diesem Bildschirm aus lassen sich Zahler auch exportieren.

MENUSTRUKTUR PRIMARER SETUP-MODUS

» Fuhre
» Kampagne

» Summe
» Export

1. Wahlen Sie im Primaren Setup-Bildschirm [ ZAHLER aus.
2. Hier wahlen Sie:

» Fuhre — wird verwendet, um Informationen (iber Flache,
Entfernung, Zeit und angewendete Menge anzuzeigen.

» Kampagne — wird verwendet, um Informationen (iber Flache,
angewendete Menge und Zeit fir alle Fuhren anzuzeigen.

» Summe - wird verwendet, um Informationen tber Flache,
angewendete Menge und Zeit fir alle Aktivitaten anzuzeigen.

P Zahler exportieren — kann Zahlerinformationen im HTML-
oder CSV-Format exportieren.

Abbildung 3-2: Zahler

KMain
[Eeuntuna
Counlars
[Trie
Campa i gn

Taial
Expert Countars

Fuhrenzahler

Fuhrenzahler zeigen Informationen (iber Flache, Distanz, Zeit und
angewandte Menge an. Die aktive Fuhre wird angezeigt / ist aktiv
auf dem Betriebsbildschirm.

Abbildung 3-3: Fuhrenzéhler

Counlars

-

Aktiver Fuhrenzéhler

Eine der bis zu zehn (10) aktiven Fuhrenzahler kann ausgewahlt
werden, um die gewlinschten Fuhrendaten anzuzeigen. Die ,aktive*
Fuhre wird angezeigt / ist aktiv auf dem Betriebsbildschirm.
+ Um die Fuhrenzahler zu I6schen, wéhlen Sie die PAPIERKORB-
TASTE [, Ein Bestatigungsbildschirm wird angezeigt.

98-05271-DE R1 n
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ISOBUS Auftragscomputer: 1IC18 Streuer

Fléchenzéhler
Zeigt die behandelte Flache fiir die ausgewahlte aktive Fuhre an.

Entfernungszéhler
Zeigt die gefahrene Strecke fiir die ausgewahlte aktive Fuhre an.

Zeitzéhler
Zeigt die gefahrene Zeit fiir die ausgewahlte aktive Fuhre an.

Menge
Zeigt die Materialmenge an, die wahrend der ausgewahlten aktiven
Fuhre angewendet wird.

Kampagnenzahler

Kampagnenzéhler zeigen Informationen zur Fléche, angewendeten
Menge und Zeit fiir alle Fuhren an.

+ Um die Kampagnenzahler zu [schen, wahlen Sie die

PAPIERKORB TASTE [, Ein Bestatigungsbildschirm
wird angezeigt.

Abbildung 3-4: Kampagnenzéhler

Counlars

Fléchenzéhler
Zeigt die gesamte behandelte Flache fiir alle Fuhren an.

Mengenzéhler
Zeigt die Gesamtmenge des Materials an, das wahrend aller
Fuhren angewendet wird.

Zeitzéhler
Zeigt die gefahrene Gesamtzeit fir alle Fuhren an.

Zu léschendes Kennwort
Falls ein Kennwort im OEM-Mend festgelegt wurde, wird es zum
Léschen des Kampagnenzéhlers bendtigt.

Summenzahler

Summenzahler zeigt Informationen tber Flache, angewendete
Menge und Zeit fir alle Aktivitaten an. Summenzahler kénnen nur
im OEM-Meni gel6scht werden.

Abbildung 3-5: Summenzéhler

Counlars
Trip
Campa i gn :
Telal &

‘4.1&_

Flachenzéhler
Zeigt die gesamte behandelte Flache fiir alle Fuhren an.

Mengenzéhler
Zeigt die Gesamtmenge des Materials an, das wahrend aller
Fuhren angewendet wird.

Zeitzahler
Zeigt die gefahrene Gesamtzeit fir alle Fuhren an.

Exportzahler
Export-Zahler kdnnen Zahlerinformationen im HTML- oder CSV-
Format exportieren. HTML-Dateien kénnen (ber Internetbrowser
angezeigt werden. CSV-Dateien konnen als Excel-Tabellen
angezeigt werden.
+ Fir den Export einer HTML-Datei, wahlen Sie die HTML-
TASTE [l aus. Ein Bestatigungsbildschirm wird angezeigt.
« Fiir den Export einer CSV-Datei, wahlen Sie die CSV-TASTE =
aus. Ein Bestatigungsbildschirm wird angezeigt.
+ Befolgen Sie die angezeigten Anweisungen.
Fur die Dateniibertragung ist ein optionales Kabel erforderlich.
Fur weitere Informationen kontaktieren Sie bitte Ihren Fachhéndler.
Abbildung 3-6: Exportzéhler

Counlars

Trip

Campa i gn
Taial

Export Countars

Exporl Counlers
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AUFTRAGSPARAMETER

Auftragsparameter konfigurieren Anwendungseinstellungen. Optionen umfassen aktiver Fuhrenzahler, Ausbringmenge,

Befdrderungsmenge, TrichtergroRe, Dichte und Durchflussfaktor.

MENUSTRUKTUR PRIMARER SETUP-MODUS

. Wihlen Sie im priméren Setup-Bildschirm [ die Option Aktiver Fuhrenzéhler

AUFTRAGSPARAMETER aus. Aktiver Fuhrenzahler wahlt eine der bis zu zehn (10) aktiven

Abbildung 3-7: Auftragsparameter

Fuhrenzéhler aus, um die gewlnschten Fuhrendaten anzuzeigen. Die
,aktive" Fuhre wird angezeigt / ist aktiv auf dem Betriebsbildschirm.

Countars () " HINWEIS: Der ausgewéhlte Fuhrenzéhler wird alle Daten
R N =i modifiziert (hinzugefiigt) haben, wenn zusétzliche

Job Paramelers

Arbeitsgénge aktiviert werden. Falls der aktuelle
Fuhrenzéhler nicht geléscht wird, werden die neuen

haplication Rats : r | Daten zu den vorhandenen Daten hinzugefiigt.

Ausbringmenge

aktiven Fuhren gleich eingestellt.

Ausbringmenge legt eine Sollmenge fiir die pro Hektar/Acre
angewendete Produktmenge fest. Diese Einstellung wird fiir alle

Flawm Facier
Beférderungsmenge
Beforderungsmenge rechnet Pfund / Kilogramm in Tonnen um.
HINWEIS: Die entsprechenden Sensoren miissen installiert Wird verwendet, wenn die Ausbringmenge die Anzahl der auf der
sein oder ein Programmmodus muss ausgewahit Bildschirmanzeige erlaubten Ziffern tiberschreitet.

werden, damit die zugehdrigen Kalibrationsoptionen
angezeigt werden. Die Sensorverfiigbarkeit wird im
Bildschirm ,Sensorprésenz” im OEM-Abschnitt aktiviert.
Programmmodus wird im OEM-Abschnitt festgelegt.

TrichtergréBe
Aufnahmebehalter passt.

Dichte

TrichtergroRe definiert die maximale Menge, die in den

Dichte legt das Gewicht des anzuwendenden Materials fest.

Durchflussfaktor

Die Durchflussfahigkeit des Diingers wird durch zahlreiche

Faktoren beeintrachtigt (Form, Korn, Gewicht, Feuchtigkeit).

Diese Faktoren variieren abhangig von Ladung und Wetter
(Luftfeuchtigkeit usw.). Hierzu passt der IC18 einen Durchflussfaktor
an fiir die Beschaffenheit des angewandten Diingers.

98-05271-DE R1 n
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MASCHINE

Maschine konfiguriert die Maschineneinstellungen. Die Optionen umfassen Befiillung, Betrieb, Gerateparameter, Kalibrationen,
Alarmkonfigurationen und OEM.

MENUSTRUKTUR PRIMARER SETUP-MODUS

dNn13s

> * Befiillung

» Betrieb

'V Gerateparameter

'V Kalibrationen
» * Ausbringmenge
» * Impulse je Volumen
P * Volumen je Impuls
» * Menge je Impuls
» * Hydraulik

P Gerategeschwindigkeits-
sensor

P * Wiegesystem

P Alarmkonfigurationen

» OEM
» Sensoren
» Ausloser
» Benutzeroberfléche
» Reglerkonfiguration
» Kalibration U/min
» Programmmodi

» Summenzahler léschen

P TC-Gerateeinstellungen

Das OEM Setup-Menii ist passwortgeschiitzt und Einstellungen in diesem Menii
beziehen sich direkt auf die mitgelieferten OEM-Gerétschaften.

* Meniieinstellungen mit Direktbezug zu OEM-Geratschaften.

1. Wahlen Sie im priméren Setup-Bildschirm [#&] die Option
MASCHINE.

2. Hier wahlen Sie:

» Befiillung - legt die Menge des im Trichter verbleibenden
Materials fest.

» Betrieb - legt Geschwindigkeitsquelle, den Schritt
Ausbringmenge und simulierte Geschwindigkeit fest.

» Gerateparameter — legt die Behandlungsbreite, Drehzahl der
Trichter-Schnellentleerung und Position des Hauptschalters
fest.

P Kalibrationen — legt entweder manuelle oder automatische
Einstellungen der Sensoren fest.

HINWEIS: Optionen kénnen je nach OEM-Einstellungen
abweichen.

» Alarmkonfigurationen — ,aktiviert* oder ,deaktiviert* Alarme
und legt deren Ausléseniveau fest.

» OEM - Das OEM Setup-Menii ist passwortgeschiitzt und
Einstellungen in diesem Menii beziehen sich direkt auf die
mitgelieferten OEM-Geréatschaften. Informationen zu
OEM:-Einstellungen erhalten Sie im OEM-Kapitel.

Abbildung 3-8: Maschine

KMain
Counters
Job Parsmeters
B chine
Machine
l  [Finning
Operation

Imglemant Paramstsrs
Caliprations
Almem Conliguralisns
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Befiillung

Befiillung legt die Menge des im Trichter verbleibenden Materials fest.

HINWEIS: Die GroRe des Trichters wird im OEM-Mendi festgelegt.
Dies ist die Nummer, die ibernommen wird, wenn die
TASTE TRICHTER VOLL [ gedriickt wird.

Abblldunq 3-9: Befiillung

:' 'ww

Befiillung - NICHT VERFUGBAR
Beflillung ist nicht verflighar, wenn ein Wiegesystem aktiviert ist.

Verbleibende Menge
Verbleibende Menge zeigt das berechnete Material an, das im
Trichter verbleibt. Die Menge kann manuell angepasst werden.

Voller Trichter
Voller Trichter gibt den Wert der verbliebenen Menge an die
maximale Menge des Materials im Trichter zurtick.
+ Um den Wert der verbliebenen Menge zurlickzusetzen,
driicken Sie die TASTE VOLLER TRICHTER [,

Betrieb
Betrieb legt den Schritt Ausbringmenge, Geschwindigkeitsquelle
und simulierte Geschwindigkeit fest.

Anderungsstufe Ausbringmenge

Der Ausbringmenge-Schritt ist der Prozentwert der Steigerung/
Verringerung der aktiven Ausbringmenge fiir den Einsatz des
Produks.

Abbildung 3-11: Schrittorozentsatz erhéht / verringert

[ent 1] 2.8t | 3.87nal
12y 600 |=
kgfmin kgfha
15704
Rair Spnr
RPMW 11 [ RPM 168

Geschwindigkeitsquelle

Geschwindigkeitsquelle wahlt aus, ob die
Maschinengeschwindigkeit auf CAN, dem Gerat oder einer
simulierten Quelle basieren soll. Die Auswahl von ,Geréat*
ermaglicht die Konfiguration von Impulsen pro 100 Meter. Die
Auswahl von ,Simuliert* erméglicht das Festlegen einer simulierten
Geschwindigkeit mithilfe der Option ,Wert bearbeiten®. Die Auswahl
von ,CAN* ermoglicht die Bereitstellung des Geschwindigkeitswerts
durch ISOBUS CAN (normalerweise von der TECU).

HINWEIS: Wenn ,Gerét" ausgewéhlt wird, finden Sie weitere
Anweisungen im Abschnitt Kalibrationen.

Simulierte Geschwindigkeit
Simulierte Geschwindigkeit legt eine Geschwindigkeit fest zur
Verwendung bei simulierter Geschwindigkeitsquelle.

Gerateparameter
Geréteparameter legt die Behandlungsbreite, Drehzahl der Trichter-
Schnellentleerung und Position des Hauptschalters fest.

Abbildung 3-10: Betrieb

h! wtlon

Bpeed Saurce
| =5 emeni||

Abbildung 3-12: Geréateparameter
F ] Machine

Operation

|1meiement Paramecers

Implemenl Paramelers

Fast Empty Ged APM

Behandlungsbreite
Behandlungsbreite legt die gewiinschte Entfernung zwischen jeder
benachbarten Spur wahrend des Streuens fest.
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Drehzahl der Trichter-Schnellentleerung

Drehzahl der Trichter-Schnellentleerung legt die Umdrehungen
pro Minute der Laufrolle fest, die zum Antrieb des Forderers
wahrend der Schnellentleerung verwendet wird. Die Verfligbarkeit
der Trichter-Schnellentleerung wird im OEM-Men( unter
Programmmaodi festgelegt. Ist sie auf ,Ein“ gestellt ist die TASTE
Trichter-SCHNELLENTLEERUNG [] auf der Startseite verfiigbar.

Hauptschalter

Hauptschalter wird verwendet, um dem Betreiber die Méglichkeit zu
bieten, zwischen einem Remote-Schalter oder einer Bedieneinheit
zu wahlen. Wahlen Sie ,Remote-Schalter, wenn Sie einen
Schaltkasten zum Betrieb der Geratschaften verwenden. Wahlen
Sie ,Bedieneinheit’, um die TASTE START/STOPP [ & auf dem
Betriebsbildschirm zum Betrieb der Geratschaften zu verwenden.

Kalibrationen

Kalibrationen legen entweder manuelle oder automatische

Einstellungen der Sensoren fest. Verschiedene Optionen

sind verfligbar, abhangig von den OEM-> Einstellungen der

Programmmaodi.

Kalibrationsoptionen kdnnen Folgendes umfassen:

<4Ausbringmenge - legt einen korrigierten Durchflussfaktor
oder eine korrigierte Kalibrationsnummer unter Verwendung
einer Kalibrationsfunktion fest.

<¢Volumen pro Impuls — legt die Menge an Kubikzentimetern
pro einem (1) Impuls fest.

<4Menge pro Impuls - legt die Menge der Applikation pro
einem (1) Impuls fest.

<qHydrauliksystem — wird verwendet, um die maximale Drehzahl
bei voller Drosselungsrate des Gerats zu berechnen.

4 Gerategeschwindigkeitssensor — legt die Radimpulse iber
eine spezifische Entfernung fest.

<4\Wiegesystem — wird verwendet, um die Produktmenge im
Trichter zu bestimmen.

HINWEIS: Die entsprechenden Sensoren miissen installiert sein,
damit die zugehérigen Kalibrationsoptionen angezeigt
werden. Die Sensorverfiigbarkeit wird im Bildschirm
»oensorenim OEM-Abschnitt aktiviert. Zusétzliche
Details erhalten Sie im OEM-Kapitel dieses Handbuchs
oder im Einstellungsmenti in der Tabelle mit den Optionen.

Abbildung 3-13: Kalibrationen

Machine

Filling
Opsration

Inplement Parameiers

|caliprations

Calibrations

[#ewiication Rate

Pulues Per Yolums
Hhpdraul 1e Syatem
Implement Spesd Semnor
Weighing Fyetes

Ausbringmenge

Ein Test zur Ausbringmenge legt den korrigierten Durchflussfaktor
oder die korrigierte Kalibrationsnummer unter Verwendung einer
Kalibrationsfunktion fest. Diese Wertangabe wird durch die Messung
des Trichters bei einer vorgegebenen und vorab gemessenen Menge
bestimmt und anschlieBend noch einmal, nachdem eine ausreichende
Menge ausgebracht wurde. Basierend auf den Unterschieden
zwischen den gemessenen und bekannten Mengen wird ein Faktor
bestimmt, um kiinftige Ausbringmengen genauestens zu berechnen.

HINWEIS: Optionen variieren, je nach den in OEM->
Programmmodi-> Durchflusskorrekturtyp eingestellten
Optionen.

Abbildung 3-14: Ausbringmenge

Calibrations

[#ewiication Rate

Applicalion Rale
acted fepl, Mate -
: Luginay

Astuml Apglication Rate
[Egibn]

tive Flew Factor

Corrected Flow Facior

Application Rale
sected Appl, Rate .
fkafha]
Actual Application Rais
[kgfha]

thve Callb, Musder

Carrecied Callb Humber

Erwartete Ausbringmenge
Erwartete Ausbringmenge ist die Sollmenge der Anwendung in
Kilogramm pro Hektar.

Tatsédchliche Ausbringmenge
Tatsachliche Ausbringmenge ist die tatséchliche Menge der
Applikation, die errechnet wird, sobald der Test abgeschlossen ist.

Aktiver Durchflussfaktor
Aktiver Durchflussfaktor ist der aktuelle Durchflussfaktor.

Kalibration des korrigierten Durchflussfaktors
Kalibration des korrigierten Durchflussfaktors ist der tatsachliche
Durchflussfaktor, der errechnet wird, sobald der Test abgeschlossen ist.

Verfahren des korrigierten Durchflussfaktors:
+ Wahlen Sie die APPLIKATION BEGINNEN-TASTE [&].
+ Befolgen Sie die angezeigten Anweisungen.
+ Driicken Sie die APPLIKATION BEENDEN-TASTE [&].
+ Befolgen Sie die angezeigten Anweisungen.

* Driicken Sie die KORRIGIERTEN DURCHFLUSSFAKTOR
UBERNEHMEN-TASTE

+ Befolgen Sie die angezeigten Anweisungen.
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HINWEIS: Wéhrend dieses Verfahrens wird Material freigegeben.
Stellen Sie sicher, dass die verbleibenden Trichterinhalte
bestimmt werden kénnen.

Abbildung 3-15: Verfahren des korrigierten Durchflussfaktors

1 Applicalion Rale
an

Aztusl Bgplication Rats

Corrected Flow Facior

Amounl

Filled

‘.ﬁﬂf

Aktive Kalib.-Nummer
Aktive Kalib.-Nummer ist die aktuelle Kalibrationsnummer.

Korrigierte Kalib.-Nummer
Korrigierte Kalib.-Nummer ist die tatsachliche Kalibrationsnummer,
die errechnet wird, sobald der Test abgeschlossen ist.
Verfahren der korrigierten Kalib.-Nummer;
« Wahlen Sie die APPLIKATION BEGINNEN-TASTE [£].
+ Befolgen Sie die angezeigten Anweisungen.
« Driicken Sie die APPLIKATION BEENDEN-TASTE [
+ Befolgen Sie die angezeigten Anweisungen.
+ Driicken Sie die KORRIGIERTE KALIBRATION
UBERNEHMEN-TASTE .
+ Befolgen Sie die angezeigten Anweisungen.

HINWEIS: Wéhrend dieses Verfahrens wird Material freigegeben.
dass die verbleibenden Trichterinhalte bestimmt werden
kénnen.

Abbildung 3-16: Verfahren der korrigierten Kalib.-Nummer

i Application Rale
‘dnnh

Actual Application Rais
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Volumen pro Impuls

Volumen pro Impuls — legt die Menge an Kubikzentimetern pro
einem (1) Impuls fest. Der Wert kann manuell festgelegt oder
automatisch kalibriert werden. Jeder Streuertyp verfiigt Giber eine
Vielzahl an Variablen, die in der Zahl des Volumens pro Impuls
einbezogen sind (Durchmesser der Laufrollen, Sensortyp, Band-
oder Kettentyp etc.). Die Zahl des Volumens pro Impuls bezieht
diese Variablen in die Streuerausgabe mit ein.

Abbildung 3-17: Volumen pro Impuls

Calibrations

Egplication Rate

| tﬁllli Par Pules ]

Manuelle Kalibration
Die manuelle Kalibration legt die Impulse auf Basis der vom
Benutzer eingegebenen Werte fest.

Automatische Kalibration
Automatische Kalibration legt das Volumen mithilfe der Funktion fiir
automatische Kalibration fest.
+ Um das Volumen pro Impuls zu kalibrieren, wahlen Sie die
TASTE KALIBRATION .
+ Befolgen Sie die daraufhin angezeigten Anweisungen.
HINWEIS: Waéhrend dieses Verfahrens wird Material freigegeben.
Stellen Sie sicher, dass eine Auffangeinrichtung vor Ort
ist, damit das richtige Volumen bestimmt werden kann.
Abbildung 3-18: Volumen pro Impulskalib.

Voelume Per Pulse Calib.
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Menge pro Impuls

Menge pro Impuls legt die Menge der Applikation pro einem (1)
Impuls fest. Der Wert kann manuell festgelegt oder automatisch
kalibriert werden. Jeder Streuertyp verflgt iiber eine Vielzahl an
Variablen, die in der Zahl des Impulses pro Menge einbezogen
sind (Durchmesser der Laufrollen, Torhdhe und -breite, Sensortyp,
Band- oder Kettentyp etc.). Die Zahl der Menge pro Impuls bezieht
diese Variablen in die Streuerausgabe mit ein.

HINWEIS: Diese Option ist verfigbar, wenn OEM->
Programmmodus auf gewichtsbasiert eingestellt ist.

Abbildung 3-19: Menge pro Impuls

’ ’ Calibrations
ey Egplication Rate
[#meunt Par Pules

Amounl Per Pulse

Manuelle Kalibration
Die manuelle Kalibration legt die Menge auf Basis des vom
Benutzer eingegebenen Werts fest.

Automatische Kalibration
Automatische Kalibration legt die Menge mithilfe der Funktion fiir
automatische Kalibration fest.
+ Um die Menge pro Impuls zu kalibrieren, wéhlen Sie
KALIBRATION TASTE [&.
+ Befolgen Sie die angezeigten Anweisungen.
HINWEIS: Waéhrend dieses Verfahrens wird Material freigegeben.
Stellen Sie sicher, dass eine Auffangeinrichtung vor Ort
ist, damit das richtige Gewicht bestimmt werden kann.

Abbildung 3-20: Menge pro Impulskalib.

Amount Per Pulse Calib.

Hydrauliksystem

Das Hydrauliksystem-Menii wird verwendet, um die maximale
Drehzahl bei voller Drosselungsrate des Geréats zu berechnen.
Der Drehzahlwert der Arbeitszyklus-Versatzkalibration wird
wahrend einer Hydraulikkalibration verwendet (Maschine-> OEM->
Reglerkonfiguration-> PWM-Signal-> Drehzahl der Arbeitszyklus-
Versatzkalibrationen). Sobald die Kalibration gestartet ist, muss
die Drehzahl der Laufrollen den minimalen Wert innerhalb von

10 Sekunden erreichen, anderenfalls erscheint eine Warnung. Es
wird darauf hingewiesen, dass der Traktor gentigend Hydrauliko!
aufweisen muss, um eine giltige Hydraulikkalibration durchzufiihren.

HINWEIS: Hydraulikkalibration wird verwendet, um die
,Maximale Schaltdauer” des OEM und die Werte
JArbeitszyklusversatz* automatisch zu bestimmen
(Maschine->OEM-> Reglerkonfiguration-> PWM-Signal).
Abbildung 3-21: Hydrauliksystem

— Calibrations
_——— Bpplication Rate
Par Valums

[ oo

Automatische Kalibration
Kalibration legt die tatsachliche Drehzahl mithilfe der Funktion fir
automatische Kalibration fest.

+ Um die Hydraulikkalibration auszufihren, driicken Sie die
START-TASTE &

+ Sobald die tatsachliche Drehzahl aktualisiert wurde, driicken
Sie die STOPP-TASTE ., um die Kalibration abzuschlie3en.

+ Befolgen Sie die angezeigten Anweisungen.

HINWEIS: Die Kalibration des Hydrauliksystems kann nicht
manuell durchgefiihrt werden.

m www.teejet.com
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Gerategeschwindigkeitssensor

Der Gerategeschwindigkeitssensor legt die Radimpulse iiber eine
spezifizierte Distanz von 100 Metern fest. Der Wert kann manuell
festgelegt oder automatisch kalibriert werden.

Abbildung 3-22: Geréategeschwindigkeitssensor

y - Calibratiens
— Bgplieation Rate
Pulges Per Yolume
Hydraulic System

| 1w i ment Spesd Bemuer

Implemenl Speed Sensor

Manuelle Kalibration
Die manuelle Kalibration legt die Impulse auf Basis der vom
Benutzer eingegebenen Werte fest.

Automatische Kalibration
Automatische Kalibration legt die Impulse mithilfe der Funktion fiir
automatische Kalibration fest.

+ Um Impulse pro Distanz zu kalibrieren, wahlen Sie

KALIBRATION TASTE [&.

+ Befolgen Sie die daraufhin angezeigten Anweisungen.
Die gezahlten Radimpulse werden wahrend der automatischen
Kalibration angezeigt.

Wiegesystem

Ein Wiegesystem wird verwendet, um die Menge an Produkt im
Trichter zu bestimmen. Das Wiegesystem muss kalibriert und sein
Tarierpunkt festgelegt werden.

Abbildung 3-23: Wiegesystem kalibrieren

Calibrations
Beplication Rate
Fulses Per Volume
Hydraulis System
Il sment Spasd Fensor
|meighing Syutem

Waighing Syalam

|Eanineate ®aighing System
Tars Weighing Sysism

Wiegesystem kalibrieren
Legt einen Kalibrationswert zum Kalibrieren des Wiegesystemsensors
fest. Diese Abbildung wird durch die Messung des Trichters im

leeren Zustand und bei einer vorgegebenen und vorab gemessenen

Menge bestimmt. Basierend auf den Unterschieden zwischen den

gemessenen und bekannten Mengen wird ein Faktor bestimmt, um

alle kiinftigen Gewichte genauestens zu berechnen.

HINWEIS: Wenn das Wiegesystem im OEM-Mendi aktiviert ist,
(OEM-> Sensoren-> Sensorkonfiguration) wird der
Meniipunkt des Wiegesystems als Option auf der Seite
der Kalibrationen angezeigt.

Abbildung 3-24: Kalibration des Wiegesystems

; Weighing System
Calibrate Weighing Systss 1 L
. T

SETUP

Calibration Figure

Manuelle Kalibration
Die manuelle Kalibration legt die Kalibration auf Basis der vom
Benutzer eingegebenen Werte fest.

Automatische Kalibration
Wenn die Kalibrationszahl fiir den Wiegesystemsensor unbekannt
ist oder um sicherzustellen, dass die Zahl richtig ist, legt die
automatische Kalibrierung die Kalibration fest.
+ Um den Wiegesystemsensor zu kalibrieren, driicken Sie die
Taste KALIBRATION [&.

+ Befolgen Sie die daraufhin angezeigten Anweisungen.

Tara-Wiegesystem
Legt den Nullpunkt oder den Startpunkt fiir den Wiegesystemsensor
fest. Dieser Punkt wird bei der Messung des leeren Trichters
bestimmt.
+ Um den Wiegesystemsensor zu kalibrieren, driicken Sie die
Taste KALIBRATION [&.

+ Befolgen Sie die daraufhin angezeigten Anweisungen.

98-05271-DE R1 n



dNn13s

ISOBUS Auftragscomputer: 1G18 Streuer

Abbildung 3-25: Tara-Wiegesystem

Waighing Syalam

{. Calibrate ®eighing Syetss

|'I'lrll Welghing Sysiem

Alarmkonfigurationen
Alarmkonfigurationen ,aktiviert* oder ,deaktiviert* Alarme und legt
deren Ausldseniveau fest.

Abbildung 3-26: Alarmkonfigurationen

e Machine
e .

5 Filling
Opsration
Bl smant Paramssisrs

Calibrations

Almrm Conliguratisns hEiE
| Alarm Configurations
?‘i‘ii." t Rem. Rlars Onfofe i

fmgunt Rem. Trigger Lavel

CAM Speed Source Timsout
Artiwe Trip CAt. Infarssnies

Spinner RFM Trigger Level

tea) [0

ww [ 5)

Alarm fiir verbleibende Menge ein / aus

Der Alarm fiir verbleibende Menge erscheint, wenn die
Trichtermenge den eingegebenen unteren Grenzwert erreicht hat.
Wahlen Sie entweder ,Ein“, um den Alarm zu aktivieren oder ,Aus,
um den Alarm zu deaktivieren.

Ausléseniveau fiir verbleibende Menge
Ausloseniveau fiir verbleibende Menge legt die Untergrenze fest,
durch die der Alarm fir die verbleibende Menge ausgeldst wird.

CAN Geschwindigkeitsquelle Timeout

CAN Geschwindigkeitsquelle Timeout legt die Anzahl der Sekunden
fest, die das System in CAN Geschwindigkeit weiterlauft, ohne CAN
Eingabe zu erhalten, bevor der Alarm auslést.

Aktive Fuhrenzahlerinformationen

Der Alarm fiir aktive Fuhrenzahlerinformationen erscheint beim
Hochfahren und teilt dem Benutzer mit, welcher Fuhrenzahler
aktiv ist und dass dieser bestimmte Zahler zum Speichern von
Arbeitsdaten verwendet wird. Wahlen Sie entweder ,Ein“, um den
Alarm zu aktivieren oder ,Aus”, um den Alarm zu deaktivieren.

Alarm fiir Drehzahl der Riihrwelle ein / aus

Der Alarm fiir Drehzahl der Rithrwelle erscheint, wenn die Drehzahl
der Riihrwelle den eingegebenen unteren Grenzwert unter dem
Ausldseniveau fiir Drehzahl der Rihrwelle unterschreitet. Wahlen
Sie entweder ,Ein“, um den Alarm zu aktivieren oder ,Aus®, um

den Alarm zu deaktivieren. Die Verfligharkeit der Drehzahl eines
Rihrwellensensors wird im OEM-Menii unter Sensoren festgelegt.

Ausloseniveau fiir Drehzahl der Riihrwelle
Ausloseniveau firr Drehzahl der Rihrwelle legt die Untergrenze
fest, die die Drehzahl der Rihrwelle auslost.

OEM

Das OEM Setup-Menii ist passwortgeschiitzt und Einstellungen

in diesem Men(i beziehen sich direkt auf die mitgelieferten

OEM-Geratschaften. Um einen Zugangscode zu erhalten,

kontaktieren Sie Ihren Handler vor Ort oder den Kundendienst von

TeeJet Technologies.

HINWEIS: Einige Setup-Optionen sind in Abhéngigkeit von den
OEM-Einstellungen verfiigbar oder nicht verfiigbar.
Weitere Informationen finden Sie in der Tabelle
,Optionen des Meniis Einstellungen”.

Abbildung 3-27: OEM — entsperren

Counlers
Jeb Puramstars
kaching |

Filiing
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Calibration

Kimrm Configuratisns

|Banners

Ackustera

Uasr IRlerfacs
Regulator Conliguration
Callbrafion RPR
Frogram Modew

Cienr Total Counters

TC - Implemant Settings

Um die OEM-Bildschirme aufzurufen:

1. Wahlen Sie im Primaren Setup-Bildschirm [ die Option
MASCHINE.

2. Wahlen Sie OEM.

3. Wahlen Sie das Eingabefeld fiir den Zugangscode rechts
neben der Mentoption.

4. Verwenden Sie die Zehnertastatur oder die Schiebeleiste, um
den Zugangscode einzugeben.

5. Wihlen Sie die ANNEHMEN-TASTE [&], um den Entsperrvorgang
abzuschliefen

6. Hier wahlen Sie:

» Sensoren — wird verwendet, um die Parameter fiir Drehzahl
der Ruhrwelle, Umdrehung der Rihrwelle, Umdrehung des

m www.teejet.com
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Hydraulikmotors und Wiegesysteme sowie Sensor fiir Tank Versatzkalibration sowie Jitterfrequenz und Amplitude,
leeren festzulegen. wenn der Bandventiltyp auf PWM steht.

P Ausloser — wird verwendet, um den eingesetzten Ventiltyp <« Lastventilparameter - legt einen Ventilparameter fest, der
auszuwahlen, der das Streuerband steuert und falls ein eingestellt wird, wenn der Bandventiltyp auf PWM steht.
Ablassventil installiert ist. » Kalibrationsdrehzahl — wird verwendet, um die gewiinschte

» Benutzeroberflache — wird verwendet, um die angezeigte Drehzahl der Laufrolle und die Kettengeschwindigkeit des
Toleranz fir die Ausbringmenge festzulegen. Trichters zu programmieren, die wahrend der Kalibration zur

» Reglerkonfiguration — wird verwendet um Folgendes Anwendung kommen.
festzulegen: » Programmmaodi — wird verwendet, um verschiedene

< Reglertest — wird verwendet, um zu priifen, ob die Optionen zu benennen, die sich auf Systemfunktionen
Steuerung der Regulierung mit den theoretischen und einschlieRlich Programmstil, Kalibrierungstyp,
tatsachlichen Einstellungen tibereinstimmt. Durchflussfaktor, Schrittprozentsatz und Reduzierung der

<« Ventilkonfiguration - stellt die Steuerungseinstellungen Blehandlungsbreite zur Schnellentleerung sowie Hinzufiigen
fir das Regelventil ein, wenn der Bandventiltyp auf eines Kampagnenzahlerkennworts auswirken.
Servo steht. » Summenzahler I6schen — wird verwendet, um den
Systemzahler der Gesamtzahlung flir Flache, Menge

<« PID-Parameter — stellt Strecken-, Mittelbereichs- und ; :
und Zeit zu léschen.

Feineinstellungen des Regelventils ein. o _
<« PWM-Signal - stellt die PWM-Signalfrequenz ein; P TC-Gerateeinstellungen — wird verwendet, um
Arbeitszyklus Maximum, Versatz und Drehzahl der Gerategeometrie und Anschlusstyp festzulegen.

BENUTZEROBERFLACHE

Benutzeroberflache erméglicht dem Betreiber, das Universal Terminal (UT)-System auszuwahlen, falls mehr als ein UT auf der ISOBUS
CAN verfigbar ist.

MENUSTRUKTUR PRIMARER SETUP-MODUS

. Wahlen Sie im Primaren Setup-Bildschirm [
BENUTZEROBERFLACHE aus.

Abblldunq 3-28: Benutzeroberfldche

Countefn

Sk Pavsmsbare

Eaching

User Interface ':..

User Inlerflace [(UT)

Gewiinschtes UT wéhlen

Gewtinschtes UT wahlen legt die Voreinstellung fiir das UT auf
entweder ,Ein“ oder ,Aus" fest. Wird ,Ein* gewahlt, wird das
bevorzugte UT verwendet. Wird ,Aus” gewahlt, wahlt das System
willkiirlich, welches UT verwendet wird (falls mehr als ein UT auf
der ISOBUS CAN verflgbar ist).

HINWEIS: Diese Option sollte immer auf ,Aus” eingestellt sein, es
sei denn, es gibt auf dem CAN Bus weitere UTs.

98-05271-DE R1 ﬂ
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KOMMUNIKATION

Kommunikation stellt die F&higkeit der IC18 her, mit einem externen Computer zu kommunizieren.

MENUSTRUKTUR PRIMARER SETUP-MODUS

. Wahlen Sie im Primaren Setup-Bildschirm [ Verbleibender Speicherplatz
KOMMUNIKATION aus. Zeigt die Speicherverfligbarkeit der Bedieneinheit fiir die
Abbildung 3-29: Kommunikation Speicherung und Dateitibertragung an.

HINWEIS: Weitere Informationen zur Dateniibertragung von einem
PC aus erhalten Sie bei lhrem Handler vor Ort oder
beim TeeJet Technologies Kundendienst.

Ceuntert

S5t Pavametars

Eaching

Uger Interface

| Hlllllﬂﬂ

Communicalion

HILFE

Das Hilfemenii ermdglicht dem Betreiber Diagnosen durchzufiihren, den Info-Bildschirm aufzurufen und das System auf Werkseinstellungen
zurlickzusetzen. Diese Menlis werden normalerweise nur tiber personliche Anfragen an den Kundendienst aufgerufen.

MENUSTRUKTUR PRIMARER SETUP-MODUS

P Diagnose
» Info

P Werkseinstellungen

1. Wahlen Sie im Priméren Setup-Bildschirm [ die Option HILFE.  Abbildung 3-30: Hilfe

2. Hier wahlen Sie: Main
» Diagnose — wird zur Fehlerbehebung der Eingabe/Ausgabe el
der Steuerung (Sensor oder Ausldser) verwendet. B
» Info — gibt Informationen auf der Bedieneinheit an, wie etwa User Intesfage
Softwareversion, Seriennummer, CAN BUS-Informationen Cemunicalian
etc. [Hete
» Werkseinstellungen — wird verwendet, um das System auf e intiL

Werkseinstellungen zuriickzusetzen.
R

Factery Ssbbings

n www.teejet.com
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Diagnose

Diagnose wird zur Fehlerbehebung der Eingabe/Ausgabe der

Steuerung (Sensor oder Ausloser) verwendet.

P Testeingang — zeigt die hohen und niedrigen Werte auf den
installierten Sensoren an.

P Testausgang — hiermit kann das Regelventil bei verschiedenen
Prozentsétzen des Arbeitszyklus getestet werden.

P UT - liefert Informationen zur Universal Terminal (UT)-Steuerung.

» TECU - liefert Informationen Uber die Elektronische
Steuereinheit des Traktors (TECU).

Abbildung 3-31: Diagnose

Help

[piagnontic j

Diagnostie

[Tent input
Tewi Qutput
ur

Testeingang
Testeingang zeigt die Hoch- und Niedrigwerte der Eingabe auf den
installierten Sensoren an.
+ Um die Sensoren auf ,0“ zuriickzusetzen, wahlen Sie die
PAPIERKORB-TASTE [ii].
+ Befolgen Sie die angezeigten Anweisungen.

Abbildung 3-32: Testeingang

Diagnostie

Tent Input j

Edge Szreading Ssnser

Testausgang
Mit Testausgang kann das Regelventil bei verschiedenen
Prozentsatzen des Arbeitszyklus getestet werden.

PWM-Arbeitszyklus testen
Flissigkeitsventil PWM Arbeitszyklus wird verwendet, um das
Regelventil bei verschiedenen Prozentsatzen des Arbeitszyklus
zu testen.
+ Driicken Sie die PLUS-/MINUS-TASTEN [&1 [=], um das
Regelventil beim angegebenen Prozentsatz des Arbeitszyklus
erhdht / verringert zu testen.

Abbildung 3-33: Testausgang

Diagnostie

Teat Input

I:'I'll!. Dutput

UT-Daten
Das UT-Mend bietet Informationen beziiglich der Universal
Terminal-Steuerung (d. h. Adressversion usw.).

+ Wenn mehrere Terminals/Steuerungen verwendet werden,
schalten Sie zwischen diesen um, indem Sie die ZUM
NACHSTEN UT-TASTE [ driicken.

+ Driicken Sie die TASTE OBJEKTPOOLS LOSCHEN [,
damit der UT gezwungen wird gespeicherte Daten zu Idschen
und neue Informationen vom 1C18 Auftragscomputer beim
nachsten Systemstart hochzuladen.

HINWEIS: Starten Sie den IC18-Auftragscomputer neu, um die
Anderungen zu iibernehmen und anzuzeigen.
Abbildung 3-34: UT-Daten

Diagnostie

Teat Input
Tewi Qutputb
L
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1 TECU Werkseinstellungen

| Die Elektronische Steuereinheit des Traktors (TECU) ist eine Der Bildschirm Werkseinstellungen setzt sowohl Maschine als
~| Steuereinheit auf dem Traktor, die grundlegende Funktionen auch Benutzereinstellungen auf die vom Werk eingestellten

g ausfiihrt, z. B. die Stromversorgung, die Drehzahlinfos usw. Standardeinstellungen zuriick.

Die TECU-Daten werden auf dieser Seite anzeigt. Abbildung 3-37: Werkseinstellungen

Abbildung 3-35: TECU-Daten

Diagnostie

Tent Input
Tewi Qutput

Disgrsatie
R

tl‘lﬂ)lrr Bebtings
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Info

Der Bildschirm ,Info” bietet Informationen zur IC18, z. B. die
Softwareversion, die Build-Nummer usw. Diese Informationen
kénnen niitzlich sein, wenn Sie technische Unterstlitzung bendtigen.

Abbildung 3-36: Info
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OPTIONEN DES MENUS EINSTELLUNGEN

Das Haupteinstellungsmenii enthélt sechs (6) Optionen: Zahler, Auftragsparameter, Maschine, Benutzeroberflache, Kommunikation
und Hilfe. Jede dieser Optionen greift entweder direkt auf Einstellungen oder zusatzliche Mends zu. Die folgende Tabelle beschreibt die
zusatzlichen Mens, verfligbaren Optionen zum Men(ipunkt und leitet Sie zu den Setup-Seiten fiir weitere Informationen.

Legende zu den Optionen des Meniis Einstellungen:
= Sensorkonfiguration, ® = Ausldserkonfiguration, ® = Programmmodi, v" = Meniipunkt immer verfligbar
* Option kann auch vom Betriebsbildschirm eingerichtet werden

Sensor fiir Drehzahl der Riihrwelle: Ein
Wiegesystem: Aus
Wiegesystem: Ein
% Bandventiltyp: PWM (motorbetrieben)
© Bandventiltyp: Servo (spulenbasiert)

O Programmstil: Europaischer Modus

@ Programmstil: Nordamerikanischer Modus
© Kalibrierungstyp: Gewichtsbasiert

© Kalibrierungstyp: Volumenbasiert

@ Durchflusskorrekturtyp: Durchflussfaktor

@ Durchflusskorrekturtyp:
Kalibrationsnummer

@ Schrittprozentsatz: Ein
® Reduzierung der Behandlungsbreite: Ein
® Kampagnenzahlerkennwort: Ein

U . v
BN v
Kambagne VO v
Zahler - hampag 2 S v
Zuldschendes Kennwort o
SUM N e v
BXDOIE e v
AKtver FUNTENZaNler v
AUSDIOMENgE v
B OO UNg S MENge v
Aulliagsparam: _ Tantergrite. 4
00 o
DO o
DUrChIUSSIaKOr e o
= Bl UIUNG
Anderungsstufe Ausbringmende @
~ Betrich _ Geschwindigkeitsquelle v
etne Simulierte Geschwindigkeit . v
Behandlungsbreite Stufe ®
= GerAteparAMO T v
Erwartete Ausbringmenge 00
Tatsachliche Ausbringmenge 00
. _ *Ausbrinamenae . AKtiver Durchflussfaktor o
Maschine gmeng Korrigierter Durchflussfaktor T ®
Aktive Kalib.-Nummer @
Korrigierte Kalib.-Nummer @
- Kalibrationen = Impulse je Volumen 00
- Volumenprolmpuls ] 00
- Mengeprolmpuls o
- Hydraulksystem o
- Gerétegeschwindigkeitssensor v
= WGBSy M

(Fortsetzung néchste Seite)
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_ Alarmkonﬁgu_ L OAN (Camnp st e S
rationen ...............................................................................................
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Maschine A i

(Fortsetzung) Reglerkonfigura- o R

- OEM fonen Vitierer Ensielinasbercion

- Kalibration U/min
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KAPITEL 4 - TRANSPORTMODUS

Im Transportmodus sind alle Betriebsfunktionen gesperrt und kénnen nicht aktiviert werden. Transportmodus zeigt die
Geschwindigkeit im analogen Modus.

Abbildung 4-1: Transportmodus von der Startseite

P -

Appl. Rate [kglha] 800

Work Width [m] 10.0

Flow Factor 1.400

Dans ity [karfl] 1.38

Abbildung 4-2: Transportmodus

Home - Verlasst den Transportmodus und gewahrt Zugriff auf die
verfigbaren Funktionen von IC18: Betriebsmodus, Transportmodus
und Primares Setup

Speedometer

TRANSPORT
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KAPITAL 5 - VERKNUPFUNGEN STARTSEITE
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Tastenkombination fiir Schnellentleerung Abbildung 5-2: Tastenkombination fiir Befiillung

Mit der TASTENKOMBINATION FUR SCHNELLENTLEERUNG [
kann der Benutzer den Trichter von seinem Inhalt leeren, ohne die
Rihrwellen eingeschaltet zu haben.

+ Driicken Sie die TASTENKOMBINATION FUR
SCHNELLENTLEERUNG [&].

+ Folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm.
Abbildung 5-1: Taste fiir Schnellentleerung

Filling

—
Appl. Rate [kglha] 600
Work Width  [m] 100
Fasi Emply
Tastenkombination fiir Ausbringmenge
Die TASTENKOMBINATION FUR AUSBRINGMENGE [£]
| gewahrt dem Benutzer Zugriff auf die Kalibration des aktiven
Durchflussfaktors. Weitere Informationen erhalten Sie unter
Priméres Setup-> Maschine-> Kalibrationen-> Ausbringmenge.
Abbildung 5-3: Tastenkombination fiir Ausbringmenge
Tastenkombination fiir Befiillung ) -—
Sofern verfligbar gewahrt TASTENKOMBINATION FUR
BEFULLUNG [E] dem Benutzer Schnellzugriff auf die und von den ApE|. Rate [kgfha] 600
Optionen zu Befiillung. wark wiath  (ml St

. .. Fi Fact 1.00
Wiegesystemsensor aktiviert ki A AL

Flltrichter-Zugriffstaste nicht verfligbar — Wenn ein
Wiegesystemsensor installiert und aktiviert ist, wird die
Trichtermenge durch den Sensor bestimmt.

Applicalion Rate

Aciunl Appliention Aute
[kaina] o

Correcied Flow Faetor

Wiegesystemsensor nicht aktiviert
Tastenkombination fiir Befiillung verfiighar — mit der
Tastenkombination fir Befiillung reicht ein einmaliges Driicken fir
den Zugriff auf das Befiillungsmeni aus. Dort wird das im Trichter
verbleibende Material erfasst und / oder der Wert der verbliebenen
Menge kann auf das maximale Trichtervolumen zuriickgesetzt
werden.

+ Driicken Sie die TASTENKOMBINATION FUR BEFULLUNG [E.

+ Drlicken Sie ,Verbleibende Menge"*, um die Menge im Trichter
manuell anzupassen.
« Driicken Sie die TASTE TRICHTER VOLL =], um die volle
Menge einzustellen.
Die GroRe des Trichters wird unter Maschine -> OEM ->
TrichtergroRe festgelegt. Dies ist die Nummer, die (ibernommen
wird, wenn die TASTE TRICHTER VOLL [&] gedriickt wird.

m www.teejet.com
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KAPITEL 6 - OEM-OPTIONEN

Das OEM Setup-Menii ist passwortgeschiitzt und Einstellungen in dem Menii beziehen sich direkt auf die mitgelieferten OEM-Geréatschaften.
Wenden Sie sich an den Hersteller oder den Handler vor Ort, um weitere Informationen zu erhalten.

HINWEIS: Einige Setup-Optionen sind in Abhéngigkeit von den OEM-Einstellungen verfiigbar oder nicht verfigbar. Weitere Informationen
finden Sie in der Tabelle ,Optionen des Mentis Einstellungen®.

MENUSTRUKTUR PRIMARER SETUP-MODUS

» * Befiillung
» Betrieb

P Gerateparameter

P Kalibrationen

P Alarmkonfigurationen
V¥ OEM

» Sensoren

» Ausloser

» Benutzeroberfléche
» Reglerkonfiguration
» Kalibration U/min

» Programmmodi

» Summenzahler l6schen Das OEM Setup-Menii ist passwortgeschiitzt und Einstellungen in diesem Mendi
beziehen sich direkt auf die mitgelieferten OEM-Gerétschaften.

* Mendeinstellungen mit Direktbezug zu OEM-Gerétschaften.

Wabhlen Sie im Priméren Setup-Bildschirm FE die Option MASCHINE.

Wahlen Sie OEM.

Wahlen Sie das Eingabefeld fiir den Zugangscode rechts neben der Mentioption.
Verwenden Sie die Zehnertastatur oder die Schiebeleiste, um den Zugangscode einzugeben.
Wahlen Sie die ANNEHMEN-TASTE , um den Entsperrvorgang abzuschliefen

Hier wahlen Sie:

P Sensoren - wird verwendet, um die Parameter fiir Drehzahl der Rihrwelle, Umdrehung der Riihrwelle, Umdrehung des
Hydraulikmotors und Wiegesysteme sowie Sensor fiir Tank leeren festzulegen.

P Ausldser — wird verwendet, um den eingesetzten Ventiltyp auszuwahlen, der das Streuerband steuert und falls ein Ablassventil
installiert ist.

P Benutzeroberflache — wird verwendet, um die angezeigte Toleranz fiir die Ausbringmenge festzulegen.
P Reglerkonfiguration — wird verwendet um Folgendes festzulegen:

<«Reglertest — wird verwendet, um zu prifen, ob die Steuerung der Regulierung mit den theoretischen und tats&chlichen
Einstellungen Gbereinstimmt.

<« \Ventilkonfiguration - stellt die Steuerungseinstellungen fiir das Regelventil ein, wenn der Bandventiltyp auf Servo steht.

<«PID-Parameter - stellt Strecken-, Mittelbereichs- und Feineinstellungen des Regelventils ein.

<4PWM-Signal - stellt die PWM-Signalfrequenz ein; Arbeitszyklus Maximum, Versatz und Drehzahl der Versatzkalibration sowie
Jitterfrequenz und Amplitude, wenn der Bandventiltyp auf PWM steht.

<«Lastventiparameter - legt einen Ventilparameter fest, der eingestellt wird, wenn der Bandventiltyp auf PWM steht.

» Kalibrationsdrehzahl — wird verwendet, um die gewiinschte Drehzahl der Laufrolle und die Kettengeschwindigkeit des Trichters zu
programmieren, die wahrend der Kalibration zur Anwendung kommen.

» Programmmodi — wird verwendet, um verschiedene Optionen zu benennen, die sich auf Systemfunktionen einschlieBlich
Programmstil, Kalibrationstyp, Durchflussfaktor, Schrittprozentsatz und Reduzierung der Behandlungsbreite zur Schnellentleerung
sowie Hinzufiigen eines Kampagnenzahlerkennworts auswirken.

» Summenzéhler I6schen — wird verwendet, um den Systemzahler der Gesamtzahlung fir Flache, Menge und Zeit zu Ischen.
P TC-Geréateeinstellungen — wird verwendet, um Gerategeometrie und Anschlusstyp festzulegen.

P TC-Gerateeinstellungen

ok whd =

98-05271-DE R1 n

OEM



ISOBUS Auftragscomputer: 1G18 Streuer

Abbildung 6-1: OEM

Main
Counlers

dob Parsmeters

Machine
Filiing
Operation
Imgiement Parameiers
Calibration
Kimrm Configuratisns

QEM

|Banners

Ackustera

Uasr IRlerfacs
Regulator Conliguration
Callbrafion RPR
Frogram Modes

Cienr Total Counters

TC - Implemant Settings

Sensoren

Sensoren legt die Parameter fir Drehzahl der Riihrwelle,
Umdrehung der Rihrwelle, Umdrehung des Hydraulikmotors,
Wiegesysteme und Tank leeren fest. Falls die mitgelieferten
Sensoren hier nicht registriert sind, werden die Sensoroptionen in
den Kalibrationsmendus nicht verflgbar sein.

Abbildung 6-2: Sensorkonfiguration
= QEM

|Banners |

Conliguration

Spinner RPS PulaesRev .
torrer) (58

Welghing System

Sensor fiir Drehzahl der Riihrwelle
Sensor fiir Drehzahl der Riihrwelle stellt die zugeordnete
Sensorverfligharkeit auf ,Ein“ oder ,Aus” ein.

Impulse pro Umdrehung fiir Drehzahl der Riihrwelle
Impulse/Umdrehung fir Drehzahl der Rihrwelle legt die Anzahl
der Impulse pro einer (1) Umdrehung fiir die Drehzahl des
Ruhrwellensensors fest.

Impulse pro Umdrehung fiir Drehzahl des Hydraulikmotors
Impulse/Umdrehung fiir Drehzahl des Hydraulikmotors legt die Anzahl
der Impulse pro einer (1) Umdrehung des Hydraulikmotors fest.

Wiegesystem

Wiegesystem stellt die zugeordnete Sensorverfiigbarkeit auf ,Ein”
oder ,Aus‘. Wenn eingeschaltet, wird die Wiegesystemoption im
Menii Kalibrationen angezeigt und die Fiilltrichter-Zugriffstaste ist
auf der Startseite nicht verfligbar.

Sensor fiir leeren Tank
Sensor fiir leeren Tank stellt die zugeordnete Sensorverfiigbarkeit
auf ,Aus” bzw. auf zwei unterschiedliche ,Ein“-Optionen:

<Aus - Sensor ist deaktiviert

<«Signal Achtung ein — Sensor gibt einen Alarm aus, wenn
Diinger den Sensor bedeckt

<«Kein Signal Achtung ein — Sensor gibt einen Alarm aus, wenn
Diinger den Sensor nicht bedeckt

Ausloser
Ausloser wird verwendet, um den eingesetzten Ventiltyp
auszuwahlen, der das Streuerband steuert.
Abbildung 6-3: Ausléser-Konfiquration
== QEM

Bansera

|aztuaters

Dung Yalve Iastalled

Bandventiltyp

Bandventiltyp legt den Ventiltyp fest, der zur Steuerung des
Streuerbands verwendet wird. Wenn ein PWM-Ventil verwendet
wird, wahlen Sie ,PWM (motorbetrieben)*. Wenn ein Servo-Ventil
verwendet wird, wahlen Sie ,Servo (spulenbasiert)”.

Ablassventil installiert

Ablassventil installiert stellt die zugeordnete Ventilverfligbarkeit auf
,Ein“ oder ,Aus®. Ablassventil kann mit einem PWM- oder einem
Servo-Ventil verwendet werden.

Das Ablassventil leitet O vom Regelventil um, damit das Band
gestoppt wird. Wenn das Ablassventil installiert und aktiviert ist
verbleibt das Regelventil in seiner Position, wenn der Hauptschalter
zum Anhalten der Produktanwendung verwendet wird. Wird der
Hauptschalter zum Starten der Produktanwendung gedriickt,
schlieRt das Ablassventil und lasst O zum Regelventil flieBen; dies
ist der Grund, warum das Band / die Kette anféngt zu drehen.

m www.teejet.com
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Benutzeroberfliche
Benutzeroberflache legt die angezeigte Toleranz fiir Ausbringmenge
fest (angezeigte Totzone).

Abbildung 6-4: Benutzeroberfliche
f— OEM

L TETT TR

Aztusters

[user 1mnerrace

User Interface

Ausbringmenge Anzeige Totzone

Ausbringmenge Anzeige Totzone ist eine Totzone, die zum

Schalten zwischen der Anzeige der Sollausbringmenge gegeniiber
der aktuellen Ausbringmenge wahrend des Streuens verwendet
wird. Sobald sich die aktuelle Ausbringmenge innerhalb des
eingestellten Prozentsatzes der Sollausbringmenge bewegt, wird die
Sollausbringmenge angezeigt.

Reglerkonfiguration
Reglerkonfiguration legt Folgendes fest:

P Reglertest — wird verwendet, um zu priifen, ob die Steuerung
der Regulierung mit den theoretischen und tatsachlichen
Einstellungen Gbereinstimmt

» Ventilkonfiguration (Bandventiltyp: Servo) - stellt die
Steuerungseinstellungen fir das Regelventil ein.

P PID-Parameter — stellt Strecken- und Feineinstellungen
des Regelventils ein.

» PWM-Signal (Bandventiltyp: PWM) — stellt die
Steuerungseinstellungen fir das PWM-Proportionalventil ein

P Lastventilparameter (Bandventiltyp: PWM) — ermdglicht
OEM-Auswahl zwischen voreingestellten P-, I- und
D-Werten (PID-Parameter stellt Strecken-, Fein- und
Mittelbereichseinstellungen des Regelventils ein)

Abbildung 6-5: Reglerkonfiguration — Reglertest
OEM 1

Bansers

Aztusters

Uaer IRlsrface
|Hiﬂ'.l’ll‘¢i‘ Cenfiguration

Regulator Configuration

|Reguistor Tast

FID Paramelers
Pl & gnul

Laad Valve Farametars

Ragulater Configuration

|qui|tnl Tant
Walve Confliguraglsm
PID Parassbers

Reglertest

Der Reglertest wird verwendet, um zu priifen, ob die Steuerung der
Regulierung mit den theoretischen und tatsachlichen Einstellungen
ibereinstimmt.

Abbildung 6-6: Reglertest

Regulator Configuration

‘."L

|Reguiator Test

Regulatler Tasl

Actusl Duty Cycie

Duty Cycie Step Parcent

o1 |

Drehzahlreferenz
Drehzahlreferenz zeigt die tatsachliche Drehzahl fiir den
gegebenen Sollwert und getesteten Arbeitszyklus an.

Tatsdchlicher Arbeitszyklus
Tatsachlicher Arbeitszyklus zeigt den tatsachlichen Arbeitszyklus
an, der wahrend des Reglertests verwendet wird.

Drehzahlsollwert
Der Drehzahlsollwert stellt die Drehzahl dar, bei der der Reglertest
die Drehzahl der Bandwalzendrehzahl simuliert.

98-05271-DE R1 ﬂ
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Arbeitszyklus Schrittprozentsatz
Der Arbeitszyklus Schrittprozentsatz ist der Prozentsatz der
Erhéhung / Verringerung beim Drehzahlsollwert fiir den Regeltest.

Ventilkonfiguration (Bandventiltyp: Servo)
Ventilkonfiguration stellt die Steuerungseinstellungen fiir das
Regelventil ein.

Verfiighar mit OEM -> Ausldser -> Bandventiltyp: Servo.

Feineinstellung
Feineinstellung ist die integrale Steuerung (sehr kleine Einstellung)
des Regelventils.

PWM-Signal (Bandventiltyp: PWM)

PWM-Signal stellt die Steuerungseinstellungen fir das PWM-
Proportionalventil ein.

Verfiigbar mit OEM -> Ausldser -> Bandventiltyp: PWM.

Abbildung 6-9: PWM-Signal

Abbildung 6-7: Ventilkonfiquration

Reagulater Configuration
Reguistor Tast
|hI" Conflguratizn

Minimale Regulierungsspannung
Minimale Regulierungsspannung stellt die minimale Spannung ein,
die erforderlich ist, um das Regelventil zu betatigen.

Regulierungs-Backlash

Regulierungs-Backlash legt die Zeit fest, die bendétigt wird, damit
das Regelventil nach einer Richtungsénderung mit der Bewegung
beginnt.

Regulierungs-Totzone
Regulierungs-Totzone stellt die Toleranz zwischen tatséchlichen
Mengen und Sollmengen fiir das Regelventil ein.

PID-Parameter
PID-Parameter stellt Strecken-, Mittelbereichs- und
Feineinstellungen des Regelventils ein.

Abbildung 6-8: PID-Parameter

Regulator Configuralian

Regulater Test

[Pic Paramerers

PID Paramelars

Fine Adjustment

Streckeneinstellung
Streckeneinstellung ist die proportionale Steuerung (grobe
Einstellungen) des Regelventils.

Regulator Configuration

-
‘ Regulstor Tesl

FID Paramelers

[Pwe 5 1gna1

P Signal
Maz. Duty Cycle

vy 5o
Jitker Freguansy

) 9

Duty Cycis DFigetr Cal. RPM

treu) [ 59

Signalfrequenz
Signalfrequenz stellt die empfohlene PWM-Betriebsfrequenz ein.

Maximale Schaltdauer

Maximale Schaltdauer legt die maximale Antriebsmenge des
Reglers fest. Eine Abgaberegelung oberhalb dieses Prozentsatzes
hat keinen Einfluss auf den Olstrom durch das Ventil.

Arbeitszyklus-Versatz
Arbeitszyklus-Versatz (Mindestschaltdauer) legt die minimale
Antriebsmenge fest, die vom Regler verwendet wird. Eine
Abgaberegelung unterhalb dieses Wertes hat keine Auswirkung
auf den Olfluss durch das Ventil.
+ Um den PWM-Versatz zu kalibrieren, driicken Sie die TASTE
KALIBRATION [

+ Verwenden Sie die PLUS-MINUS-TASTEN [l =], um den
PWM-Versatzprozentsatz zu erhdhen oder zu verringern.

+ Wahlen Sie die ANNEHMEN-TASTE ., um den
ausgewahlten Prozentsatz zu speichern.

E www.teejet.com
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Abbildung 6-10: PWM-Versatzkalibration

o PWM Signal
P e

Maz. Duty Cysle
ra1 [ 59

Jitterfrequenz (Zitterfrequenz)

Jitterfrequenz (Zitterfrequenz) ist eine (iber dem I1C18
Steuerausgang angeordnete Frequenz, die eine Haftreibung im
PWM-Proportionalventil vermeiden soll. Einige Proportionalventile
benétigen diese Frequenz.

Jitteramplitude (Zitteramplitude)

Jitteramplitude (Zitteramplitude) ist eine iber dem IC18
Steuerausgang angeordnete Amplitude, die eine Haftreibung im
PWM-Proportionalventil vermeiden soll. Einige Proportionalventile
benétigen diese Frequenz.

Drehzahl der Arbeitszyklus-Versatzkalibration

Drehzahlwert der Arbeitszyklus-Versatzkalibration wird wahrend
einer Hydraulikkalibration (Primares Setup-> Maschine->
Kalibration-> Hydraulikkalibration) verwendet. Sobald die
Kalibration gestartet ist, muss die Drehzahl der Laufrollen diesen
minimalen Wert innerhalb von 10 Sekunden erreichen, anderenfalls
erscheint eine Warnung. Es wird darauf hingewiesen, dass der
Traktor gentigend Hydraulikdl aufweisen muss, um eine giltige
Hydraulikkalibration durchzufiihren.

HINWEIS: Priméres Setup-> Maschine-> Kalibration->
Hydraulikkalibration wird verwendet, um automatisch
OEM-> Regulierungskonfiguration-> PWM-Signal->
,Maximale Schaltdauer-" und ,Arbeitszyklus-Versatz"-
Werte zu bestimmen.

Lastventilparameter (Bandventiltyp: PWM)
Lastventilparameter ermdglicht OEM-Auswahl zwischen
voreingestellten P-, |- und D-Werten (PID-Parameter stellt Strecken-,
Fein- und Mittelbereichseinstellungen des Regelventils ein).
Verfiigbar mit OEM -> Ausldser -> Bandventiltyp: PWM.

Abbildung 6-11: Lastventilparameter

Regulator Configuration

‘."L'.

Regulstor Tesl

FID Paramelers

Pl &gl

|Lamd Valve Farametars

Paramelers

Load Valve

Festgelegter Ventilparameter

Festgelegter Ventilparameter legt die voreingestellten Werte
von einem der zwei spezifischen Proportionalventiimodelle fest:
,Berendsen SR10“ und ,Danfoss PB12".

Kalibration U/min
Kalibrationsdrehzahl wird zur Programmierung der gew(linschten
Laufrollendrehzahl und fiir den Schrittprozentsatz der
Kalibrationsdrehzahl verwendet.
Abbildung 6-12: Kalibration U/min
(o DEM

L TETT TR

Aztusters

Uner |mlerfacs

Regulator Configuration

[catiwranion rrm

Kalibration U/min

Kalibrationsdrehzahl wird zur Programmierung der gewiinschten
Laufrollendrehzahl wahrend der Durchfiihrung einer Volumen- /
Impulskalibration (Maschine-> Kalibration-> Volumen pro Impuls)
verwendet.

Kalibration Drehzahlstufe )
Kalibration Drehzahlstufe wird zum Andern der Laufrollendrehzahl in
Stufen wéhrend der Durchfihrung einer Volumen / Impulskalibration

verwendet.
98-05271-DE R1 E
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Programmmodi
Programmmaodi wird verwendet, um verschiedene Optionen zu
benennen, die Auswirkungen auf Systemfunktionen haben.
HINWEISE: Einstellungen der Programmmodi sollten nicht verandert

werden, ohne TeedJet Technologies zu befragen.
Abbildung 6-13: Programmmodi
QEM

L TETT TR

Rctusteora

User [Rlerfacs
Regulatar Conliguration

Calikralion RPU

|Program Modes |

Prngt am Modes
Siyle

Callbraticn Type

[
Flam Correction Typs

Step Parcent

it Ematy

: L
Work Widin Reduetlon

[
wmpaign Col. Passmord

Programmstil
Programmstil legt fest, wie Kalibrationen konfiguriert werden.
<qEuropa — Torhéhe wird NICHT in die Produktausbringung
einberechnet und Kalibrationen basieren auf Volumen
je Impuls.
<4Nordamerika — Torhéhe wird in die Produktausbringung
einberechnet und Kalibrationen basieren auf Impulse
je Volumen.

Kalibrierungstyp
Kalibrierungstyp legt fest, ob Ihr System volumen- oder
gewichtsbasiert ist.

Durchflusskorrekturtyp

Durchflusskorrekturtyp legt fest, ob ein Durchflussfaktor oder eine
Kalibrationsnummer verwendet wird. Wenn ,Durchflussfaktor”
oder ,Kalibrationsnummer* ausgewahlt ist, werden Hauptmeni->
Maschine-> Kalibrationen-> Ausbringmenge verfiigbar.

Schrittprozentsatz

Schrittprozentsatz stellt die zugeordnete Meniioption auf ,Ein“ oder
LAus” ein. Tasten fir ,Prozent der Sollmenge erhéht/vermindert”
erhohen/verringern die Zielausbringmenge je nach festgelegtem
Schrittprozentsatz. Dieser kann auf dem Einrichtungsbildschirm

fiir den Maschinenbetrieb unter ,Anderungsstufe Ausbringmenge*
eingegeben werden. Der automatische Regulierungsmodus passt
die Ausbringmenge je nach aktueller Geschwindigkeit geman der
Sollmenge an.

Schnellentleerung

Schnellentleerung stellt die zugeordnete Meniioption auf ,Ein“ oder
LAus” ein. Mit der Taste fiir Schnellentleerung kann der Benutzer
den Trichter von seinem Inhalt leeren, ohne die Rihrwellen
eingeschaltet zu haben.

Reduzierung der Behandlungsbreite

Reduzierung der Behandlungsbreite stellt die Verfligbarkeit der
Tasten zur Anderung der aktuellen Behandlungsbreite ein, die

auf dem Betriebsbildschirm erscheinen. Diese Tasten geben dem
Betreiber die Mdglichkeit, die aktuelle Behandlungsbreite manuell zu
andern, falls in einem keilformigen Schlag / in einer keilférmigen Spur
gestreut wird. Anderungen treten in Schritten von +/- 2 Metern auf.

Kampagnenzéhlerkennwort
Kampagnenzahlerkennwort legt fest, ob ein Kennwort zum Léschen
des Kampagnenzahlers erforderlich ist.

Referenz-Torhohe (Programmstil:
Nordamerika)

Referenz-Torhdhe legt die tatsachliche Torhdhe fest (in Zoll),

die wahrend der Kalibration verwendet wird. Die Kalibration
verwendet eine Referenz-Torhdhe, um Kalibrationswerte fiir all die
verschiedenen Torhéhen-Einstellungen zu berechnen. Wahrend der
Kalibration missen die tatsachliche auf dem Streuer verwendete
Torhohe und die Referenz-Torhéhe gleich sein. Die Durchfithrung
einer Kalibration mit einer tatsachlichen Torhohe, die sich von der
Referenz-Torhohe unterscheidet, hat eine inkorrekte Kalibration zur
Folge und kann zu einer falschen Verwendung des Produkts fiihren.
Nur in Programmstil verfiigbar: Nordamerika.

Abbildung 6-14: Referenz-Torhéhe

CEM

Benners

Rctusteora

Uaer Imlerfacs
Regulater Configuration
Calikral ion RPR

Frogram Modes

|Reteremes Gate Helgni

Reference Gale Heighl
ferance Gate Heigat
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Summenzahler loschen

fir Flache, Volumen und Zeit auf die Standardeinstellungen von
,0 zuriick.
+ Um die Summenzéhler zu Idschen, wahlen Sie die
MULLTONNE-TASTE [if.. Ein Bestatigungsbildschirm wird
angezeigt.

Abbildung 6-15: Summenzéhler I6schen
| DEM

Bansera

Actustern

Uner IRlsrface
Regulater Configuration
Calibralion RPW

Frogram Modss

[crear Total Counters

TC - Ilmplemsnt Ssttings

Clear Tolal Counlers

Flédche
Zeigt die gesamte behandelte Flache fiir alle Fuhren an.

Volumen
Zeigt das Gesamtvolumen des Materials an, das wahrend aller
Fuhren angewendet wird.

Zeit
Zeigt die gefahrene Gesamtzeit fiir alle Fuhren an.

TC-Gerateeinstellungen
Summenzahler [schen setzt den Systemzahler der Gesamtzahlung  TC-Geréateeinstellungen legt den Anschlusstyp und zugeordnete
Versatze zwischen dem Fahrzeug und dem Gerét fest

QEM
Benners
Aztusters
Uaer IRlerface
Regulator Configuration
Calibral lon RFR
Frogram Modes
Clear Total Ceuntarn

Abbildung 6-16: TC-Geréteeinstellungen

[T€ - imprement Settings

TC -« Implemenl Setlings

O = Section z-affaet

Connectlon Tyoe

Ifeet] [ o9

Teaelor Drowbar|

A= Anschluss X-Versatz

Beschreibt den Abstand vom Verbindungspunkt zur Mitte der
vorderen Achse des gezogenen Gerats, parallel zur Fahrzeugmitte

gemessen.

B = Teilbreiten-X-Versatzwerte

Beschreibt den Abstand vom Verbindungspunkt zur Mitte
der vorderen Achse des gezogenen Gerats zur Mitte der
Teilbreitenlange (C), parallel zur Fahrzeugmitte gemessen.

C = Lénge der Teilbr.

Gemessen parallel zur Mittellinie der Maschine, definiert sie die

Anwendungslange fiir die Teilbreite(n).

Anschlusstyp

Anschlusstyp legt den Typ des Anschlusses zwischen Fahrzeug

und Geréat fest.

Unterschiedliche Maschinen haben unterschiedliche Optionen.

Die folgenden Maschinen werden in diesem Handbuch beschrieben.
Kontaktieren Sie lhren TeeJet Handler um Informationen zu lhrem
spezifischen Setup zu erhalten oder wenn Fragen auftreten.

+ Unbekannt
+ Traktordeichsel

+ 3-Punkt-Anhangevorrichtung — Semi

+ 3-Punkt-Anhéngevorrichtung
+ Kupplungshaken

+ Clevis-Kupplung

+ Piton-Kupplung

+ CUNA- oder Pivot-Anhangerkupplung

+ Kugeltyp

Uberpriifen Sie den Hilfebildschirm [& fir mehr Informationen diber

jeden Anschlusstyp.

98-05271-DE R1 E
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ISOBUS Auftragscomputer: 1IC18 Streuer

® - Anschluss X-Versatz

® - Teilbreiten-Versatzwerte
® - Lange der Teilbreite

TE - implament Seilings Anschlusstypen:

+ Unbekannt

+ Traktordeichsel

+ 3-Punkt-Anhangevorrichtung
- Semi

+ Kupplungshaken

+ Clevis-Kupplung

+ Piton-Kupplung

+ CUNA- oder Pivot-
Anhangerkupplung

+ Kugeltyp

6 - Teilbreiten-Versatzwerte
® — Linge der Teilbreite

TG - Implement Settings Anschlusstypen:
+ 3-Punkt-Anhé&ngevorrichtung

m www.teejet.com



ISOBUS Auftragscomputer: 1G18 Streuer

ANHANG A - WERKSEINSTELLUNGEN UND TEILFLACHENNR

AUFTRAGSPARAMETER

Beschreibung Werkselnstellung Teilflachennr./Optionen Benutzereinstellungen

Aktiver Fuhrenzahler 1-10 1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
Ausbringmenge 0,0 kg/ha 0,0-9999 kg/ha
Befdrderungsmenge Aus Aus
Ein
Dichte 0,00 kg/I 0,00-5,00 kgl
Durchflussfaktor 1,00 0,2-2,00
Befiillung
T T
Verbleibende Menge | 8000 kg | 0-45000 kg |
Betrieb

Beschreibung Werkseinstellung Teilflichennr./Optionen Benutzereinstellungen

Anderungsstufe Ausbringmenge 0% 0-99 %
Geschwindigkeitsquelle CAN CAN

Gerét

Simuliert
Simulierte Geschwindigkeit 0,0 km/h 0,0-99,9 km/h

Gerateparameter

Behandlungsbreite 12,2m 0,0-90,0 m
Drehzahl der Trichter-Schnellentleerung | 50 U/min. 0-9999 U/min.
Hauptschalter Bedieneinheit Remote-Schalter

Bedieneinheit

98-05271-DE R1
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ISOBUS Auftragscomputer: 1G18 Streuer

Kalibrationen

Volumen pro Impuls

Beschreibung
Volumen pro Impuls

| 0,0 cm¥/Impuls | 0,0-1500,0 cm¥/Impuls |

Beschreibung Werkseinstellung Teilflichennr./Optionen Benutzereinstellungen

Menge pro Impuls 0,0 g/lmpuls 0,0-999,99 g/Impuls

Menge pro Impuls

Gerategeschwindigkeitssensor
Beschreibung Benutzereinstellungen
Impulse pro gefahrene Strecke | 0 | 0-40000 /100 m |

Alarmkonfigurationen

Beschreibung Werkselnstellung TellﬂachenanOptlonen Benutzereinstellungen

Alarm fir verbleibende Menge
ein/ aus Aus
Ausloseniveau fiir verbleibende Menge | 0 kg 0-4500 kg
CAN Geschwindigkeitsquelle 4 Sek. 0-999 Sek.
Zeitfehler
Aktive Fuhrenzahlerinformationen Aus Ein

Aus
Alarm flir Drehzahl der Riihrwelle Aus Ein
ein / aus Aus
Ausloseniveau fir Drehzahl der 0 U/min. 0-9999 U/min.
Rihrwelle

BENUTZEROBERFLACHE

Aus Aus ‘

Gewdlinschtes UT wahlen

Ein

m www.teejet.com



ISOBUS Auftragscomputer: 1G18 Streuer

ANHANG B - GERATESPEZIFIKATIONEN

Abmessungen 19,05 x 18,42 x 6,03 cm

Gewicht 0,644 kg

Anschluss Cinch-Pins (30 Positionen). A1-K3
Cinch-Pins (30 Positionen). L1-Y3

Temperatur/ Betriebstemperatur -40 bis +85 °C

Luftfeuchte Luftfeuchtigkeit 90 % nicht kondensierend

Eingang/Ausgang ISO 11783 (ISOBUS)

Stromversorgung <9 Watt bei 12V DC

98-05271-DE R1 n
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