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PONTAS PARA PWM

Faixa de

Capa dé éhgéfé }

Ponta de Pulverizagao Vazoes . o Como Pedir
¢ Pressao rapido TeeJet®
TURBO TEEJET® | 01515 15-100PSI  |114443A"CELR (015-0p) Exempler THATO+VE - Ponta o paimero com cGeigo vieFo
~ . . -VP-CE - Ponta em polimero com codigo VisiFlo,
INDUCTION [Tz, 17 bar 114502A-*-CELR (08-19) inclui capa de engate rapido Quick TeeJet e anel de vedagéo |
|
TTI TWINJET® 02-08 20-100 PSI e Exemplo: TTI60-11004VP — Ponta em polimero com codigo VisiFlo, |
(7 vazdes) 1,5-7 bar inclui capa de engate rapido Quick TeeJet e anel de vedaggo
- L \ * _nry\ Exemplo: AITTJ60-11004VP — Ponta em polimero com codigo VisiFlo
.| _ARINDUCTION, o 125 2105?;2 Easrl mgggﬁ ) gg::g (85 (1)2) AITTJB0-11004VP-CE — Ponta em polimero com codigo VisiFlo,
TURBO TWINJET (9 vazdes) ’ " (08-15) inciui capa de engate rapido Quick TeeJet e anel de vedagéo
f . 1 02-10 20-90 PS| Exemplo: TTJ60-11004VP — Ponta em polimero com cédigo VisiFlo
= TURBO TWINJET® (8 vazoes) 156 bar 114441A-*-CELR TTJ60-11003VP-CE — Ponta em polimero com cddigo VisiFlo,
R ;4 ’ inclui capa de engate rapido Quick TeeJet e anel de vedagéo
01-12 15-90PSI  |114441A-*-CELR (01-08)| Exemplo: TT11001-VP—Ponta em polimero com codigo VisiFlo
TURBO TEEJET® ~ . TT11002-VP-CE - Ponta em polimero com codigo VisiFlo,
(11 vazdes) 1-6 bar 114502A-"CELR (108 12) inclui capa de engate rapido Quick TeeJet e anel de vedagéo
: f A\ 015-20 15-60 PSI Exemplo: XRC11004-VS —Ponta em ago inox com codigo VisiFlo
{ 7/ XRC TEEJET® 11 vazs . — XRC11004-VP - Ponta em polimero com codigo VisiFlo
A~ (11 vazbes) XRC11004-VK — Ponta em ceramica com cbdigo VisiFlo
- Exemplo: XR11004VS — Ponta em ago inox com codigo VisiFlo
S 01-15 15-60 PS| 114441A-*-CELR XR11004-VP - Ponta em polimero com cddigo VisiFlo
/ XR TEEJET® (12 vazoes) 4bar | 25610*NYR(10&15) MR PR B R T S0 R
polipropileno com cadigo VisiFlo
XR11010SS - Ponta em ago inox
2, 01-10 30-60 PS| - —
Lol ® 114443A-*-CELR Exemplo:TJ60-11002V/S — Ponta em ago inox com cddigo VisiFlo
\1\‘ \E 5,\ TWINJET (8 vazoes) 2-4 bar

Nota: Somente pontas de pulverizagao que produzem éngulos de pulverizagao de pelo menos 110° devem ser utilizadas com sistemas de controle PWM
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'MELHORES OPCOES DE PONTAS DE
PULVERIZACAO PARA USO COM
SISTEMAS PWM

— A

Os sistemas de controle de pulverizagdo PWM, ou modulagéo por largura de pulso (do inglés Pulse
Width Modulation), como o DynaJet®, utilizam uma vélvula solendide controlada por PWM (modulagdo
de largura de pulso) localizada no porta bico para ajustar a vazéo da ponta de pulverizagéo quando
ocorrem mudangas na velocidade de operagéo. Pontas de pulverizagéo compativeis com este sistema
atendem a dois propdsitos principais - a formacao de um padrao consistente de pulverizagéo e tamanho
das gotas. A escolha do tamanho de gota a ser utilizado deve ser em fungédo do balango ideal entre
controle de deriva, cobertura e penetragéo, para uma aplicagédo mais segura de defensivos agricolas.

Ponta de pulverizacao
AITTJ60

Com as pontas de pulverizagdo com sistema de indugao de ar, o ar é incorporado a agua por meio do
efeito Veenturi produzindo gotas mais grossas e preenchidas com ar. Quando certas pontas de indugao
de ar sdo usadas em conjunto com um sistema PWM, a cdmara de mistura e a entrada de ar podem
ser preenchidas com agua durante o ciclo da valvula PWM. Isso pode resultar em vazamento de agua
pelos orificios de entrada de ar ocasionando uma ma distribuicdo. No entanto, novos modelos de pontas
de indugéo de ar provaram funcionar bem mesmo com valvulas PWM e sistemas de controle de bico.

COMO AS PONTAS DE PULVERIZAGCAO TEEJET SAO APROVADAS
PARA USO COM SISTEMAS PWM?
Baseado em uma combinagao de testes de campo e laboratério, as pontas de pulverizagao

aprovadas para uso em sistemas PWM devem atender aos seguintes critérios em uma variagéo
de ciclos de trabalho (duty-cycle):

|

Ponta de pulverizacao AITTJ60
vista da secao transversal

[ Pré orificio

removivel

« Corpo da ponta
de pulverizagéo

Entrada de Ar —

Céamara
de Mistura

+  Excelente distribuig&o da pulverizagéo na dire¢do de deslocamento «— Entrada de Ar

+  Formacéo do padrao de pulverizagéo de forma rapida e completa
T ] - Orificio ., .
«  Excelente distribuicdo da pulverizagéo ao longo da barra de Saida

Aplicagao livre de falhas
Tamanho de gota consistente
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FAIXA DE VELOCIDADE (km/h)
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PONTAS DE PULVERIZACAO TEEJET
gotas Fina (F) &

icacao

ta que ira produzir
1004 produzindo go

a_ho de

GOTAS DISPONIVEIS

ATeelet a
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pontas de pulverizag

ora oferece oito modelos
que podem ser usadas com sistemas

9

diferentes de

4 a 21 km/h (procure uma faixa na
enquadra sua velocidade média de trabalho
T

ex: 13,7 kmh)

+ Tamanho de gota ideal para aplica¢éo de acordo
com o tipo de produto a ser aplicado
* Velocidades minima e maxima de trabalho

Faixa de velocidade disponivel para
diferentes vazoes - espacamento
APROVADAS PARA PWM - TAMANHO DE

entre pontas de 50 cm
+ Com indugéo de ar ou sem indugéo de ar

Selecao da ponta para PWM
* Vazdo da ponta de 02 até 12

Parametros da aplicago:

*+ Vazao
PWM e que proporcionam o seguinte:

+ Espagamento entre pontas

* Velocidade média de trabalho
* Leque plano padrao simples

* Leque plano duplo

« Categoria de
Grossa (UG
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Tabela de apl
Escolha o modeloda

SN

-ex: 100 Ilha
gota desejado - ex:

@ Escolha faixa de velocidade operacional minima e méxima

-ex De6

7 o
*As especificacoes de tamanho de gota apresentadas estdo de acordo com a norma ISO 25358

1

-

@ Selecione o volume de aplicagdo desejado



